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Oprawki narzedziowe DIN 69893 / ISO 12164-1 (HSK)

ISO 12164 (HSK-A)

Toolholders DIN 69893 / 1SO 12164-1 (HSK)

Wstepnie wywazona
Pre-balanced

G 6,3 15.000 min™

dﬁ_—zl

55— 2 <
G 2,5Doktadne wywazenie za T y ;] ¥
dodatkowg optata | |
G 2.5 Fine balancing at extra charge Kegel 110
—- {5]-— leﬁ f3 —=
1 —
P —,
d1 dz d4 |1 |2 |4 |5 M f1 fz
32 24 26 16 3,2 5,0 3,0 M10x1 20 35
40 30 34 20 4,0 6,0 3,5 M12 x 1 20 35
50 38 42 25 5,0 7.5 4,5 M16 %1 26 42
63 48 53 32 6,3 10,0 6,0 M18 x 1 26 42
80 60 67 40 8,0 12,0 8,0 M20 x1,5 26 42
100 75 85 50 10,0 15,0 10,0 M24 x1,5 29 45

16
16
18
18
18
20

DIN 69893 (HSK-A)

=1
I
b1 b2 b3
7,05 7 9
8,05 9 11

10,54 12 14
12,54 16 18
16,04 18 20
20,02 22 20

Materiat: Stal stopowa do naweglania o wytrzymatosci na rozcigganie w rdzeniu min. 1200 N / mma2.
HRC utwardzane dyfuzyjnie 60 + 2 (HV 700 + 50), gteboko$¢ twardosci 0,8 mm + 0,2 mm,
czernione i precyzyjnie szlifowane.

Doktadnos¢: Jakos¢ stozka <AT 3 zgodnie z DIN 7187.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1200 N/ mm?2
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187.
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Zestawienie ISO 12164 (HSK-A) “
Index DIN 69893 (HSK-A) ‘

HSK-E <<

HSK-C —e.
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') Oprawki zaciskowe do tulejek OZ DIN 6388 (ISO 10897) ISO 12164 (HSK-A)
. Collet chucks for collets DIN 6388 (ISO 10897) OZ-system DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:
Do mocowania narzedzi z chwytem
’ walcowym w tulejach zaciskowych OZ.

Application:
For mounting straight-shank tools
in collets.

-

L)

ISO 12164- 1 G6,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,003 15.000 min-'

Kod produktu Zakres Srednic
Order no. HSK Capacity
A50.01.16 HSK-A 50 2-16 (0Z16) 90 43
A50.01.25 HSK-A 50 2 -25 (0Z 25) 110 60
A63.01.16 HSK-A 63 2-16 (0OZ 16) 100 43
A63.01.25 HSK-A 63 2-25 (0Z 25) 100 60
A63.01.32 HSK-A 63 3-32 (0Z32) 120 72
A100.01.16 HSK-A 100 2-16 (OZ 16) 110 43
A100.01.25 HSK-A 100 2-25 (0Z25) 120 60
A100.01.32 HSK-A 100 3-32 (0Z32) 130 72
W zestawie: Wywazona nakretka
Delivery: With ball bearing clamping nut
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Oprawki do tulejek zaciskowych systemu KPS ISO 12164 (HSK-A) “

Collet chucks for collets KPS-system DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem prostym
w tulejach zaciskowych. Do zastosowanh

w obszarze HSC i do bardzo precyzyjnej
obrébki.

Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

To use for high speed cutting and high precision
milling.

1SO 12164-1 G2,5
(DIN 69893-1) REER =R 7< 0,003 30.000 min!

Kod produktu Zakres srednic
Order no. Capacity
A63.03.10 HSK-A 63 1-10 (KPS 10) 100 27,5
A63.03.10.2 HSK-A 63 1-10 (KPS 10) 160 27,5
A63.03.16 HSK-A 63 4-16 (KPS 16) 120 40,0
A63.03.16.2 HSK-A 63 4-16 (KPS 16) 160 40,0

W zestawie: Wywazona nakretka

Delivery: With balanced clamping nut

AL:_’ |

Wersja z wywazeniem
Balanced type —e%d

Kod produktu Rozmiar
Order no. Size

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report
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" Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN 6499 (ISO 15488) ISO 12164 (HSK-A)
. Collet chucks for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym w tulejach zaciskowych ER.
Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

ISO 12164- 1 G6,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,003 15.000 min-'

Kod produktu Zakres Srednic
Order no. Capacity
A32.02.10 HSK-A 32 1-10 (ER16) 80 32
A32.02.20 HSK-A 32 2-20 (ER32) 85 50
A40.02.10 HSK-A 40 1-10 (ER 16) 80 32
A40.02.16 HSK-A 40 2-16 (ER25) 80 42
A40.02.20 HSK-A 40 2-20 (ER32) 80 50
A50.02.10 HSK-A 50 1-10 (ER 16) 100 32
A50.02.16 HSK-A 50 2-16 (ER25) 80 42
A50.02.20 HSK-A 50 2-20 (ER32) 100 50
W zestawie: Wywazona nakretka
Delivery: With balanced clamping nut
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Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN 6499 (ISO 15488) ISO 12164 (HSK-A) ‘.

Collet chucks for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym w tulejach zaciskowych ER.
Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

ISO 12164-1 G6,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,003 15.000 min"'

Kod produktu Zakres srednic

Order no. Capacity

A63.02.10.0 HSK-A 63 1-10 (ER16) 75 32
A63.02.13.0 HSK-A 63 2-13 (ER20) 75 35
A63.02.16.0 HSK-A 63 2-16 (ER 25) 75 42
A63.02.20.0 HSK-A 63 2-20 (ER32) 75 50
A63.02.26.0 HSK-A 63 3-26 (ER40) 85 63
A63.02.10 HSK-A 63 1-10 (ER16) 100 32
A63.02.13 HSK-A 63 2-16 (ER 20) 100 35
A63.02.16 HSK-A 63 2-16 (ER25) 100 42
A63.02.20 HSK-A 63 2-20 (ER32) 100 50
A63.02.26 HSK-A 63 3-26 (ER40) 120 63
A63.02.10.1 HSK-A 63 1-10 (ER16) 160 32
A63.02.13.1 HSK-A 63 2-13 (ER20) 160 35
A63.02.16.1 HSK-A 63 2-16 (ER25) 160 42
A63.02.20.1 HSK-A 63 2-20 (ER32) 160 50
A63.02.26.1 HSK-A 63 3-26 (ER40) 160 63
A63.02.10.3 HSK-A 63 1-10 (ER16) 200 32
A63.02.13.3 HSK-A 63 2-13 (ER20) 200 35
A63.02.16.3 HSK-A 63 2-16 (ER 25) 200 42
A63.02.20.3 HSK-A 63 2-20 (ER32) 200 50
A63.02.26.3 HSK-A 63 3-26 (ER40) 200 63
A100.02.10 HSK-A 100 1-10 (ER16) 100 32
A100.02.16 HSK-A 100 2-16 (ER25) 100 42
A100.02.20 HSK-A 100 2-20 (ER32) 100 50
A100.02.26 HSK-A 100 3-26 (ER40) 120 63
A100.02.10.2 HSK-A 100 1-10 (ER16) 160 32
A100.02.16.2 HSK-A 100 2-16 (ER 25) 160 42
A100.02.20.2 HSK-A 100 2-20 (ER32) 160 50
A100.02.26.2 HSK-A 100 3-26 (ER40) 160 63

W zestawie: Wywazona nakretka Delivery: With balanced clamping nut
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5.09

Oprawki zaciskowe do tulejek DIN 6499 (ISO 15488) - ER-Mini

ISO 12164 (HSK-A)

Collet chucks for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system - Mini

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym w tulejach zaciskowych ER.

Application:

For mounting straight-shank tools in collets

with.

ISO 12164- 1 G2,5
(DIN 69893-1) =R 7< 0,003 30.000 min!

Kod produktu

Order no.

A32.02.07.M
A32.02.10.M
A32.02.16.M

A40.02.07.M
A40.02.10.M

A50.02.07.M
A50.02.10.M

A63.02.07.1
A63.02.07.2

A63.02.07.10.1
A63.02.07.10.2

HSK-A 32
HSK-A 32
HSK-A 32

HSK-A 40
HSK-A 40

HSK-A 50
HSK-A 50

HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 63
HSK-A 63

Zakres Srednic
Capacity

1-7 (ER 11) Mini
1-10 (ER 16) Mini
2-16 (ER 25) Mini

1-7 (ER11) Mini
1-10 (ER 16) Mini

1 -7 (ER 11) Mini
1-10 (ER 16) Mini

1-7 (ER11)
1-7 (ER11)

1-10 (ER16)
1-10 (ER 16)

DIN 69893 (HSK-A)

50 16
50 22
80 42
40 16
80 22
60 16
60 22
100 16
160 16
100 22
160 22
L—

Wersja z wywazeniem
Balanced type —_o8e

Kod produktu Rozmiar
Order no. Size

‘b polTrrRA

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report



Oprawki o zwiekszonej sile zacisku - system HKS ISO 12164 (HSK-A) “

High Performance Milling Chuck HKS-system DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:
Do mocowania narzedzi z chwytem cylindry-
cznym wedtug DIN 1835typ A+ B +E
i DIN 6535 typ HB + HE (powyzej 220 mm
tylko z redukcja).
Application:
For mounting straight-shank tools
" acc. DIN 1835 form A+B+E and
- DIN 6535 form HA+HB+HE.

1SO 12164-1 G6,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,003 15.000 min"'

Kod produktu Zakres sSrednic

Order no. HSK Capacity

A63.64.20 HSK-A 63 20 (HKS 20) 95 53 20
A63.64.25 HSK-A 63 25 (HKS 25) 100 63 25
A63.64.32 HSK-A 63 32 (HKS 32) 110 68 32
A100.64.20 HSK-A 100 20 (HKS 20) 105 53 20
A100.64.25 HSK-A 100 25 (HKS 25) 105 63 25
A100.64.32 HSK-A 100 32 (HKS 32) 105 68 32
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" Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem Weldon‘a DIN 1835-B IS0 12164 (HSK-A)

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym Weldon DIN1835-B.

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral
flat according to DIN 1835 form B (Weldon).

Kod produktu
Order no.

A32.04.06 HSK-A 32 6 60 25

A32.04.10 HSK-A 32 10 65 35

A32.04.14 HSK-A 32 14 75 44

A32.04.20 HSK-A 32 20 90 50

A40.04.06 HSK-A 40 6 60 25

A40.04.10 HSK-A 40 10 60 35

A40.04.14 HSK-A 40 14 75 44

A40.04.18 HSK-A 40 18 85 40

A40.04.25 HSK-A 40 25 100 45

A50.04.08 HSK-A 50 8 65 28
A50.04.12 HSK-A 50 12 80 42
A50.04.16 HSK-A 50 16 80 48
A50.04.20 HSK-A 50 20 80 52
A50.04.32 HSK-A 50 32 110 60
Uwaga: 0Od d=25 mocowanie narzedzia dwoma Zakres dostwy:  Ze Srubg mocujaca
Srubami mocujacymi Delivery: With clamping screw
Note: From d = 25 on two clamping screws
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem Weldon‘a DIN 1835-B ISO 12164 (HSK-A) “

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym Weldon DIN1835-B.
Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Kod produktu
Order no.

A63.04.06 HSK-A 63 6 65 25

A63.04.10 HSK-A 63 10 65 35

A63.04.14 HSK-A 63 14 80 44

A63.04.18 HSK-A 63 18 80 50

A63.04.25 HSK-A 63 25 110 65

A63.04.40 HSK-A 63 40 125 80

A63.04.06.1 HSK-A 63 6 100 25

A63.04.10.1 HSK-A 63 10 100 35

A63.04.14.1 HSK-A 63 14 100 44

(AG30416.1  HSkA63 16 100 48
A63.04.18.1 HSK-A 63 18 100 50
A63.04.08.2 HSK-A 63 8 160 28
A63.04.12.2 HSK-A 63 12 160 35
A63.04.16.2 HSK-A 63 16 160 48
A63.04.20.2 HSK-A 63 20 160 52

Uwaga: 0Od d=25 mocowanie narzedzia dwoma $rubami Zakres dostwy:  Ze Srubg mocujaca

Note: From d = 25 on two clamping screws Delivery: With clamping screw
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" Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem Weldon‘a DIN 1835-B ISO 12164 (HSK-A)

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym Weldon DIN1835-B.

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral
flat according to DIN 1835 form B (Weldon).

Kod produktu
Order no.

A80.04.06 HSK-A 80 6 80 25

A80.04.10 HSK-A 80 10 80 35

A80.04.14 HSK-A 80 14 80 44

A80.04.18 HSK-A 80 18 100 50

A80.04.25 HSK-A 80 25 100 65

A80.04.40 HSK-A 80 40 120 80

A100.04.06 HSK-A 100 6 80 25

A100.04.10 HSK-A 100 10 80 35

A100.04.14 HSK-A 100 14 80 44

A100.04.18 HSK-A 100 18 100 50

A100.04.25 HSK-A 100 25 100 65

A100.04.40 HSK-A 100 40 105 80
e
A100.04.06.2 HSK-A 100 6 160 25
(A10004082  HSkAl00 & 0 28
A100.04.10.2 HSK-A 100 10 160 35
(A10004122  HSKAl0 12160 35
A100.04.14.2 HSK-A 100 14 160 44
(AI0004162  HSK-Al00 1660 48
A100.04.18.2 HSK-A 100 18 160 50
(A10004202  HSK-Al00 20 082
A100.04.25.2 HSK-A 100 25 160 65
(A10004322  HSKAl0 32 160 72
A100.04.40.2 HSK-A 100 40 160 80
Uwaga: Od d=25 mocowanie narzedzia dwoma Srubami Zakres dostwy:  Ze $rubg mocujaca
Note: From d = 25 on two clamping screws Delivery: With clamping screw
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem Weldon‘a DIN 1835-B ISO 12164 (HSK-A) ‘.
z kanatami chtodzgcymi DIN 69893 (HSK-A) ‘

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B

Zastosowanie:

Do mocowania cylindrycznych chwytéw
narzedzi z boczng powierzchnia mocowania
zgodnie z DIN1835 typ B (Weldon). Z kanatami
chtodzgcymi dla optymalnego chtodzenia
ostrza narzedzia.

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral
flat according to DIN 1835 form B (Weldon).
With coolant channels for optimal coolant

at the cutting edge.

Kod produktu

Order no.

A63.04.06.K HSK-A 63 6 65 25
A63.04.08.K HSK-A 63 8 65 28
A63.04.10.K HSK-A 63 10 65 35
A63.04.12.K HSK-A 63 12 80 42
A63.04.14.K HSK-A 63 14 80 44
A63.04.16.K HSK-A 63 16 80 48
A63.04.18.K HSK-A 63 18 80 50
A63.04.20.K HSK-A 63 20 80 52
A63.04.25.K HSK-A 63 25 110 65
A63.04.32.K HSK-A 63 32 110 72
A63.04.40.K HSK-A 63 40 125 80
A63.04.06.1.K HSK-A 63 6 100 25
A63.04.08.1.K HSK-A 63 8 100 28
A63.04.10.1. K HSK-A 63 10 100 35
A63.04.12.1. K HSK-A 63 12 100 42
A63.04.14.1. K HSK-A 63 14 100 44
A63.04.16.1. K HSK-A 63 16 100 48
A63.04.18.1. K HSK-A 63 18 100 50
A63.04.20.1. K HSK-A 63 20 100 52
A100.04.06.K HSK-A 100 6 80 25
A100.04.08.K HSK-A 100 8 80 28
A100.04.10.K HSK-A 100 10 80 35
A100.04.12.K HSK-A 100 12 80 42
A100.04.14.K HSK-A 100 14 80 44
A100.04.16.K HSK-A 100 16 100 48
A100.04.18.K HSK-A 100 18 100 50
A100.04.20.K HSK-A 100 20 100 52
A100.04.25.K HSK-A 100 25 100 65
A100.04.32.K HSK-A 100 32 100 72
A100.04.40.K HSK-A 100 40 105 80

Uwaga: d = 6 do 18 z dwoma kanatami chtodzacymi

d =20 do 40 z czterema kanatami chtodzgcymi
W przypadku narzedzi z wewnetrznym doprowadzaniem
chtodziwa nalezy uzy¢ pierscienia uszczelniajgcego typu O-ring.
Note: d =6 to 18 with two coolant channels
d =20 to 40 with four coolant channels
For tools with through coolant an O-ring must be used.
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5.15

Oprawki zaciskowe DIN 6359 do narzedzi z chwytem ISO 12164 (HSK-A)

wg. DIN 1835-E (Whistle Notch) DIN 69893 (HSK-A)

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-E

7 / Zastosowanie:

Do mocowania do narzedzi z chwytem
walcowym ze sptaszczeniem klinowym

- DIN 1835-E (Whistle Notch).

) Application:

For mounting straight-shank tools and
inclined flat according to DIN 1835 form E
(Whistle Notch).

1SO 12164- 1 G6,3
(DIN 69893-1) =L /< 0,003 15.000 min-

Kod produktu
Order no.

A32.05.06 HSK-A 32 6 80 25

A32.05.10 HSK-A 32 10 80 32

A32.05.14 HSK-A 32 14 80 32

A32.05.18 HSK-A 32 18 90 34

A40.05.08 HSK-A 40 8 80 28
(A400510  HSKA4 08035
A40.05.12 HSK-A 40 12 90 42
(AM00514 HSKA40 40
A40.05.16 HSK-A 40 16 90 48
(A400518  HSKA4 18 %040
A40.05.20 HSK-A 40 20 90 40
(A400525  HSKA4 25046
A40.05.32 HSK-A 40 32 110 54
A50.05.06 HSK-A 50 6 80 25
A50.05.10 HSK-A 50 10 80 35
A50.05.14 HSK-A 50 14 90 44
A50.05.18 HSK-A 50 18 90 50
A50.05.25 HSK-A 50 25 110 60

Uwaga: Od d=25 mocowanie narzedzia dwoma Srubami
Note: From d = 25 on two clamping screws

W zestawie: Ze Srubg mocujacg i Sruba do regulacji osiowej
Delivery: With clamping screw and axial adjustment bolt
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Oprawki zaciskowe DIN 6359 do narzedzi z chwytem ISO 12164 (HSK-A) “

wg. DIN 1835-E (Whistle Notch) DIN 69893 (HSK-A)

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-E

Zastosowanie:

Do mocowania do narzedzi z chwytem
walcowym ze sptaszczeniem klinowym

DIN 1835-E (Whistle Notch).

Application:

For mounting straight-shank tools and inclined
flat according to DIN 1835 form E (Whistle
Notch).

1SO 12164-1 G6,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,003 15.000 min-

Kod produktu
Order no.

A63.05.06 HSK-A 63 6 80 25

A63.05.10 HSK-A 63 10 80 35

A63.05.14 HSK-A 63 14 90 44

A63.05.18 HSK-A 63 18 100 50

A63.05.25 HSK-A 63 25 110 65

A80.05.08 HSK-A 80 8 90 28

A80.05.12 HSK-A 80 12 100 42

A80.05.16 HSK-A 80 16 100 48
(AB00S18 HSKkASO 1810050
A80.05.20 HSK-A 80 20 110 52
A80.05.32 HSK-A 80 32 120 72
A100.05.06 HSK-A 100 6 90 25
A100.05.10 HSK-A 100 10 90 35
A100.05.14 HSK-A 100 14 100 44
A100.05.18 HSK-A 100 18 100 50

A100.05.25 HSK-A 100 25 120 65
A100.05.40 HSK-A 100 40 120 80
Uwaga: Od d = 25 z dwoma $rubami mocujgcymi
Note: From d = 25 on two clamping screws
W zestawie: Ze Sruba mocujaca i Srubg do regulacji osiowej
Delivery: With clamping screw and axial adjustment bolt
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Oprawki do frezéw wkrecanych ISO 12164 (HSK-A)

Milling arbors for screw-in cutters DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania wkrecanych frezow

z gwintem.

Application:

For mounting screw-in cutters with thread.

Kod produktu
Order no.

1 2
A63.06.06 HSK-A 63 6 6,5 10 13 51 25

A63.06.08.1 HSK-A 63 8 8,5 13 23 76 50

A63.06.10 HSK-A 63 10 10,5 18 20 51 25

A63.06.10.3 HSK-A 63 10 10,5 18 32 126 100

A63.06.12 HSK-A 63 12 12,5 21 24 51 25
(A6306121  HSKA63 12 12520247650

A63.06.12.2 HSK-A 63 12 12,5 21 31 101 75
(A6306.123  HskA63 12 125 21 33 126 100

A63.06.12.5 HSK-A 63 12 12,5 21 40 176 150
(A6306.16  HskA63 16 17 29 20 5125

A63.06.16.1 HSK-A 63 16 17 29 34 76 50
(A6306.162  HSk-A63 16 17 29 34 10075

A63.06.16.3 HSK-A 63 16 17 29 36 126 100

A100.06.10.1 HSK-A 100 10 10,5 18 23 79 50
A100.06.10.5 HSK-A 100 10 10,5 18 37 179 150
A100.06.12.3 HSK-A 100 12 12,5 21 33 129 100
A100.06.16.1 HSK-A 100 16 17 29 34 79 50
A100.06.16.5 HSK-A 100 16 17 29 43 179 150

Zalecane momenty dokrecania

Recommended tightening torques

M6 10 Nm

M10 40 Nm

M16 50 Nm
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Oprawki frezarskie uniwersalna typu Combi DIN 6358 ISO 12164 (HSK-A) “

Combi shell mill holders DIN 6358 DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania frezdéw tarczowych oraz
gtowic frezarskich.

Application:

For mounting milling cutters with trans-
verse or longitudinal groove.

Kod produktu
Order no.

A32.10.16 HSK-A 32

w
N

A32.10.27 HSK-A 32

N
0

<

A32.10.40 HSK-A 32 40 65 27

~
o

A40.10.16 HSK-A 40

—_
[e)}

50 17

w
N

A40.10.27 HSK-A 40

N
~

65 21

I
0

A50.10.22 HSK-A 50

N
N
N
o

A50.10.32 HSK-A 50 32 65 24 58

A63.10.16 HSK-A 63 16 60 17 32

A63.10.27 HSK-A 63 27 60 21 48

A63.10.40 HSK-A 63 40 70 27 70

A63.10.22.1 HSK-A 63 22 100 19 40

A63.10.32.1 HSK-A 63 32 24 58

A80.10.16 HSK-A 80 16 17 32

A80.10.27 HSK-A 80 27 21 48

A80.10.40 HSK-A 80 40 27 70

A100.10.16 HSK-A 100 16 60 17 32

A100.10.27 HSK-A 100 27 60 21 48
A100.10.40 HSK-A 100 40 70 27 70
W zestawie: Ze $rubg dociskowa, pierscieniem zabierajgcym Delivery:  With tightening bolt, driving ring
i wpustem pasowanym and feather key
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Trzpienie frezarskie zabierakowe dla gtowic frezarskich nasadzanych 150 12164 (HSK-A)

.‘ Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face DIN 69893 (HSK-A)
and coolant exit bores on the end face

Zastosowanie:

Do mocowania gtowic i frezéw
z rowkiem zabierakowym.
Application:

For mounting milling cutters with
transversal groove.

ISO 12164- 1 G6,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,005 15.000 min"'

Kod produktu

Order no.

A40.11.22 HSK-A 40 22 50 19 48
A40.11.27 HSK-A 40 27 55 21 60
A40.11.32 HSK-A 40 32 60 24 78
A50.11.16 HSK-A 50 16 50 17 40
A50.11.22 HSK-A 50 22 60 19 48
A50.11.27 HSK-A 50 27 60 21 60
A50.11.32 HSK-A 50 32 60 24 78
A63.11.16 HSK-A 63 16 50 17 38
A63.11.22 HSK-A 63 22 50 19 48
A63.11.27 HSK-A 63 27 60 21 58
A63.11.32 HSK-A 63 32 60 24 78
A63.11.40 HSK-A 63 40 60 27 88
A63.11.16.1 HSK-A 63 16 100 17 38
A63.11.22.1 HSK-A 63 22 100 19 48
A63.11.27.1 HSK-A 63 27 100 21 58
A63.11.32.1 HSK-A 63 32 100 24 78
A63.11.40.1 HSK-A 63 40 100 27 88
A63.11.16.2 HSK-A 63 16 160 17 38
A63.11.22.2 HSK-A 63 22 160 19 48
A63.11.27.2 HSK-A 63 27 160 21 58
A63.11.32.2 HSK-A 63 32 160 24 78
A63.11.40.2 HSK-A 63 40 160 27 88

d =40/d = 60: Do duzych frezéw czotowych z czterema dodatkowymi otworami gwintowanymi zgodnie z DIN 2079.
For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.

W zestawie: Z zabierakami, Srubg mocujaca krzyzakowsa i Srubg mocujgcg gtowicy cylindra do frezéw
z centralnym chtodzeniem. Dla d = 60 tylko z czterema $rubami mocujgcymi zgodnie z DIN 912.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw for cutters with central
coolant. For d =60 only with four fixation screws according to DIN 912.

~
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Trzpienie frezarskie zabierakowe dla gtowic frezarskich nasadzanych 150 12164 (HSK-A) “

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face DIN 69893 (HSK-A) ‘
and coolant exit bores on the end face

Zastosowanie:
Do mocowania gtowic i frezéw
z rowkiem zabierakowym.

Application:
For mounting milling cutters with
transversal groove.

ISO 12164-1 G6,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,005 15.000 min"'

Kod produktu

Order no.

A80.11.22 HSK-A 80 22 50 19 48
A80.11.27 HSK-A 80 27 50 21 58
A80.11.32 HSK-A 80 32 60 24 78
A80.11.40 HSK-A 80 40 60 27 88
A100.11.16 HSK-A 100 16 50 17 38
A100.11.22 HSK-A 100 22 50 19 48
A100.11.27 HSK-A 100 27 50 21 58
A100.11.32 HSK-A 100 32 50 24 78
A100.11.40 HSK-A 100 40 70 27 88
A100.11.60 HSK-A 100 60 70 40 130
A100.11.16.1 HSK-A 100 16 100 17 38
A100.11.22.1 HSK-A 100 22 100 19 48
A100.11.27.1 HSK-A 100 27 100 21 58
A100.11.32.1 HSK-A 100 32 100 24 78
A100.11.40.1 HSK-A 100 40 100 27 88

d =40/d = 60: Do duzych frezéw czotowych z czterema dodatkowymi otworami gwintowanymi zgodnie z DIN 2079.
For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.

W zestawie: Z zabierakami, Sruba mocujaca krzyzakowg i $rubg mocujgca gtowicy cylindra do frezéw
z centralnym chtodzeniem. Dla d = 60 tylko z czterema Srubami mocujgcymi zgodnie z DIN 912.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw for cutters with central
coolant. For d =60 only with four fixation screws according to DIN 912.

-
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5.21

Tuleja redukcyjna z chwytem Morse‘a z ptetwa

ISO 12164 (HSK-A)

Adaptor sleeves for MT with tang DIN 6383

Kod produktu
Order no.

A50.07.01
A50.07.02
A50.07.03

A63.07.01
A63.07.02
A63.07.03
A63.07.04

A80.07.01
A80.07.02
A80.07.03
A80.07.04

A100.07.01
A100.07.02
A100.07.03
A100.07.04
A100.07.05

HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80

HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100

Zastosowanie:
Do mocowania narzedzi z chwytem

stozkowym Morse'a z ptetwg wg DIN 228-1

typ B.
Application:

For mounting tools with Morse taper shank

and tang according to DIN 228-1 form B.

AW N = B WIN —

ua B WN -

‘b poulTrrRA

100
120
140

100
120
140
160

110
120
140
160

110
120
150
170
200

DIN 69893 (HSK-A)

25
32
40

25
32
40
48

25
32
40
48

25
32
40
48
63



Tuleja redukcyjna z chwytem Morse’a z gwintem wg DIN228-A 1SO 12164 (HSK-A) “

Adaptor sleeves for MT with drawbar thread DIN 6364 DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
Morse‘a z gwintem wg DIN 228-A.
Application:

For clamping tools with Morse taper
shank and thread according to DIN 228-1
form A.

Kod produktu

Order no.
A50.08.01 HSK-A 50 1 M6 100 25
A50.08.02 HSK-A 50 2 M10 120 32
A50.08.03 HSK-A 50 3 M12 140 40
A63.08.01 HSK-A 63 1 M6 100 25
A63.08.02 HSK-A 63 2 M10 120 32
A63.08.03 HSK-A 63 3 M12 140 40
A63.08.04 HSK-A 63 4 M16 160 48
A80.08.01 HSK-A 80 1 M6 110 25
A80.08.02 HSK-A 80 2 M10 120 32
A80.08.03 HSK-A 80 3 M12 150 40
A80.08.04 HSK-A 80 4 M16 170 48
A100.08.01 HSK-A 100 1 M6 110 25
A100.08.02 HSK-A 100 2 M10 120 32
A100.08.03 HSK-A 100 3 M12 150 40
A100.08.04 HSK-A 100 4 M16 170 48
A100.08.05 HSK-A 100 5 M20 200 63

W zestawie: Z wbudowang $rubg zaciggowa

Delivery: With built-in tightening bolt
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Oprawki szybkowymienne do gwintowania z kompensacjg osiowg ISO 12164 (HSK-A)

Quick change tapping chucks with length compensation on compression DIN 69893 (HSK-A)
and expansion

Zastosowanie:

Do mocowania sprzegiet
przecigzeniowych do gwintownikéw.
Application:

For the chucking of quick change
adaptors for taps.

ISO 12164- 1
(DIN 69893-1) =R

Kod produktu Zakres Srednic 56,‘;288
Order no. Capacity ST
A32.16.12 HSK-A 32 M3 - M14 1 80 41 19 7 7
A40.16.12 HSK-A 40 M3 - M14 1 80 41 19 7 7
A40.16.20 HSK-A 40 M5 - M22 2 103 60 19 10 10
A50.16.12 HSK-A 50 M3 - M14 1 72 38 19 7 7
A50.16.20 HSK-A 50 M5 - M22 2 110 54 31 12 12
A63.16.12 HSK-A 63 M3 -M14 1 102 50 19 7 7
A63.16.20 HSK-A 63 M5 - M22 2 140 54 31 12 12
A63.16.36 HSK-A 63 M14 - M36 3 210 86 48 17,5 17,5
A80.16.12 HSK-A 80 M3 - M14 1 72 41 19 7 7
A80.16.20 HSK-A 80 M5 - M22 2 108 60 31 10 10
A80.16.36 HSK-A 80 M14 - M36 3 141 86 48 17,5 17,5
A100.16.12 HSK-A 100 M3 - M14 1 112 38 19 7 7
A100.16.20 HSK-A 100 M5 - M22 2 148 54 31 12 12
A100.16.36 HSK-A 100 M14 - M36 3 210 86 48 17,5 17,5

Uwaga: Do centréw obrébczych bez wrzeciona synchronicznego.

Note: For machining centres without synchronous spindle.
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Oprawki szybkowymienne do gwintowania bez kompensacji osiowej 15O 12164 (HSK-A) “

Quick change tapping chucks without length compensation on compression DIN 69893 (HSK-A) ‘
and expansion

Zastosowanie:

Do mocowania sprzegiet
przecigzeniowych do gwintownikow.
Application:

For the chucking of quick change
adaptors for taps.

1SO 12164-1
(DIN 69893-1) hiSKe

Kod produktu Zakres Srednic g:i;(g[&e
Order no. Capacity Taille
A50.16.12.1 HSK-A 50 M3 - M14 1 65 38 19
A50.16.20.1 HSK-A 50 M5 - M22 2 100 54 31
A63.16.12.1 HSK-A 63 M3 - M14 1 65 38 19
A63.16.20.1 HSK-A 63 M5 - M22 2 100 54 31
A100.16.12.1 HSK-A 100 M3 - M14 1 80 38 19
A100.16.20.1 HSK-A 100 M5 - M22 2 90 54 31
A100.16.36.1 HSK-A 100 M14 - M36 3 130 86 48
Uwaga: Do centréw obrobczych bez wrzeciona synchronicznego.
Note: For machining centres without synchronous spindle.
—
Wersja z wywazeniem 1
— 888

Balanced type 068

Kod produktu Rozmiar
Order no. Size

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report
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Oprawki szybkowymienne do gwintowania synchronicznego ISO 12164 (HSK-A)

.‘ dla tU|Ej DIN 6499 (lSO 15488). TUle_]kI ER DIN 69893 (HSK-A)

Tapping chucks for synchronisation for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system

Zastosowanie:

Do centrow obrobczych z wrzecionem
synchronicznym.

Application:

For machining centres with synchronous
spindle.

ISO 12164- 1 G6,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,060 15.000 min"'

Kod produktu Zakres sSrednic

Order no. Capacity

A40.16.02.10 HSK-A 40 M3 -M12 (ER 16) 87 28 0,5 0,5
A40.16.02.13 HSK-A 40 M3 - M16 (ER 20) 93 34 0,5 0,5
A50.16.02.10 HSK-A 50 M3 - M12 (ER 16) 87 28 0,5 0,5
A50.16.02.13 HSK-A 50 M3 - M16 (ER 20) 88 34 0,5 0,5
A50.16.02.16 HSK-A 50 M3 - M20 (ER 25) 92 42 0,5 0,5
A50.16.02.20 HSK-A 50 M3 - M27 (ER 32) 116 50 0,5 0,5
A63.16.02.10" HSK-A 63 M3 - M12 (ER 16) SW25 93 28 0,5 0,5
A63.16.02.10.M 2 HSK-A 63 M3 - M12 (ER 16) Mini 93 22 0,5 0,5
A63.16.02.10.1.M 2 HSK-A 63 M3 - M12 (ER 16) Mini 100 22 0,5 0,5
A63.16.02.13 HSK-A 63 M3 - M16 (ER 20) 94 34 0,5 0,5
A63.16.02.16 HSK-A 63 M3 - M20 (ER 25) 98 42 0,5 0,5
A63.16.02.20 HSK-A 63 M3 - M27 (ER 32) 108 50 0,5 0,5
A63.16.02.26 HSK-A 63 M3 - M33 (ER 40) 133,5 63 0,5 0,5
A80.16.02.13 HSK-A 80 M3 - M16 (ER 20) 100 34 0,5 0,5
A80.16.02.16 HSK-A 80 M3 - M20 (ER 25) 105 42 0,5 0,5
A80.16.02.20 HSK-A 80 M3 - M27 (ER 32) 110,5 50 0,5 0,5
A80.16.02.26 HSK-A 80 M3 - M33 (ER 40) 131 63 0,5 0,5
A100.16.02.10 " HSK-A100 M3 -M12 (ER 16) SW25 100 28 0,5 0,5
A100.16.02.10.M 2 HSK-A 100 M3 - M12 (ER 16) Mini 100 22 0,5 0,5
A100.16.02.10.1.M2 HSK-A100 M3 -M12 (ER 16) Mini 106 22 0,5 0,5
A100.16.02.13 HSK-A100 M3 -M16 (ER 20) 101 34 0,5 0,5
A100.16.02.16 HSK-A100 M3 -M20 (ER 25) 105 42 0.5 0,5
A100.16.02.20 HSK-A 100 M3 - M27 (ER 32) 110 50 0,5 0,5
A100.16.02.20.1 HSK-A100 M3 -M27 (ER 32) 160 50 0,5 0,5
A100.16.02.20.2 HSK-A100 M3 -M27 (ER 32) 190 50 0,5 0,5
A100.16.02.26 HSK-A100 M3 -M33 (ER 40) 136 63 0,5 0,5

W zestawie: Z wywazong nakretkg mocujgca 2 Nakretka szesciokatna 3 Mini nakretka
Delivery: With balanced clamping nut 2 Hexagonal clamping nut 3 Mini nut

(L
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Oprawki do wiertet z ptytkami wymiennymi typ E1 ISO 12164 (HSK-A) “

Boring holders for drills with indexable inserts form E1 DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania wiertet monolitycznych
z chwytem cylindrycznym zgodnie

z DIN6595.

Application:

For all solid drills with cylindrical shank
according to DIN 6595.

1SO 12164-1 G6,3
(DIN 69893-1) 75 0,005 15.000 min-'

Kod produktu

Order no. HSK
A63.51.20 HSK-A 63 20 80 40 54
A63.51.25 HSK-A 63 25 90 45 59
A63.51.32 HSK-A 63 32 90 52 63
A63.51.40 HSK-A 63 40 105 63 73
W zestawie: Ze Srubami mocujgcymi
Delivery: With clamping screws
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5.27

Oprawki z uchwytem wiertarskim

ISO 12164 (HSK-A)

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation

Kod produktu
Order no.

A32.15.08

A40.15.08
A40.15.13
A40.15.16

A50.15.08
A50.15.13
A50.15.16
A63.15.08
A63.15.13
A63.15.16

A80.15.13
A80.15.16

A100.15.13
A100.15.16

Uwaga:

Note:

W zestawie:
Delivery:

HSK-A 32

HSK-A 40
HSK-A 40
HSK-A 40

HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 80
HSK-A 80

HSK-A 100
HSK-A 100

Zastosowanie:
Do mocowania narzedzi z chwytem
prostym.

Application:
For mounting tools with straight shanks.

Zakres srednic
Capacity
d

0 -8
1,0-13
2,5-16

0 -8
1,0-13
25-16

0 -8
1,0-13
2,5-16

1,0-13
25-16

1,0-13
2,5-16

90

90
121
126

90
116
116

85
104
109

109
114

107
112

DIN 69893 (HSK-A)

36

36
50
50

36
50
50

36
50
50

50
50

50
50

Wysoka precyzja i doktadna wspotsrodkowos¢ < 0,03 mm. Pewny chwyt narzedzia dzieki mechani-
Cznemu wzmocnieniu sity mocowania. Brak automatycznego zmniejszania sity mocowania podczas
obrobki z obrotem w prawo, w lewo lub przy zatrzymaniu wrzeciona. Mocowanie i zwalnianie odbywa
sie za pomoca klucza imbusowego.

High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. Secure gripping of the tool through mechanical
amplification of the clamping force. No automatic slackening of the clamping force while machining with
either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop. Clamping and releasing effected by means of

an Allen wrench.

Z kluczem
With wrench
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Trzpienie potfabrykaty ISO 12164 (HSK-A) “
Boring bar blanks DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do produkcji narzedzi specjalnych.
Application:

For the manufacturing of special tools.

1SO 12164-1
(DIN 69893-1) hiSKe

Kod produktu

Order no.
A32.17.25 HSK-A 32 32,5 100
A40.17.40 HSK-A 40 40,5 160
A50.17.50 HSK-A 50 50,5 200
A63.17.63 HSK-A 63 63,5 250
A63.17.80 HSK-A 63 80,0 250
A80.17.80 HSK-A 80 80,5 250
A100.17.97 HSK-A 100 97,5 250
Wersja: Stozek, kotnierz hartowane oraz szlifowane. Miekki korpus do p6zniejszej obrébki.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
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5.29

Oprawki hydrauliczne ISO 12164 (HSK-A)

Hydraulic expansion chucks DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
cylindrycznym wedtug DIN 1835typ A+ B+ E
i DIN 6535 typ HB + HE (powyzej 220 mm
tylko z redukgja).

Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE

(larger than dia. 20 mm only with reduction
sleeve).

1SO 12164- 1 G6,3
(DIN 69893-1) =L 7 < 0,003 15.000 min-

Kod produktu
Order no.

A32.H06 HSK-A 32 6 80 26 26 37 10 20

A32.H10 HSK-A 32 10 85 30 26 42 10 35

A32.H14 HSK-A 32 14 95 34 26 47 10 45

A32.H20 HSK-A 32 20 100 42 42 52 10 45

A40.HO6 HSK-A 40 6 80 26 34 37 10 45

A40.H10 HSK-A 40 10 85 30 34 42 10 44

A40.H14 HSK-A 40 14 90 34 34 47 10 41

A40.H18 HSK-A 40 18 90 40 34 52 10 38

A50.H08 HSK-A 50 8 80 28 42 37 10 44
A50.H12 HSK-A 50 12 90 32 42 47 10 43
A50.H16 HSK-A 50 16 95 38 42 52 10 43
A50.H20 HSK-A 50 20 100 42 42 52 10 26
W zestawie: Z kluczem
Delivery: With wrench

11 = maks. gtebokos¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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Oprawki hydrauliczne ISO 12164 (HSK-A) “

Hydraulic expansion chucks DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
cylindrycznym wedtug DIN 1835typ A+ B+ E
i DIN 6535 typ HB + HE (powyzej 220 mm
tylko z redukgjg).

Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE

(larger than dia. 20 mm only with reduction
sleeve).

1SO 12164-1 G6,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,003 15.000 min-

Kod produktu

Order no.

A63.H06 HSK-A 63

A63.H10 HSK-A 63

A63.H14 HSK-A 63

A63.H18 HSK-A 63 18 95 40 50 52 10

A63.H25 HSK-A 63 25 120 50 50 58 10 26

A63.H08.1 HSK-A 63 8 150 28 50 37 10 46
(AG3HIO1 HSKA63 10 150 30 50 4 10 46
A63.H12.1 HSK-A 63 12 150 32 50 47 10 45
CA63HI41 HSKkAE3 14 150 34 50 47 10 45
A63.H16.1 HSK-A 63 16 150 38 50 52 10 43,5
(AG3HIB1  HSkA63 18 150 40 50 52 10 43
A63.H20.1 HSK-A 63 20 150 42 50 52 10 42
A63.H08.2 HSK-A 63 8 200 28 50 37 10 46
A63.H12.2 HSK-A 63 12 200 32 50 47 10 45
A63.H16.2 HSK-A 63 16 200 38 50 52 10 43,5
A63.H20.2 HSK-A 63 20 200 42 50 52 10 42
W zestawie: Z kluczem
Delivery: With wrench
_ I1 = maks. gteboko$¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dlugosci
/ 11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
9.84
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5.31

Oprawki hydrauliczne ISO 12164 (HSK-A)

Hydraulic expansion chucks DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem cylindrycz-
nym wedtug DIN 1835 typ A+ B + Ei DIN 6535
typ HB + HE (powyzej 220 mm tylko z redukgcjg).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE

(larger than dia. 20 mm only with reduction sleeve).

Kod produktu
Order no.

A80.H06 HSK-A 80 6 85 26 56 37 10 54

A80.H10 HSK-A 80 10 90 30 56 42 10 53

A80.H14 HSK-A 80 14 95 34 56 47 10 51

A80.H18 HSK-A 80 18 100 40 56 52 10 50

A80.H25 HSK-A 80 25 115 50 56 58 10 62

A100.HO8 HSK-A 100 8 85 28 63 37 10 56

A100.H12 HSK-A 100 12 95 32 63 47 10 55

A100.H16 HSK-A 100 16 100 38 63 52 10 53

A100.H20 HSK-A 100 20 105 42 63 52 10 51

A100.H32 HSK-A 100 32 120 60 63 62 10 61
(AT00HOGT  HSK-Al00 6 150 26 50 37 10 56
A100.H08.1 HSK-A 100 8 150 28 50 37 10 55,5
(AI00H1OT  HSKAl00 10 150 30 50 42 10 55
A100.H12.1 HSK-A 100 12 150 32 50 47 10 54,5
(AT00HI41  HSkAlOO 14 150 34 50 47 10 53
A100.H16.1 HSK-A 100 16 150 38 50 52 10 52,5
(AT00HI81  HSkAloO 18 150 40 50 52 10 52

A100.H20.1 HSK-A 100 20 150 42 50 52 10 51
(AI00H25.1  HSKAl00 25 150 50 50 58 10 -
A100.H32.1 HSK-A 100 32 150 60 60 62 10 -
W zestawie: Z kluczem
Delivery: With wrench

11 = maks. gteboko$¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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Oprawki hydrauliczne SO 12164 (HSK-A) “
Hydraulic expansion chucks DIN 69893 (HSK-A) ‘

- Zastosowanie:
.n{ Do mocowania narzedzi z chwytem cylindrycz-

< \\““f nym wedtug DIN 1835 typ A+ B + E i DIN 6535

typ HB + HE (powyzej 220 mm tylko z redukcjg).

Application:
/-*' o ’ For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
\;. form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE
\‘,\ (larger than dia. 20 mm only with reduction sleeve).

ISO 12164-1 66,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,003 15.000 min"'

Kod produktu

Order no.
A100.H06.2 HSK-A 100 6 200 26 50 37 10 56
A100.H08.2 HSK-A 100 8 200 28 50 37 10 55,5
A100.H10.2 HSK-A 100 10 200 30 50 42 10 55
A100.H12.2 HSK-A 100 12 200 32 50 47 10 54,5
A100.H14.2 HSK-A 100 14 200 34 50 47 10 53
A100.H16.2 HSK-A 100 16 200 38 50 52 10 52,5
A100.H18.2 HSK-A 100 18 200 40 50 52 10 52
A100.H20.2 HSK-A 100 20 200 42 50 52 10 51
A100.H25.2 HSK-A 100 25 200 50 50 58 10 -
A100.H32.2 HSK-A 100 32 200 60 60 62 10 -
W zestawie: Z kluczem
Delivery: With wrench
[1 = maks. gtebokos¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
L—
Wersja z wywazeniem 1
Balanced type —see
-

Kod produktu Rozmiar

Order no. Size

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report
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" Oprawki termokurczliwe 4,5° ISO 12164 (HSK-A)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

d
A32.70.03 HSK-A 32 3 60 I 15 10 -
A32.70.04 HSK-A 32 4 60 14 15 20 5
A32.70.05 HSK-A 32 5 60 16 15 20 5
A32.70.06 HSK-A 32 6 70 21 27 36 10
A32.70.08 HSK-A 32 8 70 21 27 36 10
A32.70.10 HSK-A 32 10 70 24 29 42 10
A32.70.12 HSK-A 32 12 90 24 29 47 10
A32.70.14 HSK-A 32 14 90 27 34 47 10
A32.70.16 HSK-A 32 16 90 27 34 50 10
A32.70.20 HSK-A 32 20 100 33 40 52 10
A40.70.03 HSK-A 40 3 80 11 15 10 -
A40.70.04 HSK-A 40 4 80 14 22 20 5
A40.70.05 HSK-A 40 5 80 16 22 20 5
A40.70.06 HSK-A 40 6 80 21 27 36 10
A40.70.08 HSK-A 40 8 80 21 27 36 10
A40.70.10 HSK-A 40 10 80 24 32 42 10
A40.70.12 HSK-A 40 12 90 24 32 47 10
A40.70.14 HSK-A 40 14 90 27 34 47 10
A40.70.16 HSK-A 40 16 90 27 34 50 10
A40.70.18 HSK-A 40 18 95 33 42 50 10
A40.70.20 HSK-A 40 20 100 33 42 52 10
A40.70.25 HSK-A 40 25 100 44 51 58 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywa¢ wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4ig 6 - g 32 z tolerancjg hé

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with hé-tolerance

I1 = maks. gtebokos¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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Oprawki termokurczliwe 4,5° I1SO 12164 (HSK-A) “

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

A50.70.03 HSK-A 50

A50.70.05 HSK-A 50

A50.70.08 HSK-A 50

A50.70.12 HSK-A 50 12 90 24 32 47

A50.70.16 HSK-A 50 16 95 27 34 50 10

A50.70.20 HSK-A 50 20 100 33 42 52 10

A50.70.32 HSK-A 50 32 120 44 53 62 10

A50.70.08.1 HSK-A 50 8 120 21 27 20 10

A50.70.12.1 HSK-A 50 12 120 24 32 36 10

A50.70.16.1 HSK-A 50 16 120 27 34 47 10

A50.70.20.1 HSK-A 50 20 120 33 42 50 10

A50.70.04.2 HSK-A 50 4 160 14 22 20 5

A50.70.06.2 HSK-A 50 6 160 21 27 36 10

A50.70.10.2 HSK-A 50 10 160 24 32 41 10

A50.70.14.2 HSK-A 50 14 160 27 34 47 10

A50.70.18.2 HSK-A 50 18 160 33 42 50 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania 11 = maks. giebgkoéc’ mocowania
goracym powietrzem. ¢ 3, 4, 5 z tolerancjg h4 i @ 6 - @ 32 z tolerancjg h6 11 =max. clamping depth

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units. 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with hé6-tolerance 12 = max. length adjustment range
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" Oprawki termokurczliwe 4,5° ISO 12164 (HSK-A)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

d
A63.70.03 HSK-A 63 3 80 11 15 10 -
A63.70.04 HSK-A 63 4 80 14 22 20 5
A63.70.05 HSK-A 63 5 80 16 22 20 5
A63.70.06 HSK-A 63 6 80 21 27 36 10
A63.70.08 HSK-A 63 8 80 21 27 36 10
A63.70.10 HSK-A 63 10 85 24 32 42 10
A63.70.12 HSK-A 63 12 90 24 32 47 10
A63.70.14 HSK-A 63 14 90 27 34 47 10
A63.70.16 HSK-A 63 16 95 27 34 50 10
A63.70.18 HSK-A 63 18 95 33 42 50 10
A63.70.20 HSK-A 63 20 100 33 42 52 10
A63.70.25 HSK-A 63 25 115 44 53 58 10
A63.70.32 HSK-A 63 32 120 44 53 61 10
A63.70.03.1 HSK-A 63 3 120 11 15 10 =
A63.70.04.1 HSK-A 63 4 120 14 22 20 5
A63.70.05.1 HSK-A 63 5 120 16 22 20 5
A63.70.06.1 HSK-A 63 6 120 21 27 36 10
A63.70.08.1 HSK-A 63 8 120 21 27 36 10
A63.70.10.1 HSK-A 63 10 120 24 32 42 10
A63.70.12.1 HSK-A 63 12 120 24 32 42 10
A63.70.14.1 HSK-A 63 14 120 27 34 47 10
A63.70.16.1 HSK-A 63 16 120 27 34 50 10
A63.70.18.1 HSK-A 63 18 120 33 42 50 10
A63.70.20.1 HSK-A 63 20 120 33 42 52 10
A63.70.25.1 HSK-A 63 25 120 44 53 58 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4 i@ 6 - g 32 z tolerancjg h6

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with h6-tolerance

11 = maks. gteboko$¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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Oprawki termokurczliwe 4,5° ISO 12164 (HSK-A) “

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

d

A63.70.03.2 HSK-A 63 3 160 11 15 10 -
A63.70.04.2 HSK-A 63 4 160 14 22 20 5
A63.70.05.2 HSK-A 63 5 160 16 22 20 5
A63.70.06.2 HSK-A 63 6 160 21 27 36 10
A63.70.08.2 HSK-A 63 8 160 21 27 36 10
A63.70.10.2 HSK-A 63 10 160 24 32 41 10
A63.70.12.2 HSK-A 63 12 160 24 32 47 10
A63.70.14.2 HSK-A 63 14 160 27 34 47 10
A63.70.16.2 HSK-A 63 16 160 27 34 50 10
A63.70.18.2 HSK-A 63 18 160 33 42 50 10
A63.70.20.2 HSK-A 63 20 160 33 42 52 10
A63.70.25.2 HSK-A 63 25 160 44 53 58 10
A63.70.32.2 HSK-A 63 32 160 44 53 62 10
A63.70.06.3 HSK-A 63 6 200 21 27 36 10
A63.70.08.3 HSK-A 63 8 200 21 27 36 10
A63.70.10.3 HSK-A 63 10 200 24 32 41 10
A63.70.12.3 HSK-A 63 12 200 24 32 47 10
A63.70.16.3 HSK-A 63 16 200 27 34 50 10
A63.70.20.3 HSK-A 63 20 200 33 42 52 10
A63.70.25.3 HSK-A 63 25 200 44 53 58

A63.70.32.3 HSK-A 63 32 200 44 53 62 10

Do narzedzi o srednicy 3, 4i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytédw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4 i 6 - g 32 z tolerancjg h6

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with h6-tolerance

[1 = maks. gteboko$¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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" Oprawki termokurczliwe 4,5° ISO 12164 (HSK-A)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

d
A80.70.04 HSK-A 80 4 80 14 22 20 5
A80.70.06 HSK-A 80 6 85 21 27 36 10
A80.70.08 HSK-A 80 8 85 21 27 36 10
A80.70.10 HSK-A 80 10 90 24 32 42 10
A80.70.12 HSK-A 80 12 95 24 32 47 10
A80.70.14 HSK-A 80 14 95 27 34 47 10
A80.70.16 HSK-A 80 16 100 27 34 50 10
A80.70.18 HSK-A 80 18 100 33 42 50 10
A80.70.20 HSK-A 80 20 105 33 42 52 10
A80.70.25 HSK-A 80 25 115 44 53 58 10
A80.70.32 HSK-A 80 32 120 44 53 61 10
A80.70.06.1 HSK-A 80 6 120 21 27 36 10
A80.70.08.1 HSK-A 80 8 120 21 27 36 10
A80.70.10.1 HSK-A 80 10 120 24 32 41 10
A80.70.12.1 HSK-A 80 12 120 24 32 47 10
A80.70.14.1 HSK-A 80 14 120 27 34 47 10
A80.70.06.2 HSK-A 80 6 160 21 27 36 10
A80.70.08.2 HSK-A 80 8 160 21 27 36 10
A80.70.10.2 HSK-A 80 10 160 24 32 41 10
A80.70.12.2 HSK-A 80 12 160 24 32 47 10
A80.70.14.2 HSK-A 80 14 160 27 34 47 10
A80.70.16.2 HSK-A 80 16 160 27 34 50 10
A80.70.18.2 HSK-A 80 18 160 33 42 50 10
A80.70.20.2 HSK-A 80 20 160 33 42 52 10
A80.70.25.2 HSK-A 80 25 160 44 53 58 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytdéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4 i@ 6 - g 32 z tolerancjg h6

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with hé6-tolerance

I1 = maks. gteboko$¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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Oprawki termokurczliwe 4,5° I1SO 12164 (HSK-A) “

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

1SO 12164-1 G2,5
(DIN 69893-1) = 7< 0,003 25.000 min”

Kod produktu
Order no.

A100.70.04 HSK-A 100

A100.70.06 HSK-A 100

A100.70.10 HSK-A 100

A100.70.14 HSK-A 100 14 95 27 34 47

A100.70.18 HSK-A 100 18 100 33 42 50 10

A100.70.25 HSK-A 100 25 120 44 53 56 10

A100.70.40 HSK-A 100 40 150 78 90 90 10

A100.70.06.1 HSK-A 100 6 120 21 27 36 10

A100.70.10.1 HSK-A 100 10 120 24 32 41 10

A100.70.14.1 HSK-A 100 14 120 27 34 47 10

A100.70.18.1 HSK-A 100 18 120 33 42 50 10

A100.70.06.2 HSK-A 100 6 160 21 27 36 10

A100.70.10.2 HSK-A 100 10 160 24 32 41 10

A100.70.14.2 HSK-A 100 14 160 27 34 47 10

A100.70.18.2 HSK-A 100 18 160 33 42 50 10

A100.70.25.2 HSK-A 100 25 160 44 53 58 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania 11 = maks. giebgkoéc’ mocowania
goracym powietrzem. ¢ 3, 4, 5 z tolerancjg h4 i @ 6 - @ 32 z tolerancjg h6 11 =max. clamping depth

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units. 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with hé6-tolerance 12 = max. length adjustment range
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" Oprawki termokurczliwe 4,5° ISO 12164 (HSK-A)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu

Order no.

A100.70.06.3 HSK-A 100 6 200 21 27 36 10
A100.70.08.3 HSK-A 100 8 200 21 27 36 10
A100.70.10.3 HSK-A 100 10 200 24 32 41 10
A100.70.12.3 HSK-A 100 12 200 24 32 47 10
A100.70.14.3 HSK-A 100 14 200 27 34 47 10
A100.70.16.3 HSK-A 100 16 200 27 34 50 10
A100.70.18.3 HSK-A 100 18 200 33 42 50 10
A100.70.20.3 HSK-A 100 20 200 33 42 52 10
A100.70.25.3 HSK-A 100 25 200 44 53 58 10
A100.70.32.3 HSK-A 100 32 200 44 53 62 10
A100.70.06.4 HSK-A 100 6 250 21 27 36 10
A100.70.08.4 HSK-A 100 8 250 21 27 36 10
A100.70.10.4 HSK-A 100 10 250 24 32 41 10
A100.70.12.4 HSK-A 100 12 250 24 32 47 10
A100.70.14.4 HSK-A 100 14 250 27 34 47 10
A100.70.16.4 HSK-A 100 16 250 27 34 50 10
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Oprawki termokurczliwe 4,5° I1SO 12164 (HSK-A) “

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

A63.70.03.K HSK-A 63 3 80 1 15 10 -

A63.70.05.K HSK-A 63 5 80 16 22 20 5

A63.70.08.K HSK-A 63 8 80 21 27 36 10

A63.70.12.K HSK-A 63 12 90 24 32 47

A63.70.16.K HSK-A 63 16 95 27 34 50 10

A63.70.20.K HSK-A 63 20 100 33 42 52 10

A63.70.32.K HSK-A 63 32 120 44 53 61 10

A63.70.04.1.K HSK-A 63 4 120 14 22 20 5

A63.70.06.1.K HSK-A 63 6 120 21 27 36 10

A63.70.10.1.K HSK-A 63 10 120 24 32 42 10

A63.70.14.1.K HSK-A 63 14 120 27 34 47 10

A63.70.18.1.K HSK-A 63 18 120 33 42 50 10

A63.70.25.1.K HSK-A 63 25 120 44 53 58 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4 i@ 6 - g 32 z tolerancjg hé

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with h6-tolerance

[1 = maks. gtebokos¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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5.41

Oprawki termokurczliwe 4,5° z kanatkami chtodzgcymi ISO 12164 (HSK-A)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

A63.70.06.2.K HSK-A 63 6 160 21 27 36 10

A63.70.10.2.K HSK-A 63 10 160 24 32 42 10

A63.70.14.2.K HSK-A 63 14 160 27 34 47 10

A63.70.18.2.K HSK-A 63 18 160 33 42 50 10

A63.70.25.2.K HSK-A 63 25 160 44 53 58 10

A100.70.06.K HSK-A 100 6 80 21 27 36 10
(AI007008K  HskAf00 8 80 2127 36 10
A100.70.10.K HSK-A 100 10 85 24 32 42 10
(AI007042K  HSK-AT00 12 %0 2432 470
A100.70.14.K HSK-A 100 14 90 27 34 47 10
(AI0070.16K  HSk-Af00 16 95 27 34 50 10
A100.70.18.K HSK-A 100 18 95 33 42 50 10

A100.70.25.K HSK-A 100 25 115 44 53 58 10
A100.70.05.1.K HSK-A 100 5 120 16 22 20 5
A100.70.08.1.K HSK-A 100 8 120 21 27 36 10
A100.70.12.1.K HSK-A 100 12 120 24 32 47 10
A100.70.16.1.K HSK-A 100 16 120 27 34 50 10
A100.70.20.1.K HSK-A 100 20 120 33 42 52 10
A100.70.32.1.K HSK-A 100 32 120 44 53 61 10
Uwaga: Nadaje sie do urzgdzen do zaciskania indukcyjnego, stykowego 1 = maks. gteboko$¢ mocowania
i goracego powietrza. Tolerancja chwytu dla ¢ 6 - 32 mm = h6 11 = max. clamping depth
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units. 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
@ 6 - & 32 with he-tolerancel 12 = max. length adjustment range
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Oprawki termokurczliwe 3° slim ISO 12164 (HSK-A) “
Shrink chucks 3° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks - slim DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem wal-
cowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

d
A63.72.03 HSK-A 63 3 80 9 15,5 6 -
A63.72.03.1 HSK-A 63 3 120 9 19,5 6 -
A63.72.04 HSK-A 63 4 80 10 16,5 8 -
A63.72.04.1 HSK-A 63 4 120 10 20,5 8 -
A63.72.05 HSK-A 63 5 80 11 17,5 10 -
A63.72.05.1 HSK-A 63 5 120 11 21,5 10 -
A63.72.06 HSK-A 63 6 80 12 18,5 36 10
A63.72.06.1 HSK-A 63 6 120 12 22,5 36 10
A63.72.06.2 HSK-A 63 6 160 12 26,5 36 10
A63.72.08 HSK-A 63 8 80 14 20,5 36 10
A63.72.08.1 HSK-A 63 8 120 14 24,5 36 10
A63.72.08.2 HSK-A 63 8 160 14 28,5 36 10
A63.72.10 HSK-A 63 10 80 16 22,5 42 10
A63.72.10.1 HSK-A 63 10 120 16 26,5 42 10
A63.72.10.2 HSK-A 63 10 160 16 30,5 42 10
A63.72.12 HSK-A 63 12 80 18 24,5 47 10
A63.72.12.1 HSK-A 63 12 120 18 285 47 10
A63.72.12.2 HSK-A 63 12 160 18 32,5 47 10
Budowa: smukta konstrukcja (zredukowany kontur ograniczajacy kolizje)
Version: slim design (reduced interference contour)

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjah4 i@ 6 - g 12 z tolerancjg hé

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 12 with hé-tolerance
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" Przedtuzki do oprawek termokurczliwych ISO 12164 (HSK-A)

Shrink fit extensions (with end stop) DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:
Do mocowania narzedzi z chwy-
tem walcowym.

Application:
For mounting straight-shank tools.

I1SO 12164- 1
(RINICIE3S) 7 < 0.003

Kod produktu
Order no.

d
120.70.03 20 3 10 150 15 5
120.70.04 20 4 10 150 20 5
120.70.05 20 5 10 150 20 5
120.70.06* 20 6 10 150 36 10
120.70.08* 20 8 12 150 36 10
120.70.10* 20 10 14 150 42 10
120.70.12* 20 12 16 150 47 10

* z ogranicznikiem | *with end stop

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4 i 6 - g 32 z tolerancjg hé
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 - 832 with he-tolerance

I1 = maks. gtebokos¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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Trzpienie kontrolne ISO 12164 (HSK-A) “

Test arbors DIN 69893 (HSK-A) ‘

Zastosowanie:

Do kontroli obrabiarek zgodnie z zalece-
niem ISO R230 lub do testéw wrzeciona.
Application:

For the inspection of machine tools accor-
ding to ISO recommendation R230 or for
testing the tool spindle.

Kod produktu Tolerancja Maks. bicie
Order no. Tolerance Max. concentricity deviation
A32.18.25 HSK-A 32 25 200 0,003 0,003
A40.18.25 HSK-A 40 25 200 0,003 0,003
A50.18.32 HSK-A 50 32 346 0,003 0,003
A63.18.40 HSK-A 63 40 346 0,003 0,003
A80.18.50 HSK-A 80 40 346 0,003 0,003
A100.18.50 HSK-A 100 50 329 0,003 0,003

W zestawie: Dostawa z raportem z testéw / pomiaru / legalizacji

Delivery: Delivery with test certificate

Drewniana skrzynia na trzpienie kontrolne
Wooden box for test arbors

Zastosowanie:

Do przechowywania trzpieni kontrolnych.
Application:

For the storage of test arbors.

Kod produktu Rozmiar Dla stozka

Order no. Size For cones

701.18 460%x130x 115 HSK32/40/50/63/80/100
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Rurki do chtodziwa ISO 12164 (HSK-A)

Coolant tubes DIN 69893 (HSK-A)

Zastosowanie:
Do doprowadzania chtodziwa przez srodek
oprawki HSK.

Application:
For the coolant supply through the centre
of HSK toolholders.

I1SO 12164- 1
(BINIEO395T)

Kod produktu

Order no.

A32.700 HSK 32 M10 x 1 6 26,0
A40.700 HSK 40 M12x1 8 29,5
A50.700 HSK 50 M16x 1 10 33,0
A63.700 HSK 63 M18x 1 12 34,5
A80.700 HSK 80 M20x1,5 14 40,0
A100.700 HSK 100 M24 x 1,5 16 44,0

Uwaga: Osiowo uszczelnione dwoma O-ringami.

Po zamontowaniu rurke chtodziwa mozna przesuna¢ tylko w minimalnym stopniu
zgodnie zDIN (£ 1 °).

Note: Axial sealed with two O-rings.
After mounting, the coolant tube can be moved only to a minimum degree according to DIN (x1°).
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Klucze do rurek

Key for coolant tubes

1SO 12164-1
(BINI6RS95)

Kod produktu

Order no.

A32.701
A40.701
A50.701
A63.701
A80.701
A100.701

2020

HSK

HSK 32
HSK 40
HSK 50
HSK 63
HSK 80
HSK 100

Zastosowanie:
Do montazu rur chtodziwa w oprawki
narzedziowe HSK.

Application:
For mounting the coolant tubes in HSK
toolholders.

8,5
10,5
14,5
16,5
18,5
22,0

‘b poulTrrRA

ISO 12164 (HSK-A) “

DIN 69893 (HSK-A)

115
115
115
136
136
136

<
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" Oprawki narzedziowe DIN 69893-1 (ISO 12164-1) typ C ISO 12164 (HSK-C)
’ Toolholders DIN 69893-1 (ISO 12164-1) form C DIN 69893 (HSK-C)

Wstepnie wywazona
Pre-balanced

G 6,3 15.000 min™

G 2,5 Doktadne wywazenie za
dodatkowg optata

G 2.5 Fine balancing at extra charge

Materiat: Stal stopowa do naweglania o wytrzymatosci na rozcigganie w rdzeniu min. 1200 N / mmz2,
HRC utwardzane dyfuzyjnie 60 + 2 (HV 700 + 50), gteboko$¢ twardosci 0,8 mm + 0,2 mm,
czernione i precyzyjnie szlifowane.

Doktadnos¢: Jakos¢ stozka <AT 3 zgodnie z DIN 7187.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1200 N/ mm?2
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187.
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Zestawienie ISO 12164 (HSK-C) “
Index DIN 69893 (HSK-C) ‘

B -

- - -
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" Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN 6499 (ISO 15488) ISO 12164 (HSK-C)

Collet chucks for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system DIN 69893 (HSK-C)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym w tulejach zaciskowych ER.
Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

ISO 12164- 1 G6,3
(DIN 69893-1) FEIR=C 7 < 0,003 15.000 min"'

Kod produktu Zakres Srednic
Order no. HSK Capacity

C25.02.07.M HSK-C 25 1-6 (ER11) Mini 40 16

C40.02.10 HSK-C 40 1-10 (ER16) 60 28

C40.02.20 HSK-C 40 2-20 (ER32) 75 50

C50.02.16 HSK-C 50 2-16 (ER25) 70 42

C50.02.26 HSK-C 50 3-26 (ER40) 80 63

C63.02.16 HSK-C 63 2-16 (ER25) 70 42
(63.02.26 HSK-C 63 3-26 (ER40) 80 63
€80.02.20 HSK-C 80 2-20 (ER32) 80 50
€80.02.10.1 HSK-C 80 1-10 (ER16) 160 28
C€100.02.10 HSK-C 100 1-10 (ER16) 100 28
C100.02.26 HSK-C 100 3-26 (ER40) 90 63
I 116 116
W zestawie: Z wywazong nakretka
Delivery: With balanced clamping nut
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem Weldon‘a DIN 1835-B SO 12164 (HSK-C) “

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B DIN 69893 (HSK-C) ‘

Zastosowanie:
Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowych Weldon DIN1835-B.

Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Kod produktu
Order no.

C40.04.08 HSK-C 40

C40.04.12 HSK-C 40

C40.04.16 HSK-C 40

C40.04.20 HSK-C 40 20 80
C50.04.06 HSK-C 50 6 60 25

| C500408  HskCs0 8 60 28
C50.04.10 HSK-C 50 10 65 35

Cs00412  HSkCs0 1275 42
C50.04.14 HSK-C 50 14 75 44

C500416  HskCso 16 80 48
C50.04.18 HSK-C 50 18 80 50

C500420  HskCs0 20 8 50
C50.04.25 HSK-C 50 25 80 50

- 0000001
€63.04.06 HSK-C 63 6 60 25
€63.04.10 HSK-C 63 10 65 35
C63.04.14 HSK-C 63 14 75 44
C63.04.18 HSK-C 63 18 80 50
€63.04.25 HSK-C 63 25 95 65

Uwaga: Od d=25 mocowanie narzedzia dwoma $rubam Zakres dostwy:  Ze $rubg mocujaca

Note: From d = 25 on two clamping screws Delivery: With clamping screw
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" Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem Weldon‘a DIN 1835-B ISO 12164 (HSK-C)

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B DIN 69893 (HSK-C)

Zastosowanie:
Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowych Weldon DIN1835-B.

Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Kod produktu

Order no.
C100.04.06 HSK-C 100 6 65 25
C100.04.08 HSK-C 100 8 65 28
C€100.04.10 HSK-C 100 10 70 35
C100.04.12 HSK-C 100 12 75 42
C100.04.14 HSK-C 100 14 75 44
C100.04.16 HSK-C 100 16 80 48
C100.04.18 HSK-C 100 18 80 50
C100.04.20 HSK-C 100 20 85 52
C€100.04.25 HSK-C 100 25 95 65
C100.04.32 HSK-C 100 32 100 72
C100.04.40 HSK-C 100 40 100 80
Uwaga: Od d=25 mocowanie narzedzia dwoma srubami
Note: From d = 25 on two clamping screws
Zakres dostwy:  Ze Sruba mocujaca |
Delivery: With clamping screw
Wersja z wywazeniem 1
Balanced type —eee
—

Kod produktu Rozmiar

Order no. Size

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report
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Oprawki zaciskowe DIN 6359 do narzedzi z chwytem ISO 12164 (HSK-C) “

wg. DIN 1835-E (Whistle Notch) DIN 69893 (HSK-C) ‘
End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-E

Zastosowanie:

Do mocowania do narzedzi z chwytem
walcowym ze sptaszczeniem klinowym
DIN 1835-E (Whistle Notch).

» Application:

For mounting straight-shank tools and
inclined flat according to DIN 1835 form E
(Whistle Notch).

-

1SO 12164-1 G6,3
(DIN 69893-1) = 7< 0,003 15.000 min"'

Kod produktu

Order no. HSK

HSK-C 32

C32.05.06

C€32.05.10 HSK-C 32

(C32.05.14 HSK-C 32

C40.05.06 HSK-C 40 6 60

C40.05.10 HSK-C 40 10 65 35

C40.05.14 HSK-C 40 14 70 40

C40.05.18 HSK-C 40 18 75 40

C40.05.25 HSK-C 40 25 100 46

C50.05.06 HSK-C 50 6 60 25

(C500508  HSkCso 8 60 28
C50.05.10 HSK-C 50 10 65 35
C€50.05.14 HSK-C 50 14 75 44
C€50.05.18 HSK-C 50 18 80 50
C50.05.25 HSK-C 50 25 85 65

Uwaga: Od d = 25 z dwoma $rubami mocujgcymi

Note: From d = 25 on two clamping screws

W zestawie: Ze Srubg mocujacg i Srubg do regulacji osiowej

Delivery: With clamping screw and axial adjustment bolt
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5.53

Oprawki zaciskowe DIN 6359 do narzedzi z chwytem ISO 12164 (HSK-C)

wg. DIN 1835-E (Whistle Notch) DIN 69893 (HSK-C)

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-E

Zastosowanie:

Do mocowania do narzedzi z chwytem
walcowym ze sptaszczeniem klinowym
DIN 1835-E (Whistle Notch).
Application:

For mounting straight-shank tools and
inclined flat according to DIN 1835 form E
(Whistle Notch).

»

ISO 12164- 1 G6,3
(DIN 69893-1) FEIR=C 7 < 0,003 15.000 min"'

Kod produktu
Order no.

(63.05.06 HSK-C 63 6 60 25

C€63.05.10 HSK-C 63 10 65 35

C63.05.14 HSK-C 63 14 75 44

C63.05.18 HSK-C 63 18 80 50

(63.05.25 HSK-C 63 25 95 65

(80.05.08 HSK-C 80 8 65 28

(80.05.12 HSK-C 80 12 75 42

(C80.05.16 HSK-C 80 16 80 48

C80.05.20 HSK-C 80 20 85 52

(€80.05.32 HSK-C 80 32 100 72

C100.05.06 HSK-C 100 6 65 25

C100.05.10 HSK-C 100 10 70 35

C100.05.14 HSK-C 100 14 75 44

C100.05.18 HSK-C 100 18 80 50

C100.05.25 HSK-C 100 25 95 65

Uwaga: Od d = 25 z dwoma $rubami mocujacymi
Note: From d = 25 on two clamping screws

W zestawie: Ze Sruba mocujaca i Sruba do regulacji osiowej
Delivery: With clamping screw and axial adjustment bolt
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Trzpienie frezarskie zabierakowe do gtowic frezarskich ISO 12164 (HSK-C) “

nasadzanych DIN6357 DIN 69893 (HSK-C)

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face

P

Zastosowanie:

Do mocowania gtowic i frezéw z rowkiem
zabierakowym wg DIN 138.

Application:

For mounting milling cutters with transver-
sal groove.

Kod produktu
Order no.

C40.11.16 HSK-C 40 16 50 40 17

C50.11.22 HSK-C 50 22 19

o))
o
Ul
o

(o))
o
(o))
o
N
=

C63.11.27 HSK-C 63 27

C63.11.40 HSK-C 63 40 60 89 27

C80.11.32 HSK-C 80 32 48 78 24

€80.11.32.1 HSK-C 80 32 60 78 24

C100.11.22 HSK-C 100 22 50 48 19
C10041.27  HskCl0 27 50 60 21
C100.11.32 HSK-C 100 32 50 78 24
C€100.11.50 HSK-C 100 50 70 120 30
d=40/d =50: Do duzych frezéw czotowych z czterema dodatkowymi otworami gwintowanymi zgodnie z DIN 2079.

For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.

W zestawie: Z zabierakami i krzyzowa $rubg mocujaca.
Delivery: With drivers and cross head retaining screw.
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5.55

Oprawki z uchwytem wiertarskim

ISO 12164 (HSK-C)

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation

Kod produktu

Order no.

C50.15.13
C50.15.16

C63.15.13
C63.15.16

C100.15.13
C100.15.16

Uwaga:

Note:

W zestawie:
Delivery:

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
prostym.

Application:

For mounting tools with straight shanks.

ISO 12164- 1 G6,3
(DIN 69893-1) LERC 750,030 15.000 min-'

Zakres Srednic

Capacity

d
HSK-C 50 1,0-13
HSK-C 50 25-16
HSK-C 63 1,0-13
HSK-C 63 25-16
HSK-C 100 1,0-13
HSK-C 100 25-16

110
115,5

110
115,5

112,5
118

DIN 69893 (HSK-C)

50
50

50
50

Wysoka precyzja i doktadna wspotsrodkowos¢ < 0,03 mm. Pewny chwyt narzedzia dzieki

mechanicznemu wzmocnieniu sity mocowania. Brak automatycznego zmniejszania sity moco-
wania podczas obrébki z obrotem w prawo, w lewo lub przy zatrzymaniu wrzeciona. Mocowa-
nie i zwalnianie odbywa sie za pomocg klucza imbusowego.

High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. Secure gripping of the tool through mecha-
nical amplification of the clamping force. No automatic slackening of the clamping force while
machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop. Clamping and

releasing effected by means of an Allen wrench.

Z kluczem
With wrench
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Trzpienie pétfabrykaty ISO 12164 (HSK-C) “
Boring bar blanks DIN 69893 (HSK-C) ‘

- . Zastosowanie:

Y A Do produkcji narzedzi specjalnych.
- Application:

For the manufacturing of special tools.

1SO 12164-1
(DIN 69893-1) RS-

Kod produktu

Order no.

C25.17.32 HSK-C 25 110 32
C€32.17.32 HSK-C 32 160 32
C40.17.50 HSK-C 40 160 43
C50.17.50 HSK-C 50 200 50
C63.17.63 HSK-C 63 250 63
C80.17.80 HSK-C 80 250 80
C100.17.93 HSK-C 100 250 93

Wersja:  Stozek, kotnierz hartowane oraz szlifowane.
Miekki korpus do pézniejszej obrobki.
Version: Cone and flange hardened and grinded. L—

Soft body for later processing. Wersja 7 Wywaien iem
Balanced type a8t

Kod produktu Rozmiar

Order no. Size

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report
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" Trzpienie kontrolne ISO 12164 (HSK-C)

. Test arbors DIN 69893 (HSK-C)

- Zastosowanie:
Do kontroli obrabiarek zgodnie z zalece-
niem ISO R230 lub do testéw wrzeciona.

Application:

For the inspection of machine tools accor-
ding to ISO recommendation R230 or for
testing the tool spindle.

~

IS0 12164- 1
(DIN 69893-1) HSK-C 7 < 0,003

Kod produktu Tolerancja Maks. bicie
Order no. Tolerance max. concentricity deviation
C32.18.25 HSK-C 32 25 160 0,003 0,003
C40.18.25 HSK-C 40 25 160 0,003 0,003
C50.18.32 HSK-C 50 32 300 0,003 0,003
€63.18.40 HSK-C 63 40 300 0,003 0,003
C80.18.40 HSK-C 80 40 300 0,003 0,003
C100.18.50 HSK-C 100 50 300 0,003 0,003

W zestawie: Dostawa z raportem z testéw / pomiaréw / legalizacji

Delivery: Delivery with test certificate

Drewniana skrzynia na trzpienie kontrolne
Wooden box for test arbors

Zastosowanie:

Do przechowywania trzpieni kontrolnych.
Application:

For the storage of test arbors.

Kod produktu Rozmiar Dla stozka

Order no. Size For cones

701.18 460%x130x 115 HSK32/40/50/63/80/100
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Oprawki hydrauliczne ISO 12164 (HSK-C) “
Hydraulic expansion chucks DIN 69893 (HSK-C) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem cylin-
drycznym wedtug DIN 1835typ A+ B+ E
i DIN 6535 typ HB + HE.

Application:
For mounting straight-shank tools acc. DIN
1835 form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE.

Kod produktu
Order no.

C25.H06 HSK-C 25 6 60 26 37 10 38

C25.H10 HSK-C 25 10 65 30 42 10 38

C32.H06 HSK-C 32 6 60 26 37 10 35

C32.H10 HSK-C 32 10 65 30 42 10 52
C32.H14 HSK-C 32 14 75 34 47 10 65
C32.H10.1 HSK-C 32 10 72,5 30 42 10 48,5

C40.HO08 HSK-C 40 8 60 28 37 10 36

C40.H12 HSK-C 40 12 70 32 47 10 47

C40.H16 HSK-C 40 16 80 38 52 10 49

C40.H20 HSK-C 40 20 80 40 52 10 49

C50.H06 HSK-C 50 6 60 26 37 10 33

C50.H10 HSK-C 50 10 65 30 42 10 39

C50.H14 HSK-C 50 14 75 34 47 10 46

C50.H18 HSK-C 50 18 80 40 52 10 52

W zestawie: Z kluczem
Delivery: With wrench

11 = maks. gteboko$¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range

2020 zb poLlTRA 5.58



ISO 12164 (HSK-C)

" Oprawki hydrauliczne

Hydraulic expansion chucks

Kod produktu
Order no.

C63.H06
C63.H08
C63.H10
C63.H12
C63.H14
C63.H16
C63.H18
C63.H20
C63.H25
C63.H32

W zestawie:

Delivery:

HSK-C 63
HSK-C 63
HSK-C 63
HSK-C 63
HSK-C 63
HSK-C 63
HSK-C 63
HSK-C 63
HSK-C 63
HSK-C 63

Z kluczem
With wrench

I1 = maks. Gteboko$¢ mocowania
[2 = max. zakres regulacji dtugosci

11 = maks. clamping depth
12 = max. length adjustment range

5.59

DIN 69893 (HSK-C)

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem cylin-
drycznym wedtug DIN 1835typ A+ B +E

i DIN 6535 typ HB + HE.

Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN
1835 form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE.

6 60 26 37 10 29
8 60 28 37 10 29
10 65 30 42 10 35
12 75 32 47 10 40
14 75 34 47 10 42
16 80 38 52 10 47
18 80 40 52 10 48
20 80 42 52 10 54
25 95 50 58 10 51
32 100 60 62 10 59

_l:_;___

Wersja z wywazeniem 1
Balanced type —_ee8
E— |

Kod produktu Rozmiar

Order no. Size

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report
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Oprawki termokurczliwe 4,5° ISO 12164 (HSK-C) “

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-C) ‘

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

C32.70.06 HSK-C 32 6 65 21 27 36 10

C€32.70.10 HSK-C 32 10 65 24 32 42 10

C32.70.14 HSK-C 32 14 80 27 34 47 10

C32.70.06.1 HSK-C 32 6 75 21 27 36 10
C€32.70.10.1 HSK-C 32 10 80 24 32 42 10
]
C40.70.03 HSK-C 40 3 70 11 15 10 -
(C407004  Hskc4 470 42205
C40.70.05 HSK-C 40 5 70 16 22 20 5
(C407006  Hskc4 6 702027 36 10
C40.70.08 HSK-C 40 8 70 21 27 36 10
(C407040  Hskc40 107024 32 &2 10
C40.70.12 HSK-C 40 12 80 24 32 47 10
(C4070.04  Hskc40 4 8027 34 47 M0
C40.70.16 HSK-C 40 16 80 27 34 50 10

C40.70.20 HSK-C 40 20 80 33 42 52 10

C50.70.06 HSK-C 50 6 70 21 27 36 10
C50.70.10 HSK-C 50 10 75 24 32 42 10
C50.70.14 HSK-C 50 14 80 27 34 47 10
C50.70.18 HSK-C 50 18 85 33 42 50 10
Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych 11 = maks. gteboko$¢ mocowania
chwytéw narzedziowych 11 = max. clamping depth
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych 12 = max. length adjustment range

i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4 i@ 6 - g 32 z tolerancjg hé

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with h6-tolerance
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’) Oprawki termokurczliwe 4,5° ISO 12164 (HSK-C)

. Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks DIN 69893 (HSK-C)
! Zastosowanie:
o 2 Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.
Application:

For mounting straight-shank tools.

3 é

1SO 12164-1 G2,5
(DIN 69893-1) LRSS /< 0,003 25.000 min'

Kod produktu

Order no.

C63.70.06 HSK-C 63 6 70 21 27 36 10
C63.70.08 HSK-C 63 8 70 21 27 36 10
C63.70.10 HSK-C 63 10 75 24 32 42 10
C63.70.12 HSK-C 63 12 80 24 32 47 10
C63.70.14 HSK-C 63 14 80 27 34 47 10
C63.70.16 HSK-C 63 16 85 27 34 50 10
C63.70.18 HSK-C 63 18 85 33 42 50 10
C63.70.20 HSK-C 63 20 90 33 42 52 10
C63.70.25 HSK-C 63 25 100 44 53 58 10
C63.70.32 HSK-C 63 32 110 44 53 61 10

Do narzedzi o Srednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzgdzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
2 3,4,5ztolerancja h4 i@ 6 - g 32 z tolerancjg hé

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with h6-tolerance

[1 = maks. gteboko$¢ mocowania 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
17 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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Oprawki narzedziowe DIN 69893-5 typ E DIN 69893-5 (HSK-E) “

Toolholders DIN 69893-5 form E

fs _
Jo:-f 8 |

Wstepnie wywazona , g%rf =
Pre-balanced 1 < S

DN
G 6,3 15.000 min™ SR P *‘q\;b e
G 2,5 Doktadne wywazenie za l A

dodatkowga optata

G 2.5 Fine balancing at extra charge /1 fl i'\

f2 min. l2js.0 I3
25 19100 1815 20 22 285 14 164 15 M8x1 10 20 45 13 721 85
32 2439001 2327 26 265 37 17 21 19 M10x1 20 35 16 16 892 7,3
40 301%08¢ 2905 34 348 45 21 255 23 M12x1 20 35 16 20 11,42 95

50 381300 3690 42 43 593 26 32 29  M16x1 26 42 18 25 14,13 11,0
63 481005y 4653 53 55 723 34 40 37 M18x1 26 42 18 32 18,13 147

Materiat: Stal stopowa do naweglania o wytrzymatosci na rozcigganie w rdzeniu min. 1200 N / mm?2.
HRC utwardzane dyfuzyjnie 60 + 2 (HV 700 * 50), gtebokos¢ twardosci 0,8 mm + 0,2 mm,
czernione i precyzyjnie szlifowane.

Doktadnos¢: Jakos¢ stozka <AT 3 zgodnie z DIN 7187.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1200 N/ mm?2
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187.
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" Zestawienie DIN 69893-5 (HSK-E)

5.63 ‘b POLTRA 2020



Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN 6499 (ISO 15488) DIN 69893-5 (HSK-E) ‘

Collet chucks for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym w tulejach zaciskowych ER.
Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

1SO 12164- 1 G6,3 ;
(DIN 69893-1) HSK-E /< 0,003 15.000 min'* @ e

Kod produktu Zakres Srednic
Order no. Capacity

E25.02.10.M HSK-E 25 1-10 (ER 16) Mini 52

E25.02.16.M HSK-E 25 1-16 (ER 25) Mini 70

E32.02.07.M HSK-E 32 1-7 (ER11) Mini 60 16,5

E32.02.13.M HSK-E 32 1-13 (ER 20) Mini 75 55

E32.02.20 HSK-E 32 2-20 (ER32) 95 50

E40.02.10.M HSK-E 40 1-10 (ER 16) Mini 100 22

E40.02.16 HSK-E 40 1-16 (ER 25) 75 42

E50.02.16 HSK-E 50 1-16 (ER 25) 80 42

(ES00220  HSKESO  2-20(®R3) 85 50
E50.02.26 HSK-E 50 3-26 (ER40) 100 63
E63.02.10.1 HSK-E 63 1-10 (ER16) 75 28
E63.02.20 HSK-E 63 2-20 (ER32) 90 50

W zestawie: Wywazona nakretka

Delivery: With balanced clamping nut
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem Weldon‘a DIN 1835-B DIN 69893-5 (HSK-E)

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B

Zastosowanie:

Oprawki zaciskowe do narzedzi

z chwytem Weldon'a DIN 1835-B
(Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Kod produktu
Order no.

E32.04.06 HSK-E 32 6 60 25

E32.04.10 HSK-E 32 10 65 35

E40.04.06 HSK-E 40 6 60 25

E40.04.10 HSK-E 40 10 60 35

E40.04.14 HSK-E 40 14 75 44

E40.04.20 HSK-E 40 20 75 52

E50.04.06 HSK-E 50 6 65 25

E50.04.10 HSK-E 50 10 65 35

E50.04.14 HSK-E 50 14 80 44

E50.04.18 HSK-E 50 18 80 50

E50.04.25 HSK-E 50 25 102 65
]
E63.04.06 HSK-E 63 6 65 25
(E630408  HSkEes & 6 28
E63.04.10 HSK-E 63 10 65 35
(E630412  HSkEe3 2. s A&
E63.04.14 HSK-E 63 14 80 44
(E630416  HSkEe3 16 80 48
E63.04.18 HSK-E 63 18 80 50
(E630420  HSkEe3 20 80 52
E63.04.25 HSK-E 63 25 110 65
(E630432  HSKkEe3 2 072
£63.04.40 HSK-E 63 40 120 63
Uwaga: 0Od d=25 mocowanie narzedzia dwoma $rubami Zakres dostwy:  Ze Srubg mocujaca
Note: From d = 25 on two clamping screws Delivery: With clamping screw
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Oprawki zaciskowe DIN 6359 do narzedzi z chwytem DIN 69893-5 (HSK-E) ‘
wg. DIN 1835-E (Whistle Notch)

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-E

Zastosowanie:

Do mocowania do narzedzi z chwytem

walcowym ze sptaszczeniem klinowym

DIN 1835-E (Whistle Notch).
Application:

For mounting straight-shank tools and

inclined flat according to DIN 1835 form E

(Whistle Notch).

@ »14,04

Kod produktu
Order no.

E32.05.06 HSK-E 32

E32.05.10 HSK-E 32

E40.05.06 HSK-E 40

E40.05.10 HSK-E 40 10 80

E40.05.14 HSK-E 40 14 90 44
E50.05.08 HSK-E 50 8 80 28

E50.05.12 HSK-E 50 12 90 42

E50.05.16 HSK-E 50 16 90 48
E50.05.20 HSK-E 50 20 100 52
E63.05.06 HSK-E 63 6 80 25
E63.05.10 HSK-E 63 10 80 35
E63.05.14 HSK-E 63 14 90 44
E63.05.18 HSK-E 63 18 100 50
E63.05.25 HSK-E 63 25 110 65

Uwaga: Od d =25 z dwoma $rubami mocujgcymi

Note: From d = 25 on two clamping screws

W zestawie: Ze $rubg mocujaca i $rubg do regulacji osiowej

Delivery: With clamping screw and axial adjustment bolt
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Trzpienie frezarskie zabierakowe DIN 69893-5 (HSK-E)

.‘ dla gtowic frezarskich nasadzanych DIN6357

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face

(‘ Zastosowanie:

_- s Do mocowania gtowic i frezéw z rowkiem
zabierakowym wg DIN 138.

Application:

For mounting milling cutters with transver-
sal groove.

Kod produktu

Order no.
E32.11.16 HSK-E 32 16 50 17 34
E40.11.16 HSK-E 40 16 50 17 34
E40.11.22 HSK-E 40 22 50 19 48
E40.11.27 HSK-E 40 27 55 21 60
E50.11.16 HSK-E 50 16 50 17 38
E50.11.22 HSK-E 50 22 60 19 48
E50.11.27 HSK-E 50 27 60 21 58
E50.11.32 HSK-E 50 32 60 24 65
E63.11.16 HSK-E 63 16 50 17 38
E63.11.22 HSK-E 63 22 60 19 48
E63.11.27 HSK-E 63 27 60 21 58
E63.11.32 HSK-E 63 32 60 24 65
E63.11.40 HSK-E 63 40 60 27 89
W zestawie: Z zabierakami i krzyzowg Srubg mocujaca. i
Delivery: With drivers and cross head retaining screw. . ..
Wersja z wywazeniem |
Balanced type —_oe®
- —

Kod produktu Rozmiar

Order no. Size

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report
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Oprawki z uchwytem wiertarskim DIN 69893-5 (HSK-E) “

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
prostym.

Application:

For mounting tools with straight shanks.

Zakres Srednic

Kod produktu

Order no. gap ey

E25.15.08 HSK-E 25 0-8 70,0 36
E32.15.08 HSK-E 32 0-8 75,0 36
E40.15.08 HSK-E 40 0-8 80,0 36
E40.15.13 HSK-E 40 1,0-13 119,0 50
E40.15.16 HSK-E 40 2,5-16 124,5 50
E50.15.08 HSK-E 50 0-8 80 36
E50.15.13 HSK-E 50 1,0-13 121,0 50
E50.15.16 HSK-E 50 25-16 126,5 50
E63.15.13 HSK-E 63 1,0-13 123,5 50
E63.15.16 HSK-E 63 25-16 129,0 50

Uwaga: Wysoka precyzja i doktadna wspotsrodkowosc < 0,03 mm. Pewny chwyt narzedzia dzieki

mechanicznemu wzmocnieniu sity mocowania. Brak automatycznego zmniejszania sity moco-
wania podczas obrébki z obrotem w prawo, w lewo lub przy zatrzymaniu wrzeciona. Mocowa-
nie i zwalnianie odbywa sie za pomocg klucza imbusowego.

Note: High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. Secure gripping of the tool through mecha-
nical amplification of the clamping force. No automatic slackening of the clamping force while
machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop. Clamping and
releasing effected by means of an Allen wrench.

W zestawie: Z kluczem
Delivery: With wrench
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" Trzpienie potfabrykaty DIN 69893-5 (HSK-E)

Boring bar blanks

- Zastosowanie:

g Do produkcji narzedzi specjalnych.
Application:
For the manufacturing of special tools.

1SO 12164-1
(DIN 69893-1) K=

Kod produktu

Order no.
E25.17.30 HSK-E 25 40 30,0
E32.17.32 HSK-E 32 100 32,5
E40.17.40 HSK-E 40 125 40,5
E50.17.50 HSK-E 50 125 50,5
E63.17.63 HSK-E 63 250 63,5
Wersja: Stozek, kotnierz hartowane oraz szlifowane. Miekki korpus do pézZniejszej obrébki.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
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Oprawki hydrauliczne DIN 69893-5 (HSK-E) ‘

Hydraulic expansion chucks

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem cylin-
drycznym wedtug DIN 1835typ A+ B+ E
i DIN 6535 typ HB + HE (powyzej 220 mm
tylko z redukcjg).

Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN
1835 form A+B+E and DIN 6535 form HA

+ HB+HE (larger than dia. 20 mm only with
reduction sleeve).

Kod produktu
Order no.

E25.H06 HSK-E 25 6 70 26 20 37 10 38

E25.H10 HSK-E 25 10 85 30 20 42 10 -

E32.HO8 HSK-E 32 8 80 28 26 37 10 -
E32.H12 HSK-E 32 12 90 32 26 47 10 -
]
E40.HO6 HSK-E 40 6 80 26 34 37 10 35
(E40HO8  HSskE4 8 80 28 34 3y 10 36
E40.H10 HSK-E 40 10 85 30 34 42 10 41
(E4OHI2  HSkE4O 12 %0 32 34 47 0 47
E40.H14 HSK-E 40 14 90 34 34 47 10 70
(E4OH16  HSkE40 16 100 38 34 52 10 -
E40.H20 HSK-E 40 20 100 42 34 52 10 -
]
E50.HO6 HSK-E 50 6 80 26 42 37 10 54
E50.H10 HSK-E 50 10 85 30 42 42 10 59
E50.H14 HSK-E 50 14 90 34 42 47 10 64
E50.H18 HSK-E 50 18 95 40 42 52 10 69
W zestawie: Z kluczem
Delivery: With wrench

[1 = maks. gteboko$¢ zanurzenia 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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Oprawki hydrauliczne

DIN 69893-5 (HSK-E)

Hydraulic expansion chucks

o<

1SO 12164-1 G6,3
(DIN 69893-1) = /< 0,003 15.000 min"'

Kod produktu

Order no.
E63.H06 HSK-E 63
E63.HO8 HSK-E 63
E63.H10 HSK-E 63
E63.H12 HSK-E 63
E63.H14 HSK-E 63
E63.H16 HSK-E 63
E63.H18 HSK-E 63
E63.H20 HSK-E 63
E63.H25 HSK-E 63
E63.H32 HSK-E 63
W zestawie: Z kluczem
Delivery: With wrench

[1 = maks. gteboko$¢ mocowania
11 = max. clamping depth

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem cylin-
drycznym wedtug DIN 1835typ A+ B +E
i DIN 6535 typ HA + HB + HE (powyzej 220

mm tylko z redukcjg).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN
1835 form A+B+E and DIN 6535 form HA
+ HB+HE (larger than dia. 20 mm only with

reduction sleeve).

6 80

8 80
10 85
12 90
14 90
16 95
18 95
20 100
25 120
32 125

12 = maks. zakres regulacji dtugosci
12 = max. length adjustment range

‘b poulTrrRA
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28
30
32
34
38
40
42
50
60

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60

33,5
39
44,5
46
51,5
52
58
59
59



Oprawki termokurczliwe 4,5° DIN 69893-5 (HSK-E) ‘

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

1SO 12164- 1 G2,5
(DIN 69893-1) HE=E /< 0,003 25.000 min-

Kod produktu
Order no.

E25.70.03 HSK-E 25 3 40 11 15 10 -

E25.70.05 HSK-E 25 5 50 16 22 20 -
E25.70.08 HSK-E 25 8 50 21 26 36 -
E25.70.12 HSK-E 25 12 50 24 26 47 -

E32.70.03 HSK-E 32 3 70 11 15 10 -

E32.70.05 HSK-E 32 5 70 16 22 20 5

E32.70.08 HSK-E 32 8 70 21 26 36 10

E32.70.12 HSK-E 32 12 80 24 26 47 10

E32.70.05.1 HSK-E 32 5 160 16 24 20 5

E32.70.08.1 HSK-E 32 8 160 21 27 36 10

E32.70.12.1 HSK-E 32 12 160 24 32 47 10

E40.70.03 HSK-E 40 3 75 11 15 10 -

E40.70.05 HSK-E 40 5 80 16 22 20 5

E40.70.08 HSK-E 40 8 80 21 27 36 10

E40.70.12 HSK-E 40 12 90 24 32 47 10

E40.70.16 HSK-E 40 16 90 27 34 50 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych [1 = maks. gtebokos¢ zanurzenia

i do obkurczania gorgcym powietrzem. 11 = max. clamping depth

@ 3,4,5ztolerancjag h4 i@ 6 - @ 32 z tolerancjg h6 2 = maks. zakres regulacji dtugosci
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units. 12 = max. length adjustment range

@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with hé-tolerance
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Oprawki termokurczliwe 4,5° DIN 69893-5 (HSK-E)

" Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

E40.70.06.1 HSK-E 40 6 130 21 27 36 10

E40.70.10.1 HSK-E 40 10 130 24 32 41 10

E40.70.14.1 HSK-E 40 14 130 27 34 47 10

E50.70.04 HSK-E 50 4 80 16 22 20 5

(E507005  HSskEso 5 &€ 16 22 20 5
E50.70.06 HSK-E 50 6 80 21 27 36 10

(507008 HskEso 8 80 2027 3 10
E50.70.10 HSK-E 50 10 85 24 32 42 10

(E507012  HskEso 12 %0 2432 4710
E50.70.14 HSK-E 50 14 90 27 34 47 10

(ES070.16  HSkEso 16 95 27 34 5 10
E50.70.18 HSK-E 50 18 95 33 42 50 10

(507020 HskEso 20 100 33 42 52 10
E50.70.03.1 HSK-E 50 3 120 11 21 10 -

(E5070041  HSkESO 4 1200 420 105
E50.70.05.1 HSK-E 50 5 120 16 24 20 5

(ES070061  HSkEso 6 120 2127 3 10
E50.70.08.1 HSK-E 50 8 120 21 27 36 10

(ES070.10.1  HSkEso 10 120 24 32 4210
E50.70.12.1 HSK-E 50 12 120 24 32 47 10

(ES070141  HSkEso 14 12002734 4710
E50.70.16.1 HSK-E 50 16 120 27 34 50 10

(ES070181  HSkEso 18 120 33 42 50 10
E50.70.20.1 HSK-E 50 20 120 33 42 52 10

Do narzedzi o Srednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywa¢ wytacznie petnoweglikowych I1 = maks. gtebokos¢ zanurzenia

chwytéw narzedziowych 11 = max. clamping depth

For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used 12 = maks. zakres regulacji dtugosci

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych 12 = max. length adjustment range

i do obkurczania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4ig 6 - g 32 z tolerancjg hé

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with hé6-tolerance
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Oprawki termokurczliwe 4,5° DIN 69893-5 (HSK-E) ‘

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

E50.70.03.2 HSK-E 50 3 160 11 21 10 -

E50.70.05.2 HSK-E 50 5 160 16 24 20 5

E50.70.08.2 HSK-E 50 8 160 21 27 36 10

E50.70.12.2 HSK-E 50 12 160 24 32 47 10
E50.70.16.2 HSK-E 50 16 160 27 34 50 10
(E5070.182  HskEso 18 160 33 42 5010
E50.70.20.2 HSK-E 50 20 160 33 42 52 10
- ]
E63.70.03 HSK-E 63 3 80 11 15 10 -
(E637004  HskEe3 4 80 4 2220 5
E63.70.05 HSK-E 63 5 80 16 22 20 5

E63.70.08 HSK-E 63 8 80 21 27 36 10
(E6370.00  HSkEe3 10 85 24 324 0

E63.70.12 HSK-E 63 12 90 24 32 47 10

E63.70.16 HSK-E 63 16 95 27 34 50 10

E63.70.20 HSK-E 63 20 100 33 42 52 10

E63.70.32 HSK-E 63 32 120 44 53 62 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywaé wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4ig 6 - g 32 z tolerancjg hé

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with hé-tolerance

I1 = maks. gtebokos¢ zanurzenia 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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" Oprawki termokurczliwe 4,5° DIN 69893-5 (HSK-E)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

d
E63.70.04.1 HSK-E 63 4 120 14 21 10 5
E63.70.06.1 HSK-E 63 6 120 21 27 36 10
E63.70.08.1 HSK-E 63 8 120 21 27 36 10
E63.70.10.1 HSK-E 63 10 120 24 32 41 10
E63.70.12.1 HSK-E 63 12 120 24 32 47 10
E63.70.16.1 HSK-E 63 16 120 27 34 50 10
E63.70.03.2 HSK-E 63 3 160 11 21 10 -
E63.70.04.2 HSK-E 63 4 160 14 21 10 5
E63.70.05.2 HSK-E 63 5 160 16 24 20 5
E63.70.06.2 HSK-E 63 6 160 21 27 36 10
E63.70.08.2 HSK-E 63 8 160 21 27 36 10
E63.70.10.2 HSK-E 63 10 160 24 32 41 10
E63.70.12.2 HSK-E 63 12 160 24 32 47 10
E63.70.14.2 HSK-E 63 14 160 27 34 47 10
E63.70.16.2 HSK-E 63 16 160 27 34 50 10
E63.70.18.2 HSK-E 63 18 160 33 42 50 10
E63.70.20.2 HSK-E 63 20 160 33 42 52 10
E63.70.25.2 HSK-E 63 25 160 44 42 58 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzgdzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4 i 6 - g 32 z tolerancjg h6

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with h6-tolerance

[1 = maks. gtebokos¢ zanurzenia [2 = maks. zakres regulacji dtugosci
17 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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Oprawki narzedziowe DIN 69893-6 typ F

Toolholders DIN 69893-6 form F

/s f.z
.{
. . J =
Wstepnie wywazona

Pre-balanced J

) AT A W 4 //

G 6,3 15.000 min-'

1N

G 2,5 Doktadne wywazenie za : i <
dodatkowga optata |

9y
d
dﬁ

G 2.5 Fine balancing at extra charge

/1 fl
f2

60°

d4 d5 -01

DIN 69893-6 (HSK-F) ‘

d6-oa dgh10  dgH11 d1o
59,3 21 25,5 23
72,3 26 32 29

50 30 1999

+0,009
63 38 igo006

29,05:90%3 42 43
36,9079,005 53 55

f1 -01
26

26

f2 min.

42
42

Materiat: Stal stopowa do naweglania o wytrzymatosci na rozcigganie w rdzeniu min. 1200 N / mm?2.
HRC utwardzane dyfuzyjnie 60 + 2 (HV 700 * 50), gtebokos¢ twardosci 0,8 mm + 0,2 mm,
czernione i precyzyjnie szlifowane.

Doktadnos¢: Jakos¢ stozka <AT 3 zgodnie z DIN 7187.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1200 N/ mm?2
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187.
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" Zestawienie DIN 69893-6 (HSK-F)
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Oprawki do tulejek zaciskowych DIN 6388 (ISO 10897) system OZ  DIN 69893-6 (HSK-F) “

Collet chucks for collets DIN 6388 (ISO 10897) OZ-system

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym w tulejach zaciskowych OZ.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

1SO 12164 G2,5
(DIN 69893) 750,003 25.000 min"'

Kod produktu Zakres Srednic

Order no. CCjap Sy
F63.01.25 HSK-F 63 2-25 (0Z 25) 85 60
W zestawie: Wywazona nakretka
Delivery: With balanced clamping nut
_l:—’_ ]

Wersja z wywazeniem i
Balanced type —_eee

Kod produktu Rozmiar
Order no. Size

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report
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" Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN 6499 (ISO 15488) DIN 69893-6 (HSK-F)

Collet chucks for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym w tulejach zaciskowych ER.
Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

1SO 12164 G2,5
(DIN 69893) = (7 /< 0,003 25.000 min'

Zakres Srednic

Kod produktu

Order no. gap acity

F40.02.10 HSK-F 40 1-10 (ER16) 60 28
F40.02.16 HSK-F 40 1-16 (ER 25) 60 42
F50.02.16 HSK-F 50 1-16 (ER25) 70 42
F50.02.20 HSK-F 50 2-20 (ER32) 80 50
F50.02.26 HSK-F 50 3-26 (ER40) 80 63
F63.02.10 HSK-F 63 1-10 (ER 16) 60 28
F63.02.16 HSK-F 63 2-16 (ER25) 70 42
F63.02.20 HSK-F 63 2-20 (ER32) 70 50
F63.02.26 HSK-F 63 3-26 (ER40) 75 63
F63.02.10.1 HSK-F 63 1-10 (ER 16) 100 28
F63.02.16.1 HSK-F 63 2-16 (ER25) 100 42
F63.02.20.1 HSK-F 63 2-20 (ER32) 100 50
F63.02.26.1 HSK-F 63 3-26 (ER40) 100 63
F63.02.10.2 HSK-F 63 1-10 (ER 16) 160 28
F63.02.16.2 HSK-F 63 2-16 (ER25) 160 42
F63.02.20.2 HSK-F 63 2-20 (ER32) 160 50
F63.02.26.2 HSK-F 63 3-26 (ER40) 160 63

W zestawie: Wywazona nakretka
Delivery: With balanced clamping nut
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Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem Weldon‘a DIN 1835-B DIN 69893-6 (HSK-F) “

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B

Zastosowanie:
Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym Weldon DIN1835-B.

Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Kod produktu

Order no.
F63.04.06 HSK-F 63 6 65 25
F63.04.08 HSK-F 63 8 65 28
F63.04.10 HSK-F 63 10 65 35
F63.04.12 HSK-F 63 12 80 42
F63.04.14 HSK-F 63 14 80 44
F63.04.16 HSK-F 63 16 80 48
F63.04.18 HSK-F 63 18 80 48
F63.04.20 HSK-F 63 20 80 52
F63.04.25 HSK-F 63 25 110 65
F63.04.32 HSK-F 63 32 110 72

Uwaga: Od d=25 mocowanie narzedzia dwoma srubam

Note: From d = 25 on two clamping screws

Zakres dostwy:  Ze $Sruba mocujaca
Delivery: With clamping screw
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Oprawki zaciskowe DIN 6359 do narzedzi z chwytem DIN 69893-6 (HSK-F)

wg. DIN 1835-E (Whistle Notch)

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-E

Zastosowanie:

Do mocowania do narzedzi z chwytem
walcowym ze sptaszczeniem klinowym
DIN 1835-E (Whistle Notch).
Application:

For mounting straight-shank tools and
inclined flat according to DIN 1835 form E
(Whistle Notch).

Kod produktu

Order no.
F63.05.06 HSK-F 63 6 100 25
F63.05.08 HSK-F 63 8 100 28
F63.05.10 HSK-F 63 10 100 35
F63.05.12 HSK-F 63 12 100 42
F63.05.14 HSK-F 63 14 100 44
F63.05.16 HSK-F 63 16 100 48
F63.05.18 HSK-F 63 18 100 48
F63.05.20 HSK-F 63 20 100 52
F63.05.25 HSK-F 63 25 120 65
F63.05.32 HSK-F 63 32 120 72

Uwaga: Od d = 25 z dwoma $rubami mocujgcymi

Note: From d = 25 on two clamping screws |

Zakres dostwy:  Ze Srubg mocujaca

Delivery: With clamping screw WerSJa Z Wywazeniem

Balanced type —_ssé

Kod produktu Rozmiar

Order no. Size

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report
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Trzpienie frezarskie zabierakowe DIN 69893-6 (HSK-F) ‘

dla gtowic frezarskich nasadzanych

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face

Zastosowanie:
Do mocowania gtowic i frezbw z poprzecz-
nym rowkiem.

Application:
For mounting milling cutters with transver-
sal groove.

1SO 12164 G2,5
(DIN 69893) = (7 /< 0,005 25.000 min'

Kod produktu

Order no.
F63.11.16 HSK-F 63 16 50 17 40
F63.11.22 HSK-F 63 22 50 19 48
F63.11.27 HSK-F 63 27 60 21 60
F63.11.32 HSK-F 63 32 60 24 78
F63.11.40 HSK-F 63 40 100 27 89
F63.11.16.1 HSK-F 63 16 100 17 40
F63.11.22.1 HSK-F 63 22 100 19 48
F63.11.27.1 HSK-F 63 27 100 21 60
F63.11.32.1 HSK-F 63 32 100 24 78
F63.11.16.2 HSK-F 63 16 160 17 40
F63.11.22.2 HSK-F 63 22 160 19 48
F63.11.27.2 HSK-F 63 27 160 21 60

d=40 Do duzych frezéw czotowych z czterema dodatkowymi otworami gwintowanymi zgodnie z DIN 2079.

For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
W zestawie: Z zabierakami i krzyzowa $rubg mocujaca.
Delivery: With drivers and cross head retaining screw.
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Oprawki z uchwytem wiertarskim DIN 69893-6 (HSK-F)

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation

1SO 12164 G2,5
(DIN 69893) = (7 7< 0,030 25.000 min'

Kod produktu

Order no.

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
prostym.

Application:

For mounting tools with straight shanks.

Zakres Srednic

F63.15.13
F63.15.16

Uwaga:

Note:

W zestawie:

Delivery:

Capacity

d
HSK-F 63 1,0-13 110 50
HSK-F 63 25-16 115 50

Wysoka precyzja i doktadna wspétsrodkowos¢ < 0,03 mm. Pewny chwyt narzedzia dzieki
mechanicznemu wzmocnieniu sity mocowania. Brak automatycznego zmniejszania sity
mocowania podczas obrébki z obrotem w prawo lub w lewo lub przy zatrzymaniu wrzeciona.
Mocowanie i zwalnianie odbywa sie za pomoca klucza imbusowego.

High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. Secure gripping of the tool through mecha-
nical amplification of the clamping force. No automatic slackening of the clamping force while
machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop. Clamping and
releasing effected by means of an Allen wrench.

Z kluczem
With wrench
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Oprawki szybkowymienne do gwintowania z kompensacjg osiowg DIN 69893-6 (HSK-F) “

<

Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion

Zastosowanie:

Do mocowania sprzegiet
przecigzeniowych do gwintownikéw.
Application:

For the chucking of quick change adaptors
for taps.

Kod produktu Zakres Srednic g;gr;e
Order no. Capacity Taille
F63.16.12 HSK-F 63 M3 - M14 1 102 36 19 7 7
F63.16.20 HSK-F 63 M5 - M22 2 140 53 31 12 12
Uwaga: Do centréw obrébczych bez wrzeciona synchronicznego.
Note: For machining centres without synchronous spindle.
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" Tuleje wciggane do MT z chwytem DIN 6383 DIN 69893-6 (HSK-F)
. Adaptor sleeves for MT with tang DIN 6383

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
stozkowym Morse'a i trzpien zgodnie z DIN
228-1 typ B.

Application:
For mounting tools with Morse taper shank
and tang according to DIN 228-1 form B.

1SO 12164 G2,5
(DIN 69893) 7 < 0,005 25.000 min"'

Kod produktu

Order no. HSK

F63.07.01 HSK-F 63 1 100 25
F63.07.02 HSK-F 63 2 120 32
F63.07.03 HSK-F 63 3 140 40
F63.07.04 HSK-F 63 4 160 48
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Trzpienie pétfabrykaty DIN 69893-6 (HSK-F) “
Boring bar blanks

Zastosowanie:

Do produkcji narzedzi specjalnych.
Application:

For the manufacturing of special tools.

1SO 12164
(BINI69395)

Kod produktu

Order no. HSK A
F63.17.63 HSK-F 63 125 63
F63.17.63.1 HSK-F 63 250 63
Budowa: Stozek, kotnierz hartowane oraz szlifowane. Miekki korpus do p6zniejszej obrobki.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
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Trzpienie kontrolne

DIN 69893-6 (HSK-F)

Test arbors

Zastosowanie:

Do kontroli obrabiarek zgodnie z
zaleceniem ISO R230 lub do testéw
wrzeciona.

Application:

For the inspection of machine tools
according to ISO recommendation R230
or for testing the tool spindle.

Toleranz
gcr)cc/ie?;zduktu Tolerance
: Tolérance
F63.18.40 HSK-F 63 250 40 0,003
W zestawie: Dostawa z raportem z testéw / pomiarow / legalizacji
Delivery: Delivery with test certificate

Drewniana skrzynia na trzpienie kontrolne
Wooden box for test arbors

Zastosowanie:

Do przechowywania trzpieni kontrolnych.
Application:

For the storage of test arbors.

Kod produktu Wymiary Dla stozka

for cones

Order no. Size

Maks. Rundlaufabweichung
Max. concentricity deviation
Faux-rond max.

0,003

5.87

701.18 460%x130x 115 HSK32/40/50/63/80/100
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Oprawki termokurczliwe 4,5° DIN 69893-6 (HSK-F) “

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

d
F63.70.03 HSK-F 63 3 80 11 15 10 -
F63.70.04 HSK-F 63 4 80 14 22 20 5
F63.70.05 HSK-F 63 5 80 16 22 20 5
F63.70.06 HSK-F 63 6 80 21 27 36 10
F63.70.08 HSK-F 63 8 80 21 27 36 10
F63.70.10 HSK-F 63 10 85 24 32 42 10
F63.70.12 HSK-F 63 12 90 24 32 47 10
F63.70.14 HSK-F 63 14 95 27 34 47 10
F63.70.16 HSK-F 63 16 95 27 34 50 10
F63.70.18 HSK-F 63 18 95 33 42 50 10
F63.70.20 HSK-F 63 20 100 33 42 52 10
F63.70.25 HSK-F 63 25 115 44 54 58 10
F63.70.03.1 HSK-F 63 3 120 I 15 10 -
F63.70.04.1 HSK-F 63 4 120 16 22 20 5
F63.70.05.1 HSK-F 63 5 120 16 22 20 5
F63.70.06.1 HSK-F 63 6 120 21 27 36 10
F63.70.08.1 HSK-F 63 8 120 21 27 36 10
F63.70.10.1 HSK-F 63 10 120 24 32 42 10
F63.70.12.1 HSK-F 63 12 120 24 32 47 10
F63.70.14.1 HSK-F 63 14 120 27 34 47 10
F63.70.16.1 HSK-F 63 16 120 27 34 50 10
F63.70.18.1 HSK-F 63 18 120 33 42 50 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
@ 3,4,5ztolerancjg h4 i@ 6 - g 32 z tolerancjg h6
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with hé-tolerance

[1 = maks. gtebokos¢ zanurzenia I2 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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’) Oprawki termokurczliwe 4,5° DIN 69893-6 (HSK-F)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z chwytem
walcowym.

Application:

For mounting straight-shank tools.

Kod produktu
Order no.

d
F63.70.04.2 HSK-F 63 4 160 16 22 20 5
F63.70.05.2 HSK-F 63 5 160 16 22 20 5
F63.70.06.2 HSK-F 63 6 160 21 27 36 10
F63.70.08.2 HSK-F 63 8 160 21 27 36 10
F63.70.10.2 HSK-F 63 10 160 24 32 42 10
F63.70.12.2 HSK-F 63 12 160 24 32 47 10
F63.70.14.2 HSK-F 63 14 160 27 34 47 10
F63.70.16.2 HSK-F 63 16 160 27 34 50 10
F63.70.18.2 HSK-F 63 18 160 33 42 50 10
F63.70.20.2 HSK-F 63 20 160 33 42 52 10

Do narzedzi o $rednicy 3, 4 i 5 mm nalezy uzywac wytgcznie petnoweglikowych chwytéw narzedziowych
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used

Uwaga: Oprawki odpowiednie do urzadzen indukcyjnych, stykowych i do zaciskania gorgcym powietrzem.
2 3,4,5ztolerancjg h4 i@ 6 - g 32 z tolerancjg hé
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with hé6-tolerance

[1 = maks. gtebokos¢ zanurzenia 12 = maks. zakres regulacji dtugosci
11 = max. clamping depth 12 = max. length adjustment range
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Hydrauliczne uchwyty rozprezne DIN 69893-6 (HSK-F) “

<

Hydraulic expansion chucks

Zastosowanie:

< Do mocowania narzedzi z chwytem cylindrycz-
nym wedtug DIN 1835 typ A+ B + E i DIN 6535
typ HA + HB + HE (powyzej 20 mm tylko z
redukcjq).

Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HA + HB+HE
(larger than dia. 20 mm only with reduction
sleeve).

Kod produktu

Order no.
F63.H06 HSK-F 63 6 100 26 50 37 10 45
F63.HO8 HSK-F 63 8 100 28 50 37 10 44
F63.H10 HSK-F 63 10 100 30 50 42 10 46
F63.H12 HSK-F 63 12 100 32 50 47 10 45,5
F63.H14 HSK-F 63 14 100 34 50 47 10 44
F63.H16 HSK-F 63 16 100 38 50 52 10 44
F63.H18 HSK-F 63 18 100 40 50 52 10 42
F63.H20 HSK-F 63 20 100 42 50 52 10 42
F63.H25 HSK-F 63 25 120 50 50 58 10 26
F63.H32 HSK-F 63 32 125 60 50 62 10 26

W zestawie: Z kluczem

Delivery: With wrench

11 = maks. gtebokos¢ zanurzenia

11 = max. clamping depth L

12 = maks. zakres regulacji dtugosci Wersja z Wywaieniem

12 = max. length adjustment range — |

Balanced type —_sset

Kod produktu Rozmiar
Order no. Size

Wywazanie w tolerancji G 2,5
Balancing at G 2.5 of pre-balanced

W25 Bez raportu z wywazania
Without balancing report

W25.2 Z raportem z wywazania
With balancing report

Wywazanie niewywazonych narzedzi
Balancing of unbalanced tools

W25.1 Bez raportu z wywazania
Without balancing report
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