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Typowa instalacja Viceloadera prostopadle do maszyny
Zatadunek obrabianego przedmiotu do centrum obrobczego od przodu (przez drzwi)
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Uzytkowanie Sprzetu

Viceloader, elastyczny system automatyzacji, przezna-
czony jest do przenoszenia osprzetu i detali z maga-
Zynu na stot obrabiarki, np. wymiany detali na centra
obrébcze CNC. Jest to uniwersalny system automaty-
ki do maszyn przetwdrczych stosowanych w réznych
gateziach przemystu. W potaczeniu z maszyna do ob-
robki, Viceloader tworzy jedng catosc.

Viceloader mozna podtaczyc do maszyny z przodu lub
z boku bez zajmowania przestrzeni dostepowej dla
operatora maszyny. Viceloader mozna taczy¢ prak-
tycznie z kazda technologig w obszarze produkciji.

Procedura pracy

Aplikacja

Aplikacja Viceloader pozwala na ekstremalny wzrost
wydajnosci maszyny zautomatyzowanej przez Vicelo-
ader. Pracownik dopasowuje magazynek z osprzetem
z detalami podczas pracy maszyny. Magazyn ma taka
pojemnosc, ze maszyna jest w stanie pracowac samo-
dzielnie bez jakiejkolwiek obstugi przez kilka godzin
lub catg zmiane. W tym czasie pracownik moze wyko-
nywac rézne zadania.

W ten sposob jeden operator moze sterowac jedno-
czesnie maksymalnie 6 maszynami. Teraz mozliwa
bedzie praca na petne zmiany lub w weekendy bez
pracownikéw. Powoduje to drastyczna redukcje kosz-
tow bezposrednich. Viceloader w petni odzyska swoje
koszty w ciggu kilku miesiecy, pomagajac w okresach
kryzysu, zmniejszajac liczbe pracownikow i zapewnia-
jac ptynny proces produkgji.

Viceloader jest umieszczony obok maszyny, ktéra ma by¢ zautomatyzowana, a kabel zasilajacy i kable komunika-
cyjne sg podtaczone. Wszystko to jest proste dla jednego pracownika bez zadnych narzedzi manipulacyjnych lub
skomplikowanego potaczenia z systemami sprezonego powietrza itp. Nastepnie dopasuj magazyn z uchwytami
do obrabianych przedmiotow. Po uruchomieniu manipulator pobiera uchwyt z obrabianym przedmiotem z ma-
gazynu, aby przeniesc¢ go do centrum obrébczego CNC wyposazonego w dostepny system punktu zerowego. Po
obrobce, osprzet z przedmiotem obrabianym jest umieszczany z powrotem w magazynie, aby caty proces mogt

zostac powtorzony bez zadnych operatorow.
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Opis sprzetu

The mechanical design of the Viceloader mobile automation system is simple and its maintenance is easy. It is
composed of a basic frame, manipulator, magazine, control unit and metal sheet jacket depending on the variant.
Viceloader is protected by several patents.

Rzeczywista innowacjg jest manipulator. Spe-
cjalna kinematyka rownolegta pozwala na
precyzyjne przenoszenie ciezkich tadunkéw
na minimalnej przestrzeni. Analiza ruchu wy-
konana przez cztowieka odegrata gtowng role
w procedurze rozwoju manipulatora.

Manipulator Viceloadera jest zatem w duzej
mierze dominujacy nad zwyktymi robotami
przemystowymi i liniowymi urzadzeniami ma-
nipulacyjnymi, jesli chodzi o zapotrzebowanie
na miejsce i tadownos¢. Jednoczesnie jest
bardziej ekonomiczny i umozliwia tatwiejsze
programowanie

Manipulator napedzany jest trzema mocnymi
silnikami z przektadniami.

Do sterowania stuzy swobodnie programowal-
ne, w petni funkcjonalne sterowanie CNC. Po-
zwala to na proste programowanie wszystkich
zadan. Kazdy, kto potrafi obstugiwac¢ centrum
CNC, jest w stanie ustawic Viceloader.

Niezbedny czas szkolenia to 2 - 4 godziny.
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I — Przyktad Viceloadera i maszyny

Z podawaniem bocznym

INOWACYJNOSC

Dzieki swojej elastycznoscii prosto-
cie Viceloader jest idealnym rozwig-
zaniem mobilnym do automatyzagji
produkcji od partii produkcyjnej
sktadajacej sie z 2 sztuk po duze se-
rie produkcyjne.

Dzieki temu, ze Viceloader wypo-
sazony jest w w petni funkcjonalny
system sterowania CNC, mozna go
bardzo tatwo zaprogramowac. Za-
daniem klienta jest dostosowanie
obrabiarki, ktéra ma by¢ zautoma-
tyzowana. W poréwnaniu do robo-
tow przemystowych instalacja nie
wymaga specjalnej wiedzy.

Nie ma potrzeby kupowania zadnych specjalnych urza-
dzert mocujacych do Viceloadera; wszystkie istniejace
urzadzenia mocujace i uchwyty moga by¢ uzywane z
Viceloaderem bez koniecznosci dokonywania skompliko-
wanych modyfikacji.

Viceloader wyraznie obniza koszty bezposrednie, dzieki
czemu zamortyzuje sie w ciggu kilku miesiecy.

l"!'tmm..,},“i : e —— " — Viceloader to jedyne na rynku kompletne rozwig-
23 T4 me o 0 -1 : zanie mobilne do automatyzacji. W ten sposob

et

. ‘ Viceloader moze byc¢ zawsze uzywany bezpo-
‘. E i Srednio z uzywanag obrabiarka. Pozwala to zaosz-
‘ : czedzi¢ wysokie koszty inwestycji (obrabiarki nie
p muszg by¢ wyposazone we wtasny system auto-

» _ matyki).

5 b Dzieki manipulatorowi o kinematyce réwnolegtej
| I Viceloader moze by¢ umieszczony obok obrabiar-
ki bez blokowania dostepu do maszyny, ktéra ma
by¢ zautomatyzowana.

4 i Viceloader jest catkowicie napedzany energig
14 elektryczna; nie ma potrzeby sprezonego powie-
trza ani hydrauliki, a zuzycie energii jest minimal-

= w ne.
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JAK DZIALA VICELOADER?

On the pages below, we will introduce the unique features of Viceloader:

Na ponizszych stronach przedstawimy unikalne cechy Viceloadera:

BEZPOSREDNIE MOCOWANIE:

System automatyzacji taduje poszczegoélne detale bezposrednio do centrum CNC, gdzie detale sa
mocowane w specjalnym imadle. Przedmioty obrabiane sa oddzielnie chwytane przez specjalne
uchwyty automatyzacji. Kazdy przedmiot wymaga innego chwytaka.

Zalety: Wady:

e |dealny do zlecen na duze serie o Kazdy przedmiot potrzebuje innego
chwytaka (efektor), magazynek i imadto.
e |dealny do duzych partii identycznych
przedmioty obrabiane
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VICELOADER - Zaastosowanie dla obu
wariantéw, mocowanie zewnetrzne i bez-
posrednie

Standardowo oferujemy wersje rozwigzania smart - mocowanie zewnetrzne.
(wiecej informacji na stronie 33)

MOCOWANIE ZEWNETRZNE:

Operator mocuje detale na paletach lub bezposrednio w imadtach do umieszczenia w magazynie.

System automatyzacji pobiera i umieszcza catg palete lub imadto z przedmiotem obrabianym w centrum
CNC.

Zalety: Wady:

e Mocowanie przez operatora = 100% bez- o Kazdy przedmiot wymaga palety lub imadta
pieczenstwa

¢ |dealny do zlecer mato - i Srednioseryjnych

* Wysoce niezawodny, tatwy i bezpieczny

e Przedmioty moga réznic sie wielkosciag

i ksztattem

VICELOADER to Plug & Play w wers;i
Z mocowaniem zewnetrznym
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Funkcja opatentowanego ramienia tadujacego

(przekroj)

Innowacja Viceloadera polega na mozliwosci ruchu poziomego ramienia

Bioniczny ruch ramion opiera sie
na naturalnym ruchu cztowieka,
ale ma wiekszy zasieg.
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Ruch ramienia z obrabianym przedmiotem
Toilustruje czes¢ z magazynu do centrum CNC

Magazyn

(plan terenu)

R
R

®

Przedmioty
obrabiane
(poszczegodlne kroki ruchu)
Magazyn
Przedmioty
obrabiane

X
®
CNC
1322 233332330033

(ztozony ruch)
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Magazyn na Tryb manualny
przedmioty 11‘
obrabiane -
gy ’ CNC '
‘»F |
[ i
Rzeczywisty uktad Viceloadera pozwala na: Jesli Viceloader jest w trybie postoju, centrum
tatwy dostep do centrum CNC CNC jest w petni dostepne dla czynnosci recz-
nych.
—
Magazyn na Tryb
przedmioty automatyczny
obrabiane
# CNC
»
:" " l W
) - CELOADER.
orenred [ A A L
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Viceloader nie jest duzo
wiekszy niz 2 palety

Przyktad najmniejszej zautomatyzowanej instalacji wyposazonej w system automatyki Viceloader.

DMG MOR)

o poLTRA
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Aby zaoszczedzi¢ miejsce i finanse stworzyliSmy specjalny magazyn

Dostep ze wszystkich Magazyn okragty
stron i do wszystkich Z poziomicami
przedmiotow obrotowymi

AWy,
ad 4

s ] 'Magazyn na
& | przedmioty
obrabiane

Polewa, wymiana
i pomiar podczas
produkcji

Magazynek mozna tatwo napetnic dzieki drzwiczkom.

o poLrrA
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Widok na magazyn obrotowy Viceloadera w wersji z paletami - 300 x 400 mm
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Zajrzyj do magazynu Viceloadera wyposazonego w palety
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1| Ptaszcz ochronny ogrodzeniowy 2| Ramie tadowacza zastepczego 3| Pas ochronny do linii kablowe;j
4| Magazyn obrotowy 5| Interfejs pobierania palet 6| Paleta 7| Poziomica obrotowa magazynka

8| Rozdzielnica
k8
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Magazyn Viceloadera jest obrotowy i pozwala na petng modyfikacje zgodnie z wymaganiami uzytkownika.

Magazyn sktada sie z roznego rodzaju po-
ziomow. Poszczegdlne poziomy sa w petni
dobierane w zaleznosci od wymiaréw detali
i palet.

Viceloader jest standardowo dostarczany
Z jednym poziomem.

Szczegdtowe informacje na temat opgji po-
ziomic obrotowych znajdujg sie w rozdziale
,Magazyn” od strony 35.
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W petni wybieralne poziomy uzaleznione
sg rozmiarami naktadanych na nie imadet
i palet.

Przyktad rozmieszczenia palet i imadet
na wszystkie typy Viceloaderdw:

@ O O
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Viceloader posiada cztery kota, dwa obrotowe i dwa state,
ktore pozwalajg na tatwe i szybkie przemieszczanie.
Viceloader posiada zestaw ndg do statego ustawienia.

Viceloader mozna przesuwac recznie na wozku paletowym lub za pomoca
wozka wysokiego podnoszenia.

Zainstaluj nogi w wiekszej liczbie
centréw obrébczych. Ruch i zako-
twiczenie Viceloadera do wczesnigj
przygotowanych punktow zajmie
kilka minut bez koniecznosci pozio-
mowania pozycyjnego.

Oczywiscie oferujemy rowniez ze-
staw zapasowy.

r
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4 mozliwe uktady stanowisk pracy z Viceloaderu ustawionym na centrum CNC

1 tadowanie z przodu 2 Zatadunek z boku

A

3 Zatadunek z boku 4 7Zatadunek z boku

i

Kolor czerwony wskazuje obszar roboczy dla Viceloadera. Staralismy sie w petni wykorzystac
teren.

Ly poLTRA
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Przyktad najmniejszego w petni zautomatyzowanego warsztatu wyposazonego
w system automatyzacji Viceloader.

0 il
Lo
o
o il
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Dzieki w petni funkcjonalnemu sterowaniu CNC mozna sterowac systemem automatyzagji
Viceloader bardzo tatwo, a ruch w czterech osiach jest w petni programowalny

N1GO G90 G53 Z0.

N6Ga3 Z100. H2
N1aa, 5

WeGE 20/ RRSO 1)
Nogaz D28
NRad? Fidl W

Viceloader mozna podtaczy¢ do dowolnego centrum CNC

W przeciwienstwie do konkurencyjnych rozwigzan, system sterowania
Viceloader nie wymaga specjalnej wiedzy z zakresu robotyki.
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Potaczenie miedzy centrum CNC a Viceloaderem

Proste potaczenie Viceloadera i centrum CNC
Wszystkie potrzeby komunikacyjne to tylko jedna funkcja M

Klienci sa w stanie nawigzac potaczenie catkowicie samodzielnie

o poLTRA
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Z Viceloaderem wydasz mniej pieniedzy, niz sie spodziewasz

NI ISR
-

Wspdlne systemy automatyki

A

Investycja VSs. Profit

Viceloader

<

Viceloader jest taniszy niz wszystkie popularne systemy automatyki
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NAJBARDZIEJ ELASTYCZNY
SYSTEM AUTOMATYKI
NA RYNKU

Dlaczego?!

Rozwigzanie typu ,podtacziuzywaj”
e |dealny do matychisrednich serii

o Otwarty system, ktory wspotpracuje ze wszystkimi interfejsami, imadtami,
paletami i systemami punktu zerowego

e Mozliwosc¢ zastosowania w praktycznie wszystkich centrach obrobczych CNC
e Prostaobstuga CNC, ktora umozliwia swobodny ruch

e Wysoka nosnos¢ manipulatora

e Swobodny dostep do zautomatyzowanej maszyny w trybie manuanym

¢ Modyfikowalna konstrukcja magazynka o duzej pojemnosci

e Mobilnos¢ Viceloadera dzieki zintegrowanym kotom

e Mozliwos¢ zatadunku maszyny z przodu i z boku

o Atrakcyjna cena z szybkim zwrotem kosztow
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10 POWODOW

...po co inwestowac pienigdze w system automatyki

Na tej i nastepnej stronie przedstawiamy kilka najczestszych praktycznych przyktadéw.

1. Viceloader obniza koszty wynagrodzen

Codziennie musimy stawia¢ czota rosnacym wyma-
ganiom ptacowym pracownikéw. Aby moc konkuro-
wac, kraje, w ktérych koszty ptac sg znacznie nizsze,
a pracodawecy nie muszg przestrzegac zadnych prze-
pisdw dotyczacych czasu pracy ani zasad bezpie-
czenstwa pracy, zmuszeni sg szuka¢ metod, ktére
sprawia, ze praca bedzie lepsza, szybsza i bardziej
efektywna. Korzystajac z systemu automatyzacji Vi-
celoader, jeden pracownik moze obstugiwac wiecej
maszyn jednoczesnie, aby zwiekszy¢ efektywnosc
wykorzystania maszyn, a tym samym zmniejszyc
bezposrednie koszty wynagrodzenia za kazdy go-
towy przedmiot. Koszty niezbedne do wykonania
przez jednego pracownika statej liczby podoperacji
sq wyzsze niz faktyczne nabycie systemu automaty-
ki, nawet jesli uwzgledni sie poczatkowa inwestycje
w zakup tej technologii automatyzacji.

2. Viceloader obniza koszty produkgcji
i jest ekologiczny

Wiekszosc proceséw produkeyjnych jest dzis zauto-
matyzowana, ale jest wiele firm, ktore muszg zaak-
ceptowac dtugie przestoje w procesie produkcyj-
nym, kiedy czekaja, az operator wyjmie z maszyny
gotowy przedmiot i rozpocznie produkcje nastepne-
go. System automatyzacji Viceloader pracuje przez
catg zmiane w tym samym czasie i tej samej jakosci.
Czas potrzebny na wymiane obrabianego przedmio-
tu mozna znacznie skrécic przez samo uzycie Vicelo-
adera. Jesli nie korzystasz z automatyzacji procesow
produkcyjnych, ograniczasz swoje mozliwosci, tracac
szanse na obnizenie kosztéw produkcji. Viceloader
jest ekologiczny; mozna go zaprogramowac do pracy
24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu. Do dziatania
nie potrzebuje Swiatta, ogrzewania ani klimatyzacji.
W rezultacie obniza to dalsze koszty. Viceloader nie
potrzebuje przerw na positek, zawsze dziata wydaj-
nie, a jego zuzycie energii jest optymalne. Wszystko,
czego potrzebuje, to inwestycja poczatkowa na na-
bycie tej technologii automatyzacji.

3. Viceloader zwieksza produktywnos¢
i zdolnos¢ produkcyjna

Krotkie przerwy w produkcji sg nieuniknione, gdy
obrabiany przedmiot jest tadowany recznie. Ope-
ratorzy sa rozproszeni w swojej pracy, zajmuja sie
innymi zadaniami, potrzebujg przerwy od czasu do
Czasu narazeni sg na zmeczenie podczas zmian, ich
wydajnos¢ pogarsza sie - wszystko to powoduje, ze
maszyny sg nieaktywne. Viceloader moze pracowac
24/7,wliczajac przerwy i okresy wymiany zmian. Po-
moze to wygenerowac dodatkowg wydajnos¢, po-
niewaz czas pracy maszyny nie bedzie zalezat od ofi-
cjalnych godzin pracy; zwiekszy to Twoje mozliwosci
i zyskasz szanse na realizacje wiekszej ilosci zlecen.
Viceloader przyspieszy rowniez wydajnos¢ maszy-
ny, eliminujac przerwy w produkcji, poniewaz jest
szybszy niz operator. Bedziesz w stanie zwiekszyc
wydajnos¢ maszyny nawet podczas zwyktego czasu
pracy. Niezbedny jest mniejszy zaktad produkcyjny-
do zwiekszenia produktywosci.

4.Viceloader uatrakcyjnia prace

W dzisiejszych czasach bardzo trudnojest pozyskac i
utrzymac doswiadczony personel. Ten brak pracow-
nikow spotyka sie z zapytaniami firm inzynieryjnych.
Wszystko to zmusza pracodawce do alternatywne-
go radzenia sobie z sytuacja. Nawet wykwalifikowani
pracownicy czesto przeznaczajg swaoj czas pracy na
nieodpowiednia prace, m.in. obstuga detali, wnosze-
nie ich itp. Twoi pracownicy pokochaja Viceloader;
dzieki temu ich praca stanie sie bardziej interesujaca
i beda mieli mozliwos¢ skoncentrowania sie na pra-
cy o wyzszej wartosci dodanej. Dzieki automatyzacji
niektorych prac i procedur mozliwe jest lepsze wy-
korzystanie mozliwosci i potencjatu Twoich pracow-
nikow.
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5. Nie potrzeba specjalistéw od robotyki

Viceloader to takze rozwiazanie przyjazne dla uzyt-
kownika. Aby w petni funkcjonowac z Viceloaderem,
nie musisz szukac i zatrudniac¢ zadnych specjalistow
robotyki. Ustawienie Viceloadera do nowej pracy
zajmie nie wiecej niz kilka minut. Viceloader moze
pracowac z réznymi produktami. Viceloader jest na
tyle elastyczny, ze mozna go stosowac rowniez do
zlecen matoseryjnych.

6. Viceloader jest niedrogi

Kazdy producent musi zmierzyc sie z tymi samymi
problemami dotyczacymi stopy zwrotu inwestycji.
Viceloader to niedrogie rozwigzanie. Przejecie Vice-
loadera nie musi by¢ powigzane z jedng konkretna
umowag dtugoterminowa, ktora pozwoli odzyskac
przejecie finansowo. Jesli potrzebujesz wycene za
system automatyki Viceloader, zapoznaj sie z cenni-
kiem lub skontaktuj sie z nami.

7. Viceloader poprawi jakosc i stabilnos¢
produkgciji

Gdy tylko Viceloader zostanie zaprogramowany
i ustawiony do konkretnego zadania, wykonuje to
zadanie w stabilny i precyzyjny sposéb bez zadnych
zmian. Kazdy ruch wykonywany jest z duzg precyzjg
i powtarzalnoscig. Cechy te zapewnia stabilng pro-
dukcje w danym okresie czasu.

8. Viceloader oferuje najszybszy zwrot
z inwestycji w branzy automatyki

Niezbedne jest petne wykorzystanie mocy pro-
dukcyjnych oraz redukcja kosztéw produkcji i ptac.
System automatyzacji Viceloader moze pracowac
samodzielnie. Dzieki temu nasi pracownicy mogg
poswieci¢ czas na bardziej wykwalifikowang prace,
np. pomiary gotowych detali, ustawienie réznych
maszyn, przygotowanie dalszych operacji itp. Vice-
loader jest w petni zintegrowany z centrum CNC,
steruje centrum CNC na jego wtasny i nie wymaga
dalszego serwisowania. Zastosowanie Viceloadera
jest wygodne réwniez dla mniejszych i srednich za-
ktadow.

9.Viceloader poprawia bezpieczeristwo pracy

Dzieki temu, ze Viceloader wykonuje prace fizyczng
operatora, pracownicy ci przenoszeni sg na stanowi-
sko Inspektora - nie muszg obstugiwac obrabianych
przedmiotow i samodzielnie tadowac ich do centrow
CNC. Viceloader chroni zatem pracownikéw przed
urazami, ktére mogg wystapi¢ podczas tadowania
ciezszych lub bezksztattnych detali. W rezultacie
Twoi pracownicy praktycznie nie bedg mieli bezpo-
sredniego kontaktu z widrami, emulsjg i tak dalej.

10. Viceloader pomaga utrzymac miejsca pracy
Poprawi wydajnos¢ pracy Twoich pracownikéw,
dzieki czemu Twoja firma stanie sie bardziej konku-
rencyjna; bedzie w stanie lepiej wykorzystac swoje
zdolnosci  produkcyjne, zapobiegajac  odptywowi
ciekawych projektéw produkcyjnych do krajow o
niskich kosztach. Dzieki automatyzacji pracownicy
moga pozosta¢ w naszym kraju bez koniecznosci
przechodzenia do produkgcji w krajach o nizszych
kosztach wynagrodzen.
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Viceloader jest standardowo dostarczany w tej wersji
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. Ochronne ogrodzenie ochronne

. Standardowa ptytka przytaczeniowa Viceloader
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Magazynek obrotowy z jednym poziomem wyposazonym tak,
aby pasowat do twojego punktu zerowego

3 xdrzwi dla tatwego dostepu do magazynka

6. Kotka do przemieszczania
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Specyfikacja standardowa

Caty system

Wymiary (DxSxW):
Waga:
Zasilanie:

Ramie robota Viceloader
Udzwig standardowy:

Doktadnos¢ pozycji:
Liczba sterowanych osi:
Dowolnie programowalne osie:

25%x17x2,1m
1300 kg
400V, 50Hz, 16A

do 120 kg w zaleznosci od kata obrotu Z
(patrz tabela na stronie 32)

+/-0,05 mm

3

3 (interpolowane)

Zmienny magazyn obrabianych przedmiotow

tadownosc:
Srednica poziomu magazynka:

Maksymalna srednica zwisu poziomnicy:

Ustawienie pozycji magazynka:

1500 kg

1158 mm

1380 mm

Dowolnie programowalne z rozdzielczoscig 0,001°

Magazyn obrabianych przedmiotow moze by¢ wyposazony w maksymalnie 8 poziomow.
Na zyczenie klienta kazdy poziom moze byc przystosowany pod palety, imadta lub osprzet.

Uktad sterowania

W petni funkcjonalny mikroprocesorowy system sterowania CNC. Wygodny dla Przemystu 4.0!

llos¢ sterowanych osi:
Osie interpolowane:
Wirtualna os liniowa:

Dowolnie programowalne wyjscia:

Dowolnie programowalne wejscia:

Wejscia/wyjscia analogowe:
Pamiec programu:
Wyswietlacz:

Jezyk programowania:
Interfejs:

<

4 osie
zawsze 2 osie jednoczesnie

bezposrednio programowalna pozioma (przyrostowo)

ruch ramienia robota

8x przekaznikowe (24V 1A DC),

8x wyjscie separowane optycznie (24V 0,5A DC)
12x (24V DC)

4x (0-5V)

Flash 1 Mb

Graficzny-LCD 320x240

ISO G-Code

RS232,10/100 Base-T Ethernet

POLTRA
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Wejscia i wyjscia mozna sterowac lub tadowac bezposrednio z programu CNC. Dzieki tej funkcji operator nie po-
trzebuje specjalnej wiedzy programistycznej do sterowania i monitorowania drzwi automatycznych, chwytakéw
itp. bezposrednio z programu CNC

Komunikacja ze zautomatyzowanym centrum CNC odbywa sie za pomoca funkcji M. Zautomatyzowana maszy-
na musi umozliwiac jego uruchomienie za pomocg sygnatu zewnetrznego (impuls), a po zakonczeniu procesu ob-
robki maszyna musi mie¢ mozliwos¢ wystania sygnatu z komunikatem zwrotnym (impuls).

Zewnetrzne nagrywanie i zarzadzanie programem przez RS232 jest rowniez mozliwe bez zadnych problemaow.

Dyski
Wysokiej jakosci przemystowe silniki krokowe i wzmacniacze z kontrolg potozenia wykonane przez wiodacych

europejskich producentow. Wszystkie przektadnie i elementy napedowe sg rowniez produktami wysokiej jakosci
produkowanymi przez europejskich producentow.

Opcje

Wersja magazynowa na zyczenie klienta

Interfejs palety/osprzetu zgodnie z wymaganiami klienta
Palety/uchwyty zgodnie z wymaganiami klienta

Jednostka obrotowa do potaczenia paleta/uchwyt - 20°
Monitorowanie funkcji interfejsu palet/osprzetu

Blok zaworowy (do opcjonalnych zastosowan pneumatycznych)
Zespoty nadmuchu powietrza (do usuwania zanieczyszczen i widréw powstatych podczas obrébki)
Chwytak do bezposredniego chwytania czesci zgodnie z zyczeniem klienta

Automatyczne drzwi lub okno boczne do zatadunku do maszyny
Wieksza tadownos¢

Wyzsza dynamika

Specjalne rozwigzanie zgodnie z wymaganiami klienta

Klawiatura alfanumeryczna

Klawiatura systemowa panelu sterowania

A

Wyswietlacz graficzny | Klawisze programowe Klawisze programowe Kontrola
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Potaczenie systemu komunikacji

Viceloader wyposazony jest w sygnatowy kabel komunikacyjny, na ktérego koncu znajduje sie ztgcze (wtycz-
ka) do podtaczenia do centrum obrobczego CNC.

Centrum CNC musi by¢ wyposazone w kompatybilne ztacze (gniazdo) do okablowania.

Rodzaj pasujacego ztacza
Zastepcatadujacy:
Typ ztgcza: wtyk kablowy 12-10 10P, 62IN 16A 12 10P/624 (firmy Amphenol)

Centrum CNC:
Typ ztacza: gniazdo kablowe 12-10 10P, 62IN 16A 12 10S/6A 624 (firmy Amphenol)

Typ kabla zasilajgcego (zalecany): kabel odporny na oleje i naprezenia mechaniczne o przekroju zyt
0,5 mm2, na przyktad: HYSLYCY-JZ 12x 0,5

Transmisja sygnatu odbywa sie poprzez potgczenie obwodow separowanych potencjatowo. Sygnat 2 (start
dla Viceloader) jest wysytany za pomoca funkcji M maszyny, ktora po aktywacji wyzwala przekaznik sterujacy
po stronie srodkowej CNC. Ten sygnat 2 jest utrzymywany w stanie aktywnym az do odebrania sygnatu 1
(uruchomienie centralne CNC). Pozostate piny sg uzywane do funkcji opcjonalnych.

Uktad indywidualny Schemat podtaczenia kabla sygnatowego:
styki ztacza: Ztacze
Sygnat 1 dla uruchomienia centrum CNC
 PrzekaZnik przetaczajacy sterowany przez Vigeloader

e Okablowanie ztacza - pozycja A, B

/

Sygnat 2 dla uruchomienia Viceloadera

* PrzekazZnik przetaczajacy sterowany przez cghtrum CNC

e Okablowanie ztgcza - pozycja C, D

Rzeczywista instalacja systemu automatyzacji w centrum CNC :
jest poprzedzona inspekcja M-Functions pod katem prawidtowego pod- * C
taczenia. Ta kontrola jest przeprowadzana za pomocg Test-boxa, ktory

ocenia stan gotowosci komunikacji.
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Plan instalacji
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Oznaczenie katéw ruchu ramienia

(widok z boku) 1345

1990

1345 310

(widok z géry)
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Stot roztadunku w zaleznosci od kata obrotu ramienia i obcigzenia

Kat z (%) Y - wysokos¢ (mm) U - odlegtosc roztadunku | Nosnos¢ ramienia Cykl wymiany
min. max. od Viceloadera (mm) (kg) czas ok.

-10 680 1735 -475 120 90s.
=5 665 1720 -370 120 90s.
0 660 1715 -265 120 90s.
15 700 1755 40 120 90s.
20 730 1785 140 120 90s.
25 770 1825 240 120 90s.
30 820 1875 330 120 90s.
35 880 1835 420 100 85s.
40 940 1995 500 90 80s.
45 1010 2065 580 80 80s.
50 1070 2125 640 75 75s.

*Czasy maja charakter wytacznie informacyjny; zaleza od programu obrébkowego i potozenia palety lub
imadta w magazynie.

W sprawie indywidualnych wariantéw prosimy o kontakt.
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Petna funkcja wiceloadera

System automatyki wymaga
nastepujacych elementow:

1. Obstuga systemu interfejsu

(stuzy do taczenia palety, imadta i Viceloadera)

2. System punktu zerowego

(stuzy do mocowania palety lub imadta w centrum CNC)

1. Obstuga systemu interfejsu

Interfejs manipulacyjny jest zainstalowany w panelu manipulacyjnym Viceloadera, aby umozliwi¢ manipu-
lacje imadtami i paletami. Jesli nie masz wtasnego systemu, oferujemy nastepujgce rozwigzania mocowania
zewnetrznego:

A. W przypadku detali o mnigjszych rozmiarach oferujemy rozwiazanie kompatybilne z systemem Schunk
NSR 100; sktada sie z uchwytu przymocowanego do ptyty przytaczeniowej Viceloaderai kotka zacisko-

wego na kazdej palecie. . . _
(trzpien dociskowy mocowany do palet) (mocowanie przymocowane

do Viceloadera)

\ Oy

B. W przypadku detali o wiekszych gabarytach oferujemy rozwigzanie kompatybilne z systemem Schunk
NSR 160; sktada sie z uchwytu przymocowanego do ptyty przytaczeniowej Viceloadera i kotka zacisko-

wego na kazdej palecie.
(trzpien dociskowy mocowany do palet) (mocowanie przymocowane
do Viceloadera) ‘

C. Widty interfejsu obstugi zgodne z System Lang (widty przymocowane do Viceloadera)
(sloty w paletach lub imadta)

D. Mozemy wybieracioferowac
rozwiazanie na zyczenie klienta!

:b poLTRA
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Standardowa ptytka przytaczeniowa Viceloadera

Ptytka potaczeniowa, do
ktorej przymocowany jest
interfejs obstugi

Na koricu ramienia Viceloadera miesci sie czes¢ nazywana ptyta przytaczeniowa.
Interfejs obstugi jest zainstalowany na tej ptytce przytaczeniowe;.

(przedni widok) (tylny widok)

(boczny widok)
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Interfejs kompatybilny z produktami Lang Technik

Opracowalismy specjalny interfejs dla uzytkownikow firmy Lang Technik — podajnik widtowy Viceloader.

Podajnik widet Viceloader

Viceloader jest kompatybilny z produktami Lang Technik
Ten sam poziom dla palet i imadet
Ten sam interfejs dla palet i imadet

Ramie Viceloader ze standardowa ptyta przytaczeniowa
Viceloader, do ktérej montowany jest podajnik widtowy
interfejsu obstugi Viceloader.

Interfejs manipulacyjny Viceloader Podajnik widtowy do
automatyzacji palet i imadet.

Paleta automatyzacyjna i imadto z bocznymi szczelinami do
tatwego pobierania przez podajnik widtowy.

Imadto odbierane przez Viceloadera z podajnikiem
widtowym; jest gotowy do zatadowania do magazynu lub
centrum obrobczego CNC.
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2. System punktu zerowego

Niezbedng czescig do automatyzacji Twojego centrum CNC jest automatycznie sterowany uchwyt z punktem
zerowym. Ten system punktu zerowego moze by¢ uzywany do automatycznego powtarzalnego i precyzyjnego
mocowania w centrach obrobczych CNC. W wiekszosci przypadkow zaciskanie odbywa sie za pomoca osprzetu
pneumatycznego i mechanicznego, tzn. sita trzymania jest indukowana sitg sprezyny. Odblokowanie nastepuje
pod wptywem sprezonego powietrza.

Viceloader moze pracowac ze wszystkimi typami punktu zerowego.
Niektore z nich pokazano ponizej:

Zaciskanie moze odbywac sie dwoma mozliwymi metodami:
A. System kontroli punktu zerowego za posrednictwem centrum CNC
B. System kontroli punktu zerowego za posrednictwem systemu automatyzacji Viceloader

Viceloader pozwala na obie metody automatycznego mocowania punktu zerowego.
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Budowa magazynu Viceloader

Wyposazenie poziomu

Wyposazenie poziomu pod palety lub imadta w zaleznosci
od typu punktu zerowego. Liczba pozycji na poziomie zalezy
na wielkos¢ palet i imadta.

Kazdy poziom moze by¢ wyposazony w inny typ punktu ze-
rowego i rézne rozmiary palet lub imadta.

Poziom

Kazdy poziom magazynka obrotowego Viceloadera ma

:«-ﬁﬂ"_'g':' . . , .. .

- identyczng konstrukcje, na ktorej instalowane jest wyposa-
Zenie poziomu.
W przypadku magazynu wielopoziomowego elementy dy-
stansowe stosuije sie na kolumnie miedzy poziomami.

Element

dystansowy

Kolumna P Kolumna z silnikiem zapewnia ob-

magazynu rot magazynka w zadanym cyklu.

Do kolumny montowane sg indy-
widualnie wyposazone poziomy.
Magazynek moze by¢ wyposazo-
ny w maksymalnie 5 poziomaéw.

System automatyzacji Viceloader jest dostarczany z jednym
poziomem dopasowane w zaleznosci od punktu zerowego.
Dalsze poziomy sg opcjonalne.
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Wyposazenie na poziomie magazynu

Wszystkie elementy automatyki mocowane sg za pomoca kotkéw zaciskowych o réznych ksztattach i roz-
miarach. W projekcie umieszczenia elementéw automatyki w wyposazonym poziomie magazynka obroto-
wego wykorzystano prawo trzpieni mocujgcych.

Poziomica jest wykonywana zgodnie z systemem punktéw zerowych klienta i rozmiarami palet.

Przyktad osadzenia palety na wyposazonym poziomie.
Ta sama zasada obowigzuje réwniez w wersji na imadta.

Poziom magazynka jest wyposazony w otwory do mocowania elementéw mocujacych. Otwory wyposa-
zone sg w tulejki wykonane z wytrzymatego i wysokiej jakosci tworzywa sztucznego. Tuleje z tworzywa
sztucznego chronig sworznie zaciskowe oraz powierzchnie przylegania elementdw zaciskowych.
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Poziomy

Poziom wyposazenia na 18 stanowisk

Wariant dla palet 125 x 200 ze zintegrowanymi interfejsami NSR 100

" 090

stanowisko/magazyn

Poziom dla: Poziomy beda wyposazone w zaleznosci od two-
Paleta Viceloader 125 x 200 jego systemu punktow zerowych i interfejsu.

I
.I Wysokos$¢ poziomu (mm)

Pozycja/poziom Liczba poziomow Pozycje/magazyn Maks. ) UG e ClRoroly
waga/pozycja (mm)
| 1 18 | 83 1000
2 36 | ) | 800
18 3 54 | 28 | 400
4 72 . 21 ‘ 267
5 90 17 200

O eoouran .




Wyposazenie poziomu zgodne z produktami Lang Technik

Viceloader jest wygodny dla produktéw Lang Technik = 1 poziom kompatybilny z imadtami i paletami

stanowisko/magazyn

Poziomdla:

Ptyta nosna automatyki @ 178 mm
Imadto automatyzacyjne MakroeGrip 125
Imadto automatyzacyjne MakroeGrip /7

Poziomy beda wyposazone w zaleznosci od two-
jego systemu punktow zerowych i interfejsu.

I
| Wysokos$¢ poziomu (mm)

Pozycja/poziom | Liczba poziomow Pozycje/magazyn wa Maks. ) WA Ceteipiezieult
ga/pozycja (mm)
1 15 100 ' 1000
| 2 30 50 | 800
15 | 3 45 33 | 400
4 60 25 267
3 13 20 E 200
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Poziom wyposazenia na 10 stanowisk

Wariant na 200 x 300 palet

azdo 50

stanowisko/magazyn

Poziom dla: Poziomy beda wyposazone w zaleznosci od two-
Paleta Viceloader 200 x 300 mm jego systemu punktoéw zerowych i interfejsu.

I
i Wysokos$¢ poziomu (mm)

Pozycja/poziom Liczba poziomow Pozycje/magazyn Maks. _ ) Wysokosc poziomu
| waga/pozycja (mm)
| 1 10 120 1000
| 2 | 20 75 | 800
10 3 | 30 50 | 400
4 | 40 | 38 | 267
5 50 | 30 200
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Poziom wyposazenia na 8 stanowisk

Wariant na 200 x 400 palet

iom /

e

azdo 40

stanowisko/magazyn

Poziom dla: Poziomy beda wyposazone w zaleznosci od two-
Paleta Viceloader 200 x 400 mm jego systemu punktéw zerowych i interfejsu.

]
Wysokos$¢ poziomu (mm)
1

Pozycja/poziom Liczba poziomow Pozycje/magazyn Maks. . Wysokosc poziomu
waga/pozycja (mm)
| 1 g 120 | 1000
| 2 16 | %4 800
8 3 24 | 62 | 400
4 32 | 47 | 267
5 40 38 | 200
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Poziom wyposazenia na 6 stanowisk

Wariant na 300 x 300 palet

a0 30

stanowisko/magazyn

Poziom dla: Poziomy beda wyposazone w zaleznosci od two-
Paleta Viceloader 300 x 300 mm jego systemu punktow zerowych i interfejsu.

1 Wysokos¢ poziomu (mm)

Pozycja/poziom Liczba poziomow Pozycje/magazyn Maks. . Wysokosc poziomu
waga/pozycja (mm)
1 : 6 ‘ 120 ‘ 1000
2 | 12 120 800
5 3 | 18 | 83 | 400
4 24 , 63 267
5 ' 30 50 200
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Poziom wyposazenia na 6 stanowisk

Wariant na 300 x 300 palet

9 —

azdo 30

stanowisko/magazyn

Poziom dla: Poziomy beda wyposazone w zaleznosci od two-
Paleta Viceloader 300 x 400 mm jego systemu punktow zerowych i interfejsu.

i
Wysokos$¢ poziomu (mm)
1

Pozycja/poziom Liczba poziomow Pozycje/magazyn Maks. , Wysokosc poziomu
| . waga/pozycja (mm)
1 | 6 | 120 | 1000
2 | 12 120 800
6 3 18 | 83 400
4 | 24 | 63 | 267
5 | 30 ' 50 ' 200
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Poziom wyposazenia na 4 stanowiska

Wariant na 400 x 400 palet

/,
azdo 20

stanowisko/magazyn

Poziom dla: Poziomy beda wyposazone w zaleznosci od two-
Paleta Viceloader 400 x 400 mm jego systemu punktow zerowych i interfejsu.

i
| Wysokos$¢ poziomu (mm)

Pozycja/poziom Liczba poziomow Pozycje/magazyn Maks. . Wysokosc poziomu
| . waga/pozycja (mm)
1 | 4 | 120 | 1000
2 | 8 | 120 800
4 3 12 120 400
a | 16 % 267
5 20 75 200
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Palety

Paleta Viceloader 125 x 200

(ze zintegrowanym interfejsem NSR 100)

18 szt/poziom

90 szt/magazyn

llos¢ palet w magazynie:

llos¢ palet na poziom:
90

18

Material:
Steel

Aluminium
PRZYGOTOWANIE DO PUNKTU ZEROWEGO

I[nlﬁ:_ -~

}

125

W paletach automatyki wiercone sg otwory, aby umozliwi¢ uchwycenie imadet lub uchwytéw mocuja-

cych. Klient musi wykonac te otwory we wtasnym zakresie lub mozemy je wykonac na zyczenie klienta
(Palety moga miec wiecej otwordw dla réznych rozmiaréw imadta)

|

D  Paleta Viceloader | Materiat | Waga Cena/szt.
70 00 01 | | 4,7 kg
7000 02 alu - EN AW - 7075 | 1,6 kg
ID Interfejs | Waga Cena/szt.
>es . NSR 100 (integrated) 0.5 kg - - -
ID Punkt zerowy | Cena/szt.
50 00 01 |

*Cena palety jest podana bez przypinek. Waga palety jest podana bez szpilek.

oy pouTrA
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Palety

Paleta Viceloader 125 x 200

(ze zintegrowanym interfejsem NSR 100)

10 szt/poziom

50 szt/magazyn

Materiat: llos¢ palet na poziom: llos¢ palet w magazynie:
Stal 10 50
Aluminium
20045°_ PRZYGOTOWANIE DO PUNKTU ZEROWEGO
,r - : % :

W paletach automatyki wiercone sg otwory, aby umozliwi¢ uchwycenie imadet lub uchwytéw mo-
cujacych. Klient musi wykonac te otwory we wtasnym zakresie lub mozemy je wykonac na zyczenie
klienta. (Palety mogg miec¢ wiecej otwordw dla réznych rozmiaréw imadta)

ID Paleta Viceloader Materiat Waga | Cena/szt.
70 0003 pallet 200 x 300 mm steel - C45 16,0 kg ‘
700004 | pallet 200x 300 mm| alu-EN AW - 7075 | 56kg |
ID Interfejs Waga }
40 00 01 NSR 100 (standard) 0,5 kg
‘ Punkt zerowy ‘ Cena/szt.
50 00 01 | |

*Cena palety jest podana bez przypinek. Waga palety jest podana bez szpilek.

oy pouTrA




Materiat:
Stal
Aluminium

Paleta Viceloader 200 x 400

llos¢ palet na poziom:
8

8 szt/poziom

40 szt/magazyn

llos¢ palet w magazynie:
40

2masT L

PRZYGOTOWANIE DO PUNKTU ZEROWEGO

O ocourrAa

g
|
-
L 40 -
i 430.5 =l
W paletach automatyki wiercone sg otwory, aby umozliwi¢ uchwycenie imadet lub uchwytéw mo-
cujacych. Klient musi wykonac te otwory we wtasnym zakresie lub mozemy je wykonac na zyczenie
klienta. (Palety moga miec¢ wiecej otworow dla réznych rozmiardw imadta)
ID Paleta Viceloader Materiat ‘ Waga Cena/szt.
70 00 05 pallet 200 x 400 mm steel - C45 21,5kg
70 00 06 pallet 200 x 400 mm| alu - EN AW - 7075 7,5 kg
ID ‘ Interfejs ‘ Waga ‘
400001 | NSR100 (standard) | 05 kg |
Punkt zerowy Cena/szt.
5000 01
*Cena palety jest podana bez przypinek. Waga palety jest podana bez szpilek.
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Viceloader Pallet 200 x 400

6 szt/poziom

30 szt/magazyn

Materiat: llos¢ palet na poziom: llos¢ palet w magazynie:
Stal 6 30
Aluminium
20x45° s PRZYGOTOWANIE D_O PUNKTU ZEROWEGO

400
430.5

W paletach automatyki wiercone sg otwory, aby umozliwi¢ uchwycenie imadet lub uchwytéw mo-
cujacych. Klient musi wykonac te otwory we wtasnym zakresie lub mozemy je wykonac na zyczenie
klienta. (Palety moga miec¢ wiecej otworow dla réznych rozmiardw imadta)

ID Paleta Viceloader Materiat Waga Cena/szt.
7000 09 paleta 300 x 400 mm steel - C45 32,2 kg
7000 10 paleta 300 x 400 mm| alu-EN AW - 7075 11,2 kg
ID ‘ Interfejs ‘ Waga ‘
4000 01 | NSR100 (standard) | 05 kg |
Punkt zerowy Cena/szt.
500001 NSL 200 (standard)

*Cena palety jest podana bez przypinek. Waga palety jest podana bez szpilek.
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Viceloader Pallet 300 x 400

6 szt/poziom

30 szt/magazyn

Materiat: llos¢ palet na poziom: llos¢ palet w magazynie:
Stal 6 30
Aluminium

- P | —

S

W paletach automatyki wiercone sg otwory, aby umozliwi¢ uchwycenie imadet lub uchwytéw mo-
cujacych. Klient musi wykonac te otwory we wtasnym zakresie lub mozemy je wykonac na zyczenie
klienta. (Palety moga miec¢ wiecej otworow dla réznych rozmiardw imadta)

ID Paleta Viceloader Materiat ‘ Waga Cena/szt.
7000 07 pallet 300 x 300 mm steel - C45 24,1 kg
70 00 08 pallet 300 x 300 mm  alu- EN AW - 7075 8,3 kg
ID ‘ Interfejs ‘ Waga ‘
4000 01 | NSR100 (standard) | 05 kg |
Punkt zerowy Cena/szt.
500001 NSL 200 (standard)

*Cena palety jest podana bez przypinek. Waga palety jest podana bez szpilek.
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Viceloader Paleta 400 x 400

Materiat: llos¢ palet na poziom:
Stal 4 20
Aluminium

135

[losc¢ palet w magazynie:

MTT

4 szt/poziom

20 szt/magazyn

PRZYGOTOWANIE DO PUNKTU ZEROWEGO

400 -
430.5

W paletach automatyki wiercone sg otwory, aby umozliwi¢ uchwycenie imadet lub uchwytéw mo-
cujacych. Klient musi wykonac te otwory we wtasnym zakresie lub mozemy je wykonac na zyczenie
klienta. (Palety moga miec¢ wiecej otworow dla réznych rozmiardw imadta)

ID Paleta Viceloader Materiat Waga Cena/szt.
700011  [paletad00x400 mm|  steel-C45 43,2 kg
700012 paleta 400 x 400 mm| alu-EN AW - 7075 15 kg
ID Interfejs Waga Cena/szt.
400001 | NSR100(standard) | OS5kg.
Punkt zerowy Cena/szt.
500001 NSL 200 (standard)

*Cena palety jest podana bez przypinek. Waga palety jest podana bez szpilek.
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Udana automatyzacja wymaga rowniez:

1. Prawidtowa pozycja w centrum CNC

Do prawidtowego pozycjonowania Viceloadera dostepny jest zestaw nég kotwigcych. Ten zestaw zapewni
doktadng pozycje systemu automatyzacji w centrum CNC.
W zaleznosci od typu posiadanego centrum CNC rozrézniamy 2 rodzaje nég kotwiacych:

A. Zestaw ndg do mocowania do CNC z ruchomym stotem

ID Typ nogi kotwiacej Cena/zestaw

600001 | DoCNCz ruchomym stotem

B. Zestaw nég do mocowania do CNC ze stotem statym

K

Stot CNC
ID Typ nogi kotwiacej Cena/zestaw
600001 . DoCNCz ruchomym stotem
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Udana automatyzacja wymaga rowniez:

2. Zautomatyzowany dostep do centrum CNC

W zaleznosci od orientagji Viceloadera na centrum CNC rozrdzniaja sie rozwigzania rozwigzania:

A. Zatadunek od przodu - instalacja automatycznie obstugiwanych drzwi centrum CNC
B. Zatadunek boczny - instalacja automatycznego okna bocznego w centrum CNC

Jezeli klient nie posiada automatycznie obstugiwanych drzwi lub okna bocznego, mozemy zapewnic
montaz.

A. Automatycznie obstugiwane drzwi przednie

System automatyki drzwi jest na-
pedzany elektrycznie i posiada
funkcje bezpieczenstwa oraz cer-
tyfikat CE. Obstuga jest mozliwa
za pomocya Viceloadera lub cen-

trum CNC.
ID Automatyczne otwieranie drzwi Cena
601000 pojedynczy 1000 mm - na zapytanie
601001 podwojne 1500 mm na zapytanie

Further available automatic door opening models on request

B. Automatycznie obstugiwane okno boczne

)

Okno napedzane jest pneumatycz-
nie i sterowane za pomocg Vicelo-
adera. Stuzy do bocznego zatadun-

ku do centrum CNC.
ID . Automatyczne otwieranie boczne Cena
6020 10 ' okno i na zapytanie

Prosimy o kontakt w sprawie montazu drzwi automatycznych i okna bocznego.
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Typowe instalacje Viceloader i centréw obrébczych CNC

Ponizsze strony przedstawiaja proponowane potaczenia poszczegdlnych modeli maszyn z Viceloaderem
system automatyki.
Jeslijestes zainteresowany, jestesmy w stanie stworzy¢ taka wizualizacje za pomoca Twojego centrum CNC.

Ponizsze modele sg obecnie dostepne:

Viceloader DMG 635V
Viceloader a HAAS UMC - 750
Viceloader a HAAS VF -2
Viceloader aHAAS VF -2
Viceloader a HAAS VF - 4SS
Viceloader a HAAS VF - 4SS
Viceloader a Mori Seiki NV5000
Viceloader Mazak VTC 300C
Viceloader a MAS MCV 800Q
Viceloader a MAS MCV 800Q

zatadunek boczny)  str. 56
tadowany od przodu) str.57
tadowany od przodu) str. 58
zatadunek boczny)  str. 59
tadowany od przodu) str. 60
zatadunek boczny)  str. 61
tadowany od przodu) str. 62
tadowany od przodu) str. 63
tadowany od przodu) str. 64
zatadunek boczny) str. 65

N e e e S e e e — P

(Kolejne typy beda stale dodawane)
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Viceloader zDMG 635V

zatadunek boczny
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Viceloader zHAAS VF - 2

tadowany od przodu
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Viceloader zHAAS VF - 2

zatadunek boczny
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Viceloader zHAAS VF - 4SS

tadowany od przodu
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Viceloader zHAAS VF - 4SS

zatadunek boczny
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Viceloader z Mori Seiki NV5000 wyposazony w 4-t3 o$
tadowany od przodu

Max. 3180

1990

1690 420_

= 3220
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Max. 3180
1980

Viceloader i Mazak VTC 300C
tadowany od przodu

3060
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2460
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Viceloader i MAS MCV 800Q

tadowany od przodu

Mo, 3180

1980
| 400

880

, 400

810 -

3060

1580
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Viceloader i MAS MCV 800Q
zatadunek boczny

1988

1990

Max. 3180

810
880

20 2400
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VICE ORUCKR®

INNOVATIVE A U T O M AT I ON

ENQUIRY
FORM

Please fill out this form carefully, point by point, and enter all the requested data into
all of the boxes below.

¢Use this symbol:

» to select one of the options

» to confirm that the required document was attached

In case of any doubts, please feel free to contact us.



1. CUSTOMER

Type:

Number of axes:
3 - axes

‘Table height above floor (mm):

——
| attach the machining area drawing

| attach the machining centre table drawing




| 3. AUTOMATION SYSTEM LOCATION




VICE OAUER®

INNOVATIVE AT O0MAE TGN

4.1 AUTOMATIC DOOR OPENING

(this applies for front loading into the machine)

To be ensured by the customer (machine supplier):

» Connection to the CNC centre

» Control via the CNC centre using M-function

(one potentially free contact to indicate the door status must be available; the customer will
assure M-Functions preparation)

To be ensured by the supplier of the automation system:
» Connection to Viceloader

» Door operation is controlled by Viceloader

» Door status indication by sensors

4.2 AUTOMATIC WINDOW OPENING

(this applies for lateral loading into the machine)

To be ensured by the customer (machine supplier):

» Connection to the CNC centre

» Control via the CNC centre using M-function

(one potentially free contact to indicate the door status must be available; the customer will
assure M-Functions preparation)

To be ensured by the supplier of the automation system:
» Connection to Viceloader

» Window operation is controlled by Viceloader

» Lateral window status indication by sensors

Notes:




5. ZERO POINT

Clamping elements for automation system:
Manufacturer:

Type designation:

Quantity:

To be ensured by the customer

To be ensured by the automation system su
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www.viceloader.com

YOU WILL SUCCEED WITH OUR
AUTOMATION SYSTEM

PRTNINID

ENGEINEERING YOUR SUPPLIER:

Tanno Engineering s.r.o.
Svitavska 1601/70

CZ - 571 01 Moravska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 461 550 999
info@viceloader.com

Copyright © 2018, V170418

Tanno Engineering s.r.o.

All rights reserved. Unauthorized reprint, record in the online services and on the Internet, and dissemination on data carriers as CD-ROM, DVD etc. is
prohibited, even in abbreviated form. Print errors, mistakes and changes are reserved. All the prices cited are VAT exclusive. All the specified weight
and dimensional data are of approximate value. Figures, dimensions and technical design of the product may differ from the actual products.



