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GRUPA TYROLIT

Grupa TYROLIT
Przedsiebiorstwo globalne

Jako jeden z wiodgcych na swiecie producentow
narzedzi do szlifowania, ciecia, pitowania i
wiercenia, a takze jako dostawca systemow narzedzi
i maszyn dla przemystu budowlanego rodzinne
przedsiebiorstwo TYROLIT juz od 1919 roku
zapewnia produkty najwyzszej jakosci, 0 duzym
potencjale innowacyjnym i z doskonatym zapleczem
serwisowym.

Eksperci z firmy TYROLIT codziennie opracowuja
dostosowane do potrzeb rozwigzania dla klientow
z catego Swiata, przyczyniajac sie w ten sposéb do
ich sukcesu. Okoto 80 000 dostepnych produktow
wyznacza nowe standardy w wielu branzach.




GRUPA TYROLIT

Obszary dziatalnosci

Firma TYROLIT zapewnia aktualnie swoim klientom
ekonomiczne i ekologiczne rozwigzania w czterech obszarach
dziatalnosci. Dzigki Swiatowej sieci dystrybucji oraz zespotowi
sktadajacemu sie z doswiadczonych inzynieréw ds. zastosowan
firma TYROLIT oferuje najwyzszg jakos¢ obstugi.

Budownictwo

W dziedzinie budownictwa
firma TYROLIT jest wioda-
cym dostawca systemow
do wiercenia, pit Sciennych
i linowych, pit do ciecia na-
wierzchni oraz do szlifowa-
nia powierzchni autostrad
betonowych.

Handel

Dzieki swiatowej sieci
dystrybucji firma TYROLIT
zapewnia w ramach dziafal-
nosci handlowej wsparcie
marketingowe zorientowa-
ne w szczegolny sposob na
potrzeby klienta. Ponadto
oferuje produkty premium
w trzech gtéwnych obsza-
rach — ciecia, szlifowania i
obrobki powierzchni.

Metal / narzedzia
precyzyjne

Oferta w dziedzinie obrdbki
metalu i narzedzi precy-
zyjnych obejmuje liczne
zaawansowane technicz-
nie produkty — od obrdbki
precyzyjnej w przemysle
silnikdw i napedéw az

po produkcje $ciernic do
ciecia dla przemystu stalo-
wego.

Kamien-ceramika-
szkto

Dostosowane do potrzeb
narzedzia diamentowe i
rozwigzania szlifierskie do
obrobki kamienia, ceramiki
i szkta przekonujg dzigki
wyjgtkowej wydajnosci i
jakosci.

Jakosé
i innowacja

Firma TYROLIT jest jedng z wioda-
cych na $wiatowym rynku firm w
branzy. Przyktadamy duza wage do
najwyzszej precyzji — zarowno pod
wzgledem jakosci naszych produk-
tow, jak i w dziedzinie innowacji. Staty
rozwdj i ulepszanie produktéw we
wszystkich obszarach to gtéwny cel
naszej dziatalnosci.

Wiedza fachowa
dla klientow

Oferujemy naszym klientom dosko-
natg obstuge w ramach doradztwa
oraz statej opieki. Zespoét ekspertéw

z wieloletnim doswiadczeniem w
branzy jest do Panstwa dyspozycji na
catym swiecie w kazdym z obszaréw
dziatalnosci naszej firmy, zapewniajac
dostosowang do potrzeb pomoc na
miejscu.

Produkty dostosowane
do potrzeb

Firma TYROLIT dysponuje szerokim
asortymentem réznorodnych pro-
duktéw przeznaczonych do licznych
obszaréw zastosowan. Zaliczaja sie
do nich standardowe produkty do
codziennego uzytku oraz indywidual-
nie dopasowane do procesow klienta
produkty specjalistyczne.
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Zaklady produkcyjne i centra
dystrybuciji na catym swiecie

Firma TYROLIT jest reprezentowana w 29 krajach przez
wtasne spotki produkceyjne i handlowe, a w kolejnych
65 krajach wspotpracuje z miejscowymi partnerami.

Dzigki temu za posrednictwem setek pracownikéw dziatu
sprzedazy na rynkach naszych klientéw codziennie

stuzymy radg i pomoca. W trakcie tych niezliczonych wizyt X"JZEZE ?j;g?lécr;yvmf\égeﬁg;y”ie'
dostrzegamy stale nowe wyzwania z zakresu zastosowan, Chinach, Czechach, Danii, Estonii,

, . . , Fi ji, Finlandii, Kanadzie, Hi
ktére stanowig dla nas szanse tworzenia nowych produktow. Holandi, Indiach, Indonezii, Niemezesh,

Norwegii, Polsce, Portugalii, RPA,
Stanach Zjednoczonych, Szwajcarii,
Szweciji, Tajlandii, Wegrzech, Wioszech,
Wielkiej Brytanii, Zjednoczonych
Emiratach Arabskich.

Dystrybutorzy w ponad 65 krajach
na catym globie

. .
) TYROLIT Germany - Neuenrade (DE)
D
. . - £
. Carborundum Electrite - Benatky (CZ)
. Ol

° é}* TYROLIT Headquarter — Schwaz (AT)

Radiac Abrasives - Oswego (USA) K
Radiac Abrasives — Marysville (USA) —8] E{ Diamond Products - Green Rapids (USA) . . TYROLIT Vincent — Thiene (IT)
Diamond Products — Nampa (USA) ——{] [#— Diamond Products - Elyria (USA) S e

TYROLIT Hydrostress - Pfaffikon (CH)
Radiac Abrasives - Salem (USA)
[} TYROLIT Suzhou Superabrasive — Suzhou (CN)

[J— Abrasivos Austromex - Mexico City (MX) .

[8}- TYROLIT Olympus - Samutprakarn (TH)
.

[\—TYROLIT Thai Diamond - Rayong (TH)

.
[} Grinding Techniques - Johannesburg (ZA)

TYROLIT Argentina - San Luis (AR) —{] b 4 .
[l TYROLIT Argentina - Morn (AR) . .

D Zaktady produkcyjne firmy TYROLIT @ Centra dystrybuciji firmy TYROLIT
wymienione tylko raz wymienione tylko raz | w tym centra serwisowe
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Lokalizacje magazynéw

firmy TYROLIT

Argentyna
Brazylia
Francja
Hiszpania

Tajlandia

Globalna strategia

Pracownicy firmy TYROLIT mysla i dziatajg w skali globalnej. Dzigki $wia-
towej sieci dystrybucji, obejmujacej obecnie 65 krajow, oraz zaktadom
produkcyjnym w 11 krajach oferujemy naszym klientom wszystkie zalety
globalnego przedsigbiorstwa.

Dostepnosé na rynku lokalnym

Globalna strategia, lokalne dziatanie — w Panstwa jezyku i na miejscu
bezposrednio w Panstwa firmie. Na tej dewizie opiera sie nasze podejscie
do wspotpracy z klientami. Lokalny partner kontaktowy i dziat technicz-
no-handlowy zapewniajacy komunikacje w wielu jezykach gwarantuja
Panstwu najlepsza mozliwg obstuge.

Obstuga klienta

Optymalnie dostosowany tancuch dostaw — od produkcji do dostarczenia
— gwarantuje klientom najlepsze zachowanie terminéw dostaw. Zastoso-
wanie nowoczesnych systemdéw planowania oraz zespot specjalistow w
dziedzinie obstugi klienta zapewnia ponadto szybka i ptynna realizacje
zamowien.

Miedzynarodowa logistyka

Dzieki magazynom rozmieszczonym w 10 lokalizacjach na catym swiecie
mozemy zagwarantowac¢ Panstwu najlepsza dostepnos¢ produktéw przez
365 dni w roku.

3 300 000

paczek opuszcza rocznie

Czechy

Wielka Brytania
Stany Zjednoczone
Austria

RPA

magazyn w Benatky.

7 700 000

paczek opuszcza rocznie
magazyn w Schwaz.



KLASY JAKQOSCI

Klasy jakosci

Od blisko 100 lat firma TYROLIT jest jednym z wiodacych
producentdéw narzedzi do profesjonalnych zastosowan.

Aby utatwi¢ wyszukiwanie optymalnie dopasowanego
produktu, podzieliSmy naszg oferte na trzy linie wydajnosci.
Dzieki temu oferujemy idealne rozwigzanie do kazdego
zastosowania!

* * k

PREMIUM

Najwyzsze wiasciwosci Scierne
i najwyzsza wydajnos¢ usuwania
materiatu

Ponadprzecietna trwatosé

i dtugo$¢ uzytkowania
Najlepsze wyniki pracy
Najwigksza optacalnosc
Bardzo szeroki asortyment —

idealny produkt do kazdego
zastosowania

Zastosowanie najbardziej innowa-
cyjnej technologii i najlepszych
surowcow

Najwyzszy komfort dzieki niskim
drganiom oraz cichej pracy

* k

STANDARD

Bardzo dobre wtasciwosci
$cierne i bardzo dobra wydajnosé
usuwania materiatu

Bardzo wysoka trwatos¢
i dtugos¢ uzytkowania

Bardzo dobre wyniki pracy
Bardzo wysoka optacalnosé

Szeroki asortyment do
najwazniejszych zastosowan

Dobre wtasciwosci $cierne
i dobra wydajnos¢ usuwania
materiatu

Wysoka trwatosc¢ i dtugosé
uzytkowania

Dobre wyniki pracy
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Informacje szczegotowe
Narzedzia diamnetowe

Etykieta produktu

Zastrzezony znak towarowy

firmy TYROLIT Specyfikacja

Maks. liczba obrotow

na minute Wymiary: @ zewnetrzna x

@ wewnetrzna

Oznakowanie wg
klasy jakosci

Szerokos¢ i wysokosé
segmentu

Piktogramy dotyczace

bezpieczenstwa Numer katalogowy

TYROLIT jest cztonkiem

oraz zatozycielem 0Sa® Zastosowanie

Znaczenie kolorow

o

Etykieta

Uniwersalne Beton Twardy kamienn  Ptytki ceramiczne Marmur Asfalt Materiaty $cierne Zeliwo
Znaczenie kolorow

20LTY CZERWONY NIEBIESKI ZIELONY ZIELONY SZARY SZARY FIOLETOWY

Materiat

Uniwersalne Beton Twardy kamienn  Plytki ceramiczne, Kamien migkki, Materiaty Materiaty Zeliwo

materiaty gres marmur $cierne $cierne

budowlane
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Technologie,
ktore przekonuja

o o @ TGD®-TYROLIT GRAIN DISTRIBUTION

® @
””’ Narzedzia diamentowe TYROLIT z TGD® dzieki inteligentnemu
LA 4h 4 rozdziatowi diamentéw technologia umozliwia réwnomierne rozto-
TGD® zenie obcigzenia, optymalne chtodzenie i osiggniecie stale wysokiej

rrouTeran  Wydajnosci ciecia. W rezultacie wydtuza sie zywotnos¢ narzedzia i
DISTRIBUTION 2 mniejsza sie obciazenie urzadzenia.

+ Duza trwatosé

+ Woysokie wiasnosci thace

+ Wieksza efektywnos¢
¢ y TGD® Segment Konwencjonalny

segment
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p2°

PERMANENT
POWER

P2° - PERMANENT POWER

P2® - PERMANENT POWER - jest zarejestrowang
przez TYROLIT technologia wysokiej czestotliwosci,
ktéra w optymalny sposéb taczy w jednym urza-
dzeniu niezawodnos¢ i wydajnos¢ uktadéw hydrau-
licznych z kompaktowg budowg systemow elek-
trycznych. Ten innowacyjny projekt napedu bazuje
na koncepciji silnikéw napedowych z magnesami
statymi i pozwala na prace z duzym momentem ob-
rotowym przy jednoczesnym zmniejszeniu predkosci
obrotowej silnika. Budowa kompaktowych urzadzen
utatwia przeprowadzanie prac serwisowych i pozwa-

la zmniejszy¢ koszty.

+ Wysoka niezawodnosc¢

+ Duza wydajnosé

+ Kompaktowa

Modular
System

Modular System

Zgodnie z koncepcjg TYROLIT Modular System pojedyn-
cze komponenty moga by¢ uzywane w tej samej dziedzinie
zastosowan lub w innych obszarach. W rezultacie praca staje
sie nie tylko fatwiejsza i efektywniejsza, ale rowniez tansza.
Elementem TYROLIT Modular System jest, przyktadowo,
uktad zaciskowy z szybkim zaciskaniem ModulDrill™, ktéry
umozliwia szybka wymiane naszych silnikdw wiertniczych
pomiedzy réznymi statywami TYROLIT.

+ Duza opfacalnos¢
+ Sprawne prace

+ katwe zastosowanie






Reczne

Tarcze do cigcia na sucho Tarcze do przecinarek recznych
. Diamentowe Sciernice garnkowe Maszyny

Ciecie przecinarka stotowa

Tarcze do przecinarek stotowych
Maszyny

Ciecie nawierzchni

Pity do ciecia nawierzchni
Maszyny

Wiercenie rdzeniowe

Wiertta koronowe do wiercenia Wiertto do ptytek ceramicznych

na mokro Osprzet do wiercenia rdzeniowego
Wiertta koronowe do wiercenia

na sucho

Ciecie i szlifowanie

Sciernice do ciecia o spoiwie Sciernice do szlifowania o spoiwie
zywicznym zywicznym

Wskazowki

Bezpieczenstwo TYROLIT adresy

Tabela zalecanych predkosci

Symbole

Bezpieczenstwo Maszyny
Materiat Technologie
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Ciecie na sucho




Reczne

CIECIE NA SUCHO

Tarcze do ciecia na sucho
do szlifierek katowych i przecinarek spalinowych

Firma TYROLIT oferuje tarcze diamentowe do cigcia
na sucho spawane laserowo lub bezposrednio
spiekane, spetniajace najwyzsze wymagania
jakosciowe i standardy bezpieczenstwa.

Tarczami TYROLIT do ciecia na sucho mozna obrabia¢ wiele standar-
dowych materiatéw, takich jak twardy kamien, beton lub asfalt, a takze
tworzywa sztuczne, wtékno szklane czy szkto pancerne. Innowacyjne
produkty, takie jak supercienkie i ciche tarcze do ciecia na sucho wska-
zuja na ciggly rozwdj i optymalizacje narzedzi diamentowych.

Technologia TGD®

TGD® (TYROLIT GRAIN DISTRIBU-
TION) ito unikatowa technologia
rozwinigta przez firme TYROLIT, ktora
dzieki optymalnemu rozktadowi ziaren
umozliwia uzyskanie statej, duzej wy-
dajnosci ciecia, bardzo duzej trwato-
Sci i odczuwalnego ptynnego dziata-
nia. Dzigki temu ciecie jest czyste i
nie wymaga dalszej obrobki, a ponad-
to powoduje znacznie mniej drgan.
Tym samym obciazenie uzytkownika

i aszyny jest mniejsze. Te zalety majg
w dtuzszym okresie wptyw na aspekt
ekonomiczny: Uzytkownik moze

réwnomiernie roztozy¢ swoja prace
na caty dzien, a maszyna moze by¢
uzytkowana przez dtuzszy czas.

\ 4

9'9'
""9
LA Ah 4

| TGD®
Fo Tt TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION

16

Obstuga

Szybka dostawa

Dostepne wszystkie najwazniejsze
Srednice

Najpopularniejsze wymiary
dostepne z magazynu wyrobéw
gotowych

Wskazowki / zalecenia

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa i
zastosowania

Informacje dotyczace bezpie-
czenstwa moga by¢ wystane na
zadanie

Maksymalna predkos¢ robocza
wynosi 80 m/s
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Zalecane zastosowania

€E0CECO60Oe 0O O

Klasa jakosci Specyfikacja Uniwer- Beton Kamien Materialy Kamien Asfalt Plytkice- Stal Tworzywo Zeliwo Strony
salne twardy abrazywne miegkki ramiczne sztuczne
* % K DCU™* 4in1 TGD® ° ° ° ° 18
PREMIUM DCU** PY 19
DCU**-FC 4in1 ) 19
DCU***-S ) 19
DCC*** 21
DCC***-FC 22
DCH** TGD® 23,24
DCH** 24
DCH**-FC 24
DCAB*** 25
DCAB*** 25
Frez
DCM*** ° 26
DCT*** ) 26
DCA*** 27
DCA+C*** 2in1 ® 28,29
Tarcza do ciecia [ 30
dachoéwki
FOCUR SA 31
DCCI*™** Combi [} 31
* * DCU** 20
STANDARD  DCU*-FC ° 20
DCC* ® 22
DCC**-LL 23
DCA** 27
DCA+C** 2in1 ° 29
* DCU* [} 20
BASIC DCU*-FC 21
DCH* ® 25
DCAB* [} 26
DCT* ) 27
DCA* 28
DCA+C* 2in1 ® 29
FC - FASTCUT S - SILENT LL - LONGLIFE

Reczne
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* k Kk

PREMIUM

Tarcze do ciecia na sucho

DCU** 4in1 | w technologii TGD®

Niskie koszty ciecia
z uwagi na wigksza
predkos¢ ciecia.

Uniwersalne zastosowanie
do betonu, kamienia, mate-
riatdéw Sciernych i stali.

Obrabiane materiaty: Materiaty
budowlane ogdlnego zastosowania,
takie jak beton, kamien naturalny,
cegta z gliny, beton komoérkowy, stal
itp. Tarcza do cigcia na sucho DCU***

UNIVERSAL | UNIVERSEL

€002

55

4w1 charakteryzuje sie znakomitg
wydajnoscig ciecia zaréwno betonu,

betonu zbrojonego, twardego kamie-

nia, jak i stali.

Ta uniwersalno$é zastosowania

%% Tarcze do ciecia na sucho
PREMIUM DCU*** 4in1 | w technologii TGD®

Mniejsze obcigzenie
operatora

z uwagi na wyjatkowo
ptynne dziatanie.

sprawia, ze uzytkownik jest w kazdym
momencie gotowy do pracy bez
koniecznosci wymiany tarczy, co po-
zwala na szybsze wykonywanie prac.

LA A 4
':0:’
*oe

Ksztatt

Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
704617 230x2,4x22,23 14 _é?l"'
—_

736088 300x2,6x20 14

22373 300x2,6x22,23 14

59580 300x2,6x25,4 14

736102 350x3x20 14 s>
22377 350x3x25,4 14

59543* 400x3,2x20 14

59545* 400x3,2x25,4 14

*Zastosowanie tylko do ciecia na mokro
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%% Tlarcze do ciecia na sucho

PREMIUM DCU***

Obrabiane materiaty: Materiaty budowlane ogélnego zastosowania, takie

jak beton, cegta z gliny, kamien naturalny itp.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
464537 115x2,2x22,23 10
464539 125x2,2x22,23 10
464540 150x2,4x22,23 12 E‘zfl’—
464543 180x2,4x22,23 12
464544 230x2,4x22,23 12
464545 300x2,6x20 12
464546 300x2,6x22,23 12
464549 300x2,6x25,4 12
464551 350x3x20 12 @§>
464552 350x3x22,23 12 v
464553 350x3x25,4 12
464555 400x3,2x20 12
464556 400x3,2x25,4 12
DCU***-FC 4in1
474743 115x2x22,23 10
474746 125x2x22,23 10
474751 150x2,4x22,23 9 _EW—
474752 180x2,4x22,23 9
474753 230x2,4x22,23 9
474771 230x2,6x22,23 9 é\lp

Reczne
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* % Tarcze do ciecia na sucho

STANDARD DCU**

Obrabiane materiaty: Materiaty budowlane ogélnego zastosowania, takie
jak beton, cegta z gliny, kamien naturalny itp.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
467443 115x2x22,23 7
467444 125x2x22,23 7
467445 150x2,6x22,23 9 E\.P
467446 180x2,6x22,23 9
467448 230x2,6x22,23 9
464853 300x2,6x20 10
464854 300x2,6x22,23 10
464855 300x2,6x25,4 10 @ﬁ>
464858 350x3x20 10 N
464859 350x3x25,4 10
465667 400x3,2x20 10
DCU**-FC
467414 115x2x22,23 7
467416 125x2x22,23 7
467428 150x2,4x22,23 9 é\.'—
467430 180x2,4x22,23 9
467431 230x2,4x22,23 9
467433 300x3x20 10
467434 300x3x22,23 10
467435 300x3x25,4 10 o
467436 350x3x20 10
467439 350x3x25,4 10
- ]
k- '[I)'(a:[j(fze do ciecia na sucho E:,’.P @ & @
Obrabiane materiaty: Materiaty budowlane ogélnego zastosowania, takie Szczegoty: Tulejka redukcyjna 20-16 mm jest dostarczana w przypadku
jak beton, cegta z gliny, kamien naturalny itp. Srednicy 105 mm.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu
\//"-""\‘ K C3 466082 105x2x20 7
A y 466083 115x2x22,23 7
\\%:' Y 466084 125x2x22,23 7 v
\\_ = 466086 150x2,6x22,23 9 -
466087 180x2,6x22,23 9
466090 230x2,6x22,23 9
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|
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
——
R N E c3 466093 300x2,6x20 10
“ ' 466094 300x2,6x22,23 10
s 466095 300x2,6x25,4 10
\ N
S " 466096 350x3x20 10
466098 350x3x22,23 10
466099 350x3x25,4 10
529399 400x3,2x25,4 10
529401 450x3,2x25,4 10
‘ C3R 467266 105x2x20 7
467267 115x2x22,23 7
467268 125x2x22,23 7 _o
[ e
467271 150x2,4x22,23 9 =
467273 180x2,4x22,23 9
467276 230x2,4x22,23 9
467280 300x3x20 10
467281 300x3x22,23 10
467282 300x3x25,4 10 -
e
467285 350x3x20 10 v
467288 350x3x22,23 10
467289 350x3x25,4 10
Tarcze do ciecia na sucho e ==
B35, € Er— >
DCC*** = N
Obrabiane materiaty: beton, beton zbrojony, elementy betonowe, materiaty
twarde itp.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
k Ccew 465488 115x2,2x22,23 10
465489 125x2,2x22,23 10
465490 150x2,4x22,23 12 Bl
—_—
465491 180x2,4x22,23 12
465492 230x2,4x22,23 12
465493 300x2,6x20 12
465494 300x2,6x22,23 12
465495 300x2,6x25,4 12
465496 350x3x20 12
465498 350x3x22,23 12
465499 350x3x25,4 12
465501 400x3,2x20 12

Reczne
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CIECIE NA SUCHO

% %% Tarcze do ciecia na sucho ) L .

RREMIONM DCC***-FC Tarcza do bruzdownicy

Obrabiane materiaty: beton, cegta z gliny, beton komérkowy. Szczegdty: ze wszystkimi powszechnie stosowanymi bruzdownicami.
Narzedzie przeznaczone do cigcia rowkéw w betonie i murach. Do uzytku

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu
l C3R 598008 125x2x22,23 7
598010 140x2,4x22,23 9
e
598011 150x2,4x22,23 9 =

* K Tarcze do ciecia na sucho

STANDARD Dcc**

Obrabiane materiaty: beton, beton zbrojony, elementy betonowe,
materiaty twarde itp.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
E c3 474774 115x2x22,23 7
474775 125x2x22,23 7
536789 130x2,2x22,23 7 _
B
474777 150x2,6x22,23 9 =
474778 180x2,6x22,23 9
474780 230x2,6x22,23 9
465503 300x2,6x20 10
465505 300x2,6x22,23 10
465507 300x2,6x25,4 10
465509 350x3x20 10 as>
N i
465662 350x3x22,23 10
465512 350x3x25,4 10

485041 400x3,2x20 10




CIECIE NA SUCHO

23

* % Tarcze do ciecia na sucho

STANDARD DCC**_LL

D
.

y

s @

Obrabiane materiaty: beton, beton zbrojony, elementy betonowe,

materiaty twarde itp.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
AR E C3wW 484994 300x2,6x20 10
484996 300x2,6x22,23 10
o

Foee 484999 300x2,6x25,4 10 -
Ny 485001 350x3x20 10
485003 350x3x22,23 10
485004 400x3,2x20 10

* k Kk

PREMIUM

Tarcze do ciecia na sucho

DCH** | w technologii TGD®

Niskie koszty ciecia
z uwagi na wiekszg
predkos¢ ciecia.

Brak dodatkowej obrébki
z uwagi na bardzo czyste
krawedzie tngce.

Mniejsze obcigzenie
operatora

z uwagi na wyjgtkowo
ptynne dziatanie.

Obrabiane materiaty: bloki betonowe,
granit, gnejs, porfir, ptyty chodnikowe
itp. Szczegoty: Zaprojektowana spe-
cjalnie do ciecia na sucho twardego
kamienia tarcza DCH*** w technologii

TGD® wyroznia sie tatwoscia ciecia
i ptynnym dziataniem. Zmniejszony
naktad sity w ciagu catego okresu
uzytkowania tego narzedzia umozli-
wia uzyskanie wigkszej wydajnosci.

Stata wydajnosé ciecia i
duza trwato$¢ oraz zauwa-
zalnie ptynne dziatanie
dzieki TGD® (TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION) — opracowa-
nej przez firme TYROLIT uni-
katowej technologii zoptymali-
zowanego rozkfadu ziaren.

Zoptymalizowane pod kgtem zasto-
sowania segmenty tarczy umozliwiajg
uzyskanie czystych, bezwiérowych
krawedzi, co w efekcie daje perfek-
cyjny wynik.

Reczne
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x %% Tarcze do ciecia na sucho
BREMIDN DCH*** | w technologii TGD®

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
u C3W 707365 230x2,4x22,23 14 BE—
_—
736095 300x2,6x20 14
43485 300x2,6x25,4 14 -
o
736105 350x3x20 14 v
43490 350x3x25,4 14

%% % Tarcze do ciecia na sucho

PREMIUM DCH***

Obrabiane materiaty: granit, gnejs, porofit, ptyty chodnikowe,
twardy wapien itp.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
464698 125x2,2x22,23 10 B
)
464702 300x2,6x20 12
464703 300x2,6x22,23 12
464706 300x2,6x25,4 12
464707 350x3x20 12 Qs>
464710 350x3x22,23 12
464711 350x3x25,4 12
464712 400x3,2x20 12
%% Tarcze do ciecia na sucho Somm—
PREMIUM DCH***-FC _E—:'
Przy uzyciu tarcz DCH***-FC firmy TYROLIT mozna wykonywa¢ cigcia 1,9 mm. Charakteryzuije sie tatwoscia ciecia, matym pyleniem i bardzo
bez uzycia duzej sity, doktadnie i w krétkim czasie. Tarcza DCH***-FC jest ptynnym dziataniem.

supercienka diamentowa Sciernica do ciecia o grubosci segmentu 1,2 lub

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu

E c3 475790 115x1,2x22,23 7
475793 125x1,2x22,23 7 ‘
[ BEr
E C3W 475797 180x1,9x22,23 9 -
475800 230x1,9x22,23 9
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* Tarcze do ciecia na sucho
BASIC DCH*

Obrabiane materiaty: granit, porofit, ptyty chodnikowe,
twardy wapien itp.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
,/""‘"\\ E C3 467386 115x2x22,23 7
467387 125x2x22,23 7 _
|! “ \ B
L Y] } 467388 180x2,6x22,23 9 —
\\ =" J
s’ 467389 230x2,6x22,23 9
467391 300x2,6x20 10
467392 300x2,6x22,23 10
467394 300x2,6x25,4 10 -
s>
N
467395 350x3x20 10
467396 350x3x22,23 10
467400 350x3x25,4 10

%%  Tarcze do ciecia na sucho
PREMIUM DCAB***

e @
Y

Obrabiane materiaty: beton, beton komérkowy, nawierzchnia
podtogi, tynk, kamien itp.

-

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu
E Cc3w 465976 115x2,2x22,23 10

465977 125x2,2x22,23 10

465979 150x2,2x22,23 10 E‘:"P
E C3sw 465980 230x2,4x22,23 10

%% % Tarcze do ciecia na sucho
PREMIUM DCAB*** Frez

e @
———

Obrabiane materiaty: fugi murarskie. Szczegoty: narzedzie do frezowania i
napraw fug murarskich.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
FRSU 563873 115x7,2x22,23 7
535829 125x7,2x22,23 7

(Sl

Reczne



Reczne

CIECIE NA SUCHO 26

* Tarcze do ciecia na sucho = O r—
BASIC DCAB* g

Obrabiane materiaty: beton, beton komérkowy, nawierzchnia
podtogi, tynk, kamien itp.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
g iy E C3wW 465672 115x2,2x22,23 9
r -
- 465674 125x2,2x22,23 9 _
e
465677 150x2,2x22,23 10 -
(- 465686 230x2,4x22,23 10

%%  Tarcze do ciecia na sucho

PREMIUM DCM***
Obrabiane materiaty: marmur, tworzywa wzmacniane wtéknem szklanym, pancerne itp. Szczegdty: z powtoka galwaniczna, nadaja sie réwniez do
polichlorek winylu, wtékno weglowe, kompozyty, wiékno szklane, szkto stosowania przez zespoty ratunkowe.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu
315968 115x2,5x22,23 2
315967 125x2,5x22,23 2
547611 150x3x22,23 2 B
—_
315966 180x3x22,23 2
315965 230x3x22,23 2
490961 350x3x20 2,5 -
o
490962 350x3x25,4 2,5 v
%% Tarcze do ciecia na sucho =0 —
PREMIUM DCT*** g
Obrabiane materiaty: ptytki ceramiczne, kamionka szlachetna, porcelana. $rednicy 105 mm.
Szczegodty: Tulejka redukcyjna 20-16 mm jest dostarczana w przypadku
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
639558 105x1x20 10
639559 115x1,2x22,23 10
639560 125x1,2x22,23 10 _
(S
639634 180x1,4x22,23 10 =
676791 200x1,6x22,23 10
639635 230x1,6x22,23 10
Akcesoria do tarcz do ciecia EE— ‘
. . 1
Plyta do ostrzenia tarcz do ptytek ceramicznych =
Numer katalogowy Wymiary

SP6 662791 55x25x320
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* Tarcze do ciecia na sucho
BASIC DCT*

e @
—_

Obrabiane materiaty: ptytki ceramiczne.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu
/\ . 1A1R 475975 100x1,6x22,23 7
475978 115x1,6x22,23 7
475980 125x1,6x22,23 7 é\lp
v 475983 180x2x22,23 9
475986 230x2x22,23 9
%% % Tarcze do ciecia na sucho
PREMIUM DCA***
Obrabiane materiaty: asfalt, piaskowiec, materiaty wysoce Scierne.
Szczegoty: Segmenty ochronne zapobiegajace efektowi podcinania.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
l C7sSwW 465982 300x2,8x20 10
465983 300x2,8x22,23 10
465984 300x2,8x25,4 10
465985 350x3x20 10
465987 350x3x25,4 10
* % Tarcze do ciecia na sucho '\4> .
STANDARD DCA** \’ o
Obrabiane materiaty: asfalt, piaskowiec, materiaty wysoce $cierne.
Szczegdty: Segmenty ochronne zapobiegajace efektowi podcinania.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
‘ C1sw 465519 300x2,8x20 10
L \ 465520 350x3x20 10
: 465522 350x3x25,4 10 @§>
465525 400x3,2x25,4 10
465526 450x3,6x25,4 10

Reczne
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CIECIE NA SUCHO

* Tarcze do ciecia na sucho

BASIC Dc A*

e em O

Obrabiane materialy: asfalt, piaskowiec, materiaty wysoce Scierne.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$¢ segmentu

-8 E *'\\ ‘ CISW 465649 300x2,8x20 10
465656 300x2,8x22,23 10

g 465650 300x2,8x25,4 10 c-\‘_.”>
‘\\, <EE /’ 465651 350x3x20 10

465652 350x3x25,4 10 :’
529402 400x3,2x25,4 10
529403 450x3,6x25,4 10

* k k

PREMIUM

Tarcze do ciecia na sucho

DCA+C** 2in1

Zwigkszona elastycznosé
odpowiednie do ciecia
betonu i asfaltu.

Mozliwosé stosowania
na pitach do ciecia na-
wierzchni i do ciecia na
mokro

dzieki zoptymalizowanej
specyfikaciji.

Obrabiane materiaty: asfalt, Swiezy
beton z dodatkami (klasy migkkie
i twarde) i stary beton (zaleznie od
warunkow). Szczegoty: Segmenty

ochronne zapobiegajgce efektowi
podcinania.

Skosnie ustawione seg-
menty chroniagce przed
utrata segmentéw
redukuja efekt podcinania
rdzenia.
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<
%% Tarcze do ciecia na sucho
PREMIUM DCA+C*** 2in1
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu
C73SW 465640 300x2,6x20 10 Pq\‘“?i>
350x3x25,4 10

E 465642

* % Tarcze do ciecia na sucho
STANDARD DCA+C** 2|n1

wez00

Obrabiane materiaty: asfalt, Swiezy beton z dodatkami (klasy migkkie i
twarde) i stary beton (zaleznie od warunkéw).

Szczegoty: Segmenty ochronne zapobiegajace efektowi podcinania.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu

‘ C1sSwW 34168634 300x2,8x20 10
34237091 300x2,8x25,4/20 10
34168635 350x3x20 10

>
34237092 350x3x25,4/20 10 o
* Tarcze do ciecia na sucho -‘r’ '\$> ‘ ‘
BASIC DCA+C* 2in1 o) Nemes

Obrabiane materiaty: asfalt, $wiezy beton z dodatkami (klasy migkkie i
twarde) i stary beton (zaleznie od warunkéw).

Szczegodty: Segmenty ochronne zapobiegajace efektowi podcinania.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
‘ C1SwW 736309 300x2,8x20 10 @§>
736311 300x2,8x25,4 10
736313 350x3x20 10
\V
80653 350x3x25,4 10 ...’
Akcesoria do tarcz do ciecia
Ptyta do ostrzenia tarcz
Numer katalogowy Wymiary
SP1 497322 55x25x320
484627 160x30x320
484672 320x55x320

Reczne
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TARCZA DO CIECIA DACHOWKI 30

* k Kk

PREMIUM

Tarcza do ciecia dachowki

Uniwersalne zastosowanie
do typowych materiatéw
dekarskich.

Zebrowany segment
dla zminimalizowania naci-
sku podczas ciecia.

Gwarancja prostego
Odporne na przegrzanie

ciecia

nawet w przypadku wyso- oraz czystych krawedzi

kich obcigzen. ciecia.
Tarcza TYROLIT dla dekarzy zostata betonu i dachéwki po beton widkni-
zaprojektowana do szerokiego zasto-  sty. Ksztatt segmentu, oraz utwardzo-
sowania prac dachowych. Idealnie ny dysk tarczy zapewnia minimalny
sprawdza sie do ciecie wszystkich nacisk oraz czystg krawedz ciecia.
popularnych okryé dachowych, od

- = Ve - ‘.
Xk *  Tarcza do ciecia dachéwki S len @
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu

k C6R 103283 230x2,4x22,23 9
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%% FOCUR SA St @

PREMIUM Tarcza diamentowa do zeliwa szarego i sferoidalnego

Tarcze diamentowe FOCUR SA firmy TYROLIT sg optymalnym narzedziem Sciernice do cigcia FOCUR SA s3 dostepne w wymiarach od 115 do
do obrobki zeliwa szarego i zeliwa sferoidalnego. Produkty te facza najwyz- 230 mm.
sz trwato$¢ narzedzia z maksymalna optacalnoscia.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé

k uc3 34213575 115x2,8x22,23 DC Cl 1

34192268 125x3,0x22,23 DC ClI 1

102811 180x3,0x22,23 DC Cl 1

102813 230x3,0x22,23 DC ClI 1

* ok %k Tarcza diamentowa do zeliwa szarego i sferoidalnego 4>

PREMIUM g g N {.'.

dla maszyn wolno obrotowych Vdop. = 50 m/sec

Tarcze diamentowe FOCUR SA firmy TYROLIT sa optymalnym narzedziem Tarcze FOCUR SA sa specjalnie zaprojektowane do maszyn wolnoobroto-
do obrobki zeliwa szarego i zeliwa sferoidalnego. Produkty te facza najwyz-  wych i sga dostepne tylko w $rednicach 350 mm.
szg trwato$¢é narzedzia z maksymalng optacalnoscia.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé

E ucs 34367418 350x4,1x20 3DCCl 1

%% % Tarcza do ciecia i fazowania zogm—

PREMIUM DCCI*** Combi g (v]c)
Nowa tarcza do cigcia i fazowana DCCI*** Combi zostata stworzona do jednoczesnym fazowaniem krawedzi. Krawedz fazujgca utatwia jednocze-
obrébki rur z tworzywa sztucznego. Diamentowy nasyp galwaniczny na $nie proces obrébki dziatajac jako blokada gtebokosci.

krawedzi tnacej oraz fazujacej pozwala na jednostajne, czyste ciecie z

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu

E UC3 34228075 125x3x22,23 3

Reczne
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Diamentowe Sciernice garnkowe
do szlifierek katowych

Tarcze diamentowe do szlifowania firmy TYROLIT
umozliwiajg szybkie i doktadne wykanczanie powierzchni z
betonu, kamienia i jastrychu. Zaletg diamentowych Sciernic
garnkowych TYROLIT jest wysoka wydajnosc¢ zbierania
materiatu i trwatos¢ oraz uniwersalny zakres zastosowan.

Obstuga Wskazowki / zalecenia

Szybka dostawa Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpie-

Dostepne wszystkie najwazniejsze $rednice czenstwa i zastosowania

Informacje dotyczgce bezpieczenstwa moga by¢ wy-

Najpopularniejsze wymiary dostepne z magazynu
stane na zadanie

wyroboéw gotowych



DIAMENTOWE SCIERNICE GARNKOWE 35
Zalecane zastosowania
Klasa jakosci Specyfikacja Kamien twardy Beton Materiaty Uniwersalne  Strony
abrazywne
DGU** Turbo 36
%k K
PREMIUM DGQU** ° 37
DGU** jednorzedowe [ ] 37
* % J .
STANDARD  DGU* dwurzedowe [} 37
DGU** Turbo [ 38
DGU**-T | Continuous [} 38
DGAB** [ 38
DGC** ® 39
DGH* [ 39
DGU**-FC [} 39

FC - Fastcut S - Silent LL - Longlife

Reczne
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36

* k Kk

PREMIUM

Diamentowe Sciernice garnkowe

DGU**-Turbo | W-Segment

Doktadna struktura powierzch-
ni szlifierskiej i czyste ksztatto-
wanie naroznikéw i krawedzi
dzieki segmentom w ukfadzie
turbo.

Szybkie odprowadzanie pytu.

Obrabiane materiaty: beton, kamien
naturalny i materiaty budowlane
ogdlnego zastosowania. Szcze-
goty: Segmenty w uktadzie turbo

zapewniajg bardziej precyzyjng struk-
ture powierzchni szlifierskiej i czyste

ksztattowanie naroznikéw i krawedzi.
Szybkie odprowadzanie pytu. Tulejka

* %% Diamentowe Sciernice garnkowe
BREMIDM DGU***-Turbo | W-Segment

Doskonata wydajnosé¢
i trwatosé.

redukcyjna 22-16, 23-16 mm jest
dotaczana przy $rednicach 100 mm.

e ©
-_

Ksztatt

Numer katalogowy

Wymiary

Wysokos$é segmentu

OO
(éJ

598061

100x20x22,23

5

34179930

125x23x22,23

5

34179971

180x32x22,23

5
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+ %% Diamentowe Sciernice garnkowe o
PREMIUM DGU*** %
Obrabiane materiaty: beton, kamien naturalny i materiaty budowlane zapewnia spokojne wykonczenie i czyste ksztattowanie naroznikéw i
ogolnego zastosowania. Szczegoty: Wypetienie pianka poliuretanowa krawedzi.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
356569 100x18x22,23 5
350694 110x18x22,23 5
367833 110x18xM14 5
348387 125x18x22,23 5
828013 180x19x22,23 5
* % Diamentowe Sciernice garnkowe O @
- 1
STANDARD  DGU** jednorzedowe —_
Obrabiane materiaty: beton, kamien naturalny i materiaty budowlane szybkie usuwanie materiatu. W zestawie tulejka redukcyjna 22-16,

ogdlnego zastosowania. Szczegodty: Jednorzedowa segmentacja zapewnia 23-16 mm.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
/7;\ STS-S 494333 100x18x22,23 5
629)
* % Diamentowe Sciernice garnkowe BB @
1
STANDARD  DGU** dwurzedowe —_
Obrabiane materiaty: beton, kamien naturalny i materiaty budowlane zapewnia spokojne wykonczenie i czyste ksztattowanie naroznikéw i
ogodlnego zastosowania. Szczegoty: Wypetnienie pianka poliuretanowa krawedzi.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢ segmentu
STS-D 494339 100x18x22,23 5
494349 110x18x22,23 5
494361 125x18x22,23 5

494394 180x32x22,23 5

Reczne
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DIAMENTOWE SCIERNICE GARNKOWE 38

* Diamentowe Sciernice garnkowe BB @
STANDARD DGU**-Turbo ;:'

Obrabiane materiaty: beton, kamien naturalny i materiaty budowlane naroznikéw i krawedzi. Szybkie odprowadzanie pytu. Tulejka redukcyjna
ogolnego zastosowania. Szczegoty: Segmenty w uktadzie turbo zapewniajg ~ 22-16, 23-16 mm jest dotgczana przy $rednicach 100 mm.
bardziej precyzyjna strukture powierzchni szlifierskiej i czyste ksztattowanie

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
494342 100x18x22,23 5
494365 125x20x22,23 5
494391 180x32x22,23 5
o Diamentowe Sciernice garnkowe )
. ]
STANDARD  pDGU**-T | Continuous =
Obrabiane materiaty: beton, kamien naturalny oraz materiaty ogélnobu- wykonczenia powierzchni oraz duzej mocy szlifowania.

dowlane. Szczegdty: Segmenty w ustawieniu Turbo dla wyjatkowego

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu

34247005 100x18,5x22,23 6
34247126 115x18,5x22,23 6
34247127 125x18,5x22,23 6
34247128 180x18,5x22,23 6

* K Diamentowe Sciernice garnkowe =

EE
STANDARD  DGAB** | T-Segment =

Obrabiane materiaty: beton abrazyjny, beton komoérkowy, jastrych, pumeks,  Szczegéty: Segment w ksztatcie litery T do materiatéw abrazyjnych.

tynki itp. Doskonata moc szlifowania.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
34247129 100x21x22,23 5
34247130 115x21x22,23 5
34247151 125x21x22,23 5
34247152 180x30,2x22,23 5
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* K Diamentowe Sciernice garnkowe
STANDARD  DGC** | T-Segment

e @
—_

Obrabiane materiaty: beton oraz materiaty obdlnobudowlane. Szczegdty: Doskonata moc szlifowania.

Segment w ksztatcie litery T do uniwersalnego stosowania.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysoko$¢é segmentu
34247153 100x21x22,23 5
34247154 115x21x22,23 5
34247155 125x21x22,23 5
34247156 180x30,2x22,23 5
* K Diamentowe Sciernice garnkowe O @
1
STANDARD DGH** | T-Segment —Ly
Obrabiane materiaty: Kamien naturalny, granit oraz twarde materiaty bu- Doskonata moc szlifowania.

dowlane. Szczegdty: Segment w ksztafcie litery T do twardych materiatow.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
34247157 100x21x22,23 5
34247158 115x21x22,23 5
34247159 125x21x22,23 5
34247160 180x30,2x22,23 5
* k Diamentowe Sciernice garnkowe O @
1
STANDARD  DGU**-FC | L-Segment —
Obrabiane materiaty: beton oraz materiaty ogélnobudowlane. Szczegoty: Wersja FAST CUT- bardzo wysoka wydajnos¢ szlifowania.

Segment w ksztatcie litery L, duze otwory dla lepszego odprowadzenia
urobku, zastosowanie uniwersalne.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
34247161 100x20,5x22,23 5
34247162 115x20,5x22,23 5
34247164 125x20,5x22,23 5
34247165 180x30x22,23 5

Reczne






Reczne

Przecinarki reczne




Reczne

TARCZE DO PRZECINAREK RECZNYCH

Tarcze do przecinarek recznych
z napedem spalinowym

Przewaga firmy TYROLIT opiera sie na dtugoletnim

doswiadczeniu w produkgiji i stosowaniu tarcz do przecinarek

recznych. Pozwala to uzyskiwa¢ ekonomiczne wyniki w
codziennej pracy na budowach.

Tarcze do przecinarek recznych na- pierscieniowych charakteryzuja sie
daja sie szczegdlnie do wykonywania  szybka i prostg obstuga oraz czystymi
w $cianach lub sufitach otworéw o krawedziami thgcymi. Doskonata wy-
nieduzej gtebokosci. dajnos¢ ciecia jest taka sama przez
Tarcze TYROLIT do przecinarek caly okres uzytkowania. Oferta firmy

a2

TYROLIT pokrywa wszystkie naj-
czestsze zastosowania i nadaje sie do
powszechnie stosowanych przecina-
rek pierscieniowych (hydraulicznych,
elektrycznych, spalinowych).
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Zalecane zastosowania

Stosowanie tylko do cigcia na mokro

Klasa jakosci Specyfikacja Beton Strony

HSL*** TGD® [} 44

* %k

PREMIUM RSL*** ° 44
RSL**-C ° 45
RSL***-FC [} 45
RSM** [} 45
HSL*-FC [} 44

* %
STANDARD

Znaczenie kolorow

Low Power / do twardych materiatow,
niebedacych materiatami sciernymi

Medium Power / do migkkich materiatow
Ssciernych

Reczne



Reczne

TARCZE DO PRZECINAREK RECZNYCH

449

. . . LR X 4 -
* % Kk Tarcze do przec_!narkl recznej o AT ‘
REEMIDM HSL*** | w technologii TGD® see W

Obrabiane materiaty: beton zbrojony i beton bez zbrojenia o grubosci do elektrycznym lub hydraulicznym.

15 cm. Szczegdty: zastosowanie do przecinanarek z napedem spalinowym,

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$¢é segmentu
E C77TW 54902 405x2,8x25,4 10
732290 416x2,8x25,4 10
T d inarki ' ==
* % arcze do przecinarki recznej P\*)
STANDARD HSL**-FC \\9 l.'.
Obrabiane materiaty: beton zbrojony i beton bez zbrojenia o grubosci do elektrycznym lub hydraulicznym.

15 cm. Szczegdty: zastosowanie do przecinanarek z napedem spalinowym,

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
K i’ T C7W 34291707 350x4,2x25,4 10
o Vo
e bl
3 N’
Y o w
N =
el L
* % Kk Tarcze do przecinarki pierscieniowej P\4> ‘
PREMIUM RSL*** | @ 406 mm / 506 mm —
Obrabiane materiaty: beton zbrojony i bez zbrojer do grubosci sciany do wspotpracy z urzadzeniem TYROLIT Hydrostress HRG500***. Przy kazdej

40 cm ($rednica 506 mm) / 30 cm ($rednica 406 mm) Szczegdty: Tarcze
przecinarki pierscieniowej zostaty zoptymalizowane pod katem perfekcyjnej  razem z tarcza.

wymianie tarczy nalezy wymieni¢ takze ptyte przesuwna, dostarczana

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$¢é segmentu
/-\ ‘ C1W 738471 406x3,9x326,8 10
/ h 738473 506x3,9x421,7 10
* % K Tarcze do przecinarki pierscieniowej —
BaEMUM RSL*** | @ 366 mm @\?>

Obrabiane materiaty: beton zbrojony i bez zbrojenia do grubosci $cianki
26 cm. Szczegdty: Moga by¢ stosowane do przecinarki pierscieniowych razem z tarcza.
spalinowych, elektrycznych lub hydraulicznych. Podczas kazdej wymiany

tarczy nalezy wymieni¢ réwniez koto napedowe, ktore jest dostarczane

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary

Wysokos$é segmentu

g

o ‘ ciw 739886 366x4,2x288

R

10




TARCZE DO PRZECINAREK RECZNYCH aq45

* % Kk Tarcze do przecinarki pierscieniowej
ST RSL***-C | @ 406 mm
Obrabiane materiaty: beton zbrojony i bez zbrojen do grubosci $ciany urzadzeniem TYROLIT Hydrostress HRG500***. Przy kazdej wymianie
do 30 cm ($rednica 406 mm) Szczegdty: Tarcze do przecinarki pierscie- tarczy nalezy wymieni¢ takze ptyte przesuwng, dostarczang razem z tarcza.

niowej zostaty zoptymalizowane pod katem perfekcyjnej wspotpracy z

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
e 9 C1w 34058668 406x3,9x326,78 10
7
- \?.
. :
f
A £
\. -
e aul
* % * Tarcze do przecinarki pierscieniowej '\$>
.\
PREMIUM RSL***-FC | @ 306 mm / @ 406 mm =
Obrabiane materiaty: beton zbrojony i bez zbrojer do grubosci Sciany urzadzeniem TYROLIT Hydrostress HRG500***. Przy kazdej wymianie
do 30 cm ($rednica 406 mm) Szczegdty: Tarcze do przecinarki pierscie- tarczy nalezy wymieni¢ takze ptyte przesuwna, dostarczang razem z tarcza.

niowej zostaty zoptymalizowane pod katem perfekcyjnej wspotpracy z

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu
e ‘ Cc1w 34249061 306x3,9x225,2 10
7 %
7 34258692 406x3,9x326,78 10
-}
/
A Z
\. -
e aul
S Tarcze do przecinarki pierscieniowej
PREMIUM RSM*** | 0 366 mm
Obrabiane materiaty: beton zbrojony i bez zbrojenia do grubosci $cianki tarczy nalezy wymieni¢ rowniez koto napedowe, ktore jest dostarczane
26 cm. Szczegdty: Moga by¢ stosowane do przecinarki pierscieniowych razem z tarczg.

spalinowych, elektrycznych lub hydraulicznych. Podczas kazdej wymiany

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu

| mme ‘ c1w 739887 366x4,2x25,4 10
# A

e

= low = medium

Reczne



Reczne
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PREMIUM

Przecinarka reczna HBE350***
Gtebokos¢ ciecia do 125 mm

Tarcza fi 355 mm o gteboko-
$ci cigcia do 125 mm

Elektryczny silnik napedowy
o mocy 2,8 kW z w petni
zintegrowana elktronika

Zainstalowany system
odsysania kurzu zapewnia
komfortowa prace na sucho

HBE350 *** jest poreczng przecianrkg  konstrukcja, niska waga oraz odpi-

tarczowa z napedem elektrycznym nane rolki prowadzace zapewniaja

o gtebokosci ciecia do 125 mm. tatwos¢ obstugi oraz komfort pracy.
Przecinarka jest przystosowana do Naped elektryczny 230 V umozliwia
ciecia zaréwno na sucho jak i mokro. uzytkowanie przecinarki zarébwno w

Zintegrowane przytacze do odsysania  pomieszczeniach zamknietych jak i
pytu umozliwia czystg prace. Zwarta na zewnatrz.
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System i akcesoria

Dane techniczne

System i akcesoria

Tarcza Przecinarka reczna HBE350***

Maks. gtebokos¢ cigcia 125 mm 10996674 Przecinarka reczna HBE350** / 230 V
Maks. $rednica tarczy @ 355 mm 10997263 Rama ssaca

Wat napedowy tarczy 25,4 mm

Naped

Naped / silnik Elektryczne

Napiecie / czestotliwosé

230V /50-60 Hz

Moc 2,8 KW
Wymiary i ciezar

Dtugosé 625 mm
Szeroko$é 250 mm
Wysokos$é 365 mm
Waga (bez tarczy) 7,9 kg

Reczne



Reczne
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PREMIUM

Przecinarka reczna HBE400***

Gtebokos¢ ciecia do 150 mm

HBE400** to przecinarka reczna

o mocy 3,2 kW i maks. gteboko-

$ci ciecia 150 mm. W potaczeniu

Z naszym zestawem akcesoridéw ta
przecinarka reczna idealnie nadaje sie
do ciecia przy powierzchni. Pita jest

przystosowana do ciecia zaréwno na
sucho jak i mokro, zapewnia czyste
srodowisko pracy dzieki zamonto-
wanemu ztgczu do odsysania pytu.
Kompaktowa konstrukcja, niewielki
ciezar, a takze demontowane rolki

Tarcza o $redn. 405 mm

i maks. gtebokosci ciecia
150 mm z funkcja ciecia przy
powierzchni i opcjonalnymi
akcesoriami

Silnik elektryczny o mocy
3,2 kW ze zintegrowanym
uktadem elektronicznym

Zamontowane ztacze
odsysania pytu zapewnia-
jace bezpytowe lub czyste
$rodowisko pracy

prowadzgce gwarantujg uzytkow-
nikowi tatwos¢ obstugi i prowadze-
nia urzadzenia. Naped elektryczny
230 V umozliwia elastyczna prace w
pomieszczeniach zamknietych i na
zewnatrz.
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System i akcesoria

Dane techniczne

System i akcesoria

Tarcza Przecinarka reczna HBE400***

Maks. gtebokos¢ cigcia 150 mm 10991700 Przecinarka reczna HBE400*** / 230 V
Maks. $rednica tarczy @ 405 mm

Wat napedowy tarczy 25,4 mm

Naped

Naped / silnik Elektryczne

Napiecie / czestotliwosé

230V /50-60 Hz

Moc 3,2 kKW
Wymiary i ciezar

Dtugosé 735 mm
Szeroko$é 259 mm
Wysokos$é 365 mm
Waga (bez tarczy) 9,1 kg

Reczne



Reczne
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PREMIUM

Przecinarka pierscieniowa

HRE400***

Gtebokos¢ ciecia do 317 mm

HRE400 ** jest poreczng przecinarka
pierscieniowa z napedem elektrycz-
nym o gtebokosci ciecia do 317 mm.
Przecinarka jest przystosowana do
ciecia zarowno na sucho jak i mokro.
Zintegrowane przytgcze do odsysania
pytu umozliwia czysta prace. Zwarta

konstrukcja, niska waga oraz odpi-
nane rolki prowadzgce zapewniaja

fatwos¢ obstugi oraz komfort pracy.
Naped elektryczny 230 V umozliwia
uzytkowanie przecinarki zarébwno w
pomieszczeniach zamknietych jak i
na zewnatrz.

Pierscien fi 405 mm o gtebo-
kosci cigcia do 317 mm

Elektryczny silnik napedowy
o mocy 2,8 kW z w petni
zintegrowana elktronika

Opatentowany system
watkéow napedowych
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System i akcesoria

Dane techniczne

System i akcesoria

Tarcza Pita pierscieniowa HRE400***
Maks. gtebokos¢ cigcia 317 mm 10996672 Przecinarka pierscieniowa HRE400*** / 230 V
Maks. $rednica tarczy @ 406 mm 10996673 Przecinarka pierscieniowa HRE400*** / 110 V
Naped Akcesoria
Naped / silnik Elektryczne 10997013 Catkowite prowadzenie ciecia 300 mm
Napiecie / czestotliwosé 230V /50-60 Hz 10997014 Catkowite prowadzenie ciecia 400 mm
Opcjonalne napiecie / czestotliwosc 110V / 50-60 Hz 10996678 Gorny watek napedowy
Moc 2,8 kW 10996679 Dolny watek napedowy

10997164 Olej przektadniowy (5 ml)

Wymiary i ciezar

Dtugosé 568 mm
Szeroko$é 186 mm
Wysokos$é 450 mm
Waga (bez tarczy) 10 kg

Reczne
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CIECIE PRZECINARKA STOLOWA 54

Tarcze diamentowe
do przecinarek stotowych

Tarcze TYROLIT do przecinarek stotowych charakteryzuijg sie
znakomitg wydajnoscia ciecia i dtugim okresem uzytkowania.
S3 one zoptymalizowane pod katem danego materiatu i
zastosowania.

Tarcze TYROLIT do przecinarek stoto-  gwarantujg uzyskiwanie najlepszych
wych zostaty zaprojektowane do nie-  wynikoéw przy wszystkich pracach
zawodnej wspotpracy z maszynami wymagajgcych ciecia.

TYROLIT Hydrostress, dzigki czemu



CIECIE PRZECINARKA STOLOWA

Zalecane zastosowania

€ ©

e €6 o @

Klasa jakosci Specyfikacja Uniwersalne Kamien twardy Cegiet Materiaty =~ Kamien migkki Plytki Strony
Scierne ceramiczne
TSU™* 56
* %k
LFLALLYELS TSU**-SILENT [ ] 57
TSH** 57
TSH**-SILENT 57
F40* [ 57
TSS10™ [ 58
ES-T*** L 58
DCT** [ ] 58
Obstuga Wskazowki / zalecenia
Szybka dostawa Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych

Dostepne wszystkie najwazniejsze srednice
Najpopularniejsze wymiary dostepne z magazynu
wyrobéw gotowych

Do niezawodnej wspétpracy z urzadzeniami
TYROLIT Hydrostress

Dotaczone tulejki redukcyjne do tarcz o réznych
Srednicach i mocowaniach

bezpieczenstwa i zastosowania

Informacje dotyczace bezpieczenstwa moga byc¢
wystane na zadanie

Maksymalna szybkos$¢ robocza wynosi 63 m/s

Narzedzia sg przeznaczone tylko do ciecia ha mokro
(wyjatki od tej reguty wyraznie zaznaczono)

Ciecie
przecinarka
stotowa



Cigcie
przecinarka
stotowa

CIECIE PRZECINARKA STOLOWA
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PREMIUM

Tarcza do pit stolowych

TSU**

Uniwersalne zastosowanie

do réznych materiatéw budow-
lanych, takich jak cegta z gliny,
beton, cegta wapienno-piasko- A
wa itp. 4

Maksymalna wydajnosé

i trwatosé.
Obrabiane materiaty: beton komor- 550 mm sg zatgczone pierscienie
kowy, cegta wapienno-piaskowa, redukcyjne 35-30 mm i 30-25,4 mm.
kamien Scierny, cegta z gliny itp. Od $rednicy 625 mm dostarczana jest
Szczegdty: Do tarcz o $rednicy do tulejka redukcyjna 60-55 mm.

+ %% Tarcza do pit stolowych

PREMIUM TSU***

Bogaty asortyment.

e

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
E ca2w 34180849 250x2,2x35 10
’ﬁﬁ 34180294 300x2,4x35 10
=3 ) 34180293 350x2,8x35 10
34180291 400x3,2x35 10
34180270 450x3,2x35 10
34218744 500x3,6x35 10
34180268 550x3,6x35 10
‘ C1w 34180263 625x3,6x60/55 10
34171018 650x3,9x60/55 10
34171019 700x3,9x60/55 10
34171020 900x4,8x60/55 10
34171031 1000x4,8x60/55 10
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()
* %% Tarcza do pit stotowych _ u! @
PREMIUM TSU***'SILENT

Obrabiane materiaty: beton komérkowy, cegta wapienno-piaskowa, kamiern  zataczone pierscienie redukcyjne 35-30 mm i 30-25,4 mm. Od $rednicy

Scierny, cegta z gliny itp. Szczegdty: Do tarcz o $rednicy do 900 mm sa 900 mm dostarczana jest tulejka redukcyjna 60-55 mm.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
E C2GwW 34180292 350x2,8x35 10
‘ C1GW 34181275 625x3,6x60 10
34180295 700x3,9x60/55 10
34305288 900x4,8x60/55 10
. S
%% Tarcza do pit stotowych =
PREMIUM TSH***
Obrabiane materiaty: granit, gnejs, twarda cegta wapienno-piaskowa, Szczegoty: Tulejki redukcyjne 35-30 mm i 30-25,4 mm znajduja sie w
twarda cegta z gliny. zestawie.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
E c2 34277672 250x2,2x35 10
34221327 300x2,8x35 14
34221325 350x2,8x35 14
‘ C2G 34221324 300x2,8x35 14
34097755 350x2,8x35 14
. ®
%%  Tarcza do pit stofowych =
PREMIUM F40***

Obrabiane materiaty: Typ F40 jest przeznaczony przede wszystkim do
ciecia materiatow ogniotrwatych.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
E ca2w 817603 350x2,8x25,4 7
817607 400x3,2x25,4 7
z 547136 500x3,6x25,4 7

Ciecie
przecinarka
stotowa



Cigcie
przecinarka
stotowa

CIECIE PRZECINARKA STOLOWA 58

* %% Tlarcza do pit stotowych _e! .
PREMIUM TSS10***

Obrabiane materiaty: Typ TSS10 zostat opracowany specjalnie do obrébki Szczegoty: Tulejki redukeyjne 35-30 mm i 30-25,4 mm znajduja sie w

cegiet budowlanych (np. produktéw Stradalit). zestawie.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
‘ ‘ C1 894258 350x2,8x35 9
i =
+ %% Tarcza do pit stofowych =
PREMIUM ES-T***

Obrabiane materiaty: kamier miekki, np. marmur i skata wapienna. Szcze-
goty: Tulejki redukcyjne 35-30 mm i 30-25,4 mm znajduja sie w zestawie.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
K Cc2 5684 300x2,4x35 7
' 5685 350x2,8x35 7
. =
+ %% Tarcza do pit stotowych =
PREMIUM DCT***
Obrabiane materiaty: ptytki ceramiczne, kamionka szlachetna, porcela- znakomitymi wtasciwosciami tnacymi. Tulejki redukcyjne 35-30 mm i
na, ptytki Terrazzo. Szczegdty: Supercienkie tarcze charakteryzuja sie 30-25,4 mm znajduja sie w zestawie.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysoko$¢ segmentu
639566 180x1,4x35 10
701934 200x1,6x35 10
639568 230x1,6x35 10
639569 250x1,6x35 10
639570 300x2x35 10
639571 350x2x35 10
Akcesoria do tarcz do cigcia EE— .
. . [
Plyta do ostrzenia tarcz do ptytek ceramicznych =
Numer katalogowy Wymiary

SP6 662791 55x25x320
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Tile saw TRE250*** TRADE FAIRS AND EVENTS
Cutting depth up to 60 mm

Large cutting length for trouble-free cutting

of various tile sizes and types.
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SPECIAL APPLICATIONS
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www.tyrolit.com
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PREMIUM

Przecinarka TRE250***

Gtebokos¢ ciecia do 60 mm

Przecinarka TRE250*** umozliwia
ciecie roznych typow oraz rozmiarow
ptytek do 1m dtugosci. Szeroki zakres
regulacji oraz zastosowania zapewnia
maksymalng elastycznos¢. Solidna

konstrukcja i doktadna prowadnica
gwarantujg czyste ciecia. Kotka trans-
portowe i sktadane nogi utatwiaja
transport oraz odpowiednie ustawie-
nie w miejscu pracy.

Ciecie dtugich ptytek do 1 m

Czyste cigcie dzigki precy-
zyjnej szynie prowadzacej
oraz solidnej konstrukciji

Bezpieczny i tatwy transport
dzieki sktadanym nézkom
oraz kétkom transportowym
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System i akcesoria

Dane techniczne

System i akcesoria

Tarcza Przecinarka do ptytek ceramicznych TRE250***

Maks. gtebokos¢ cigcia 60 mm 10989500 Przecinarka do ptytek ceramicznych TRE250*** / 230 V
Maks. $rednica tarczy @ 250 mm 10989100 Przecinarka do ptytek ceramicznych TRE250*** / 110 V
Diugosé¢ ciecia 940 mm (1 050 mm)*

Liczba obrotéw 2800 1/min Akcesoria

Mocowanie tarczy @ 25.4 mm 10995459 Ostona boczna przeciw chlapaniu

* Ciecie wgfebne 10995489 Roéwnolegta prowadnica

Naped
Naped / silnik Elektryczny
Moc 1.3 kW

Standardowe napiecie / czestotliwos¢ 230V /50 Hz

Opcjonalne napiecie / czestotliwo$é 110V /60 Hz
Chtodzenie silnika Chtodzenie powietrzem
Naped tarczy Bezposredni
Wykonanie

Bezstopniowe nastawianie gtebokosci ciecia

Ciecie pod katem (ogranicznik)

Ciecie na ukos (ogranicznik)

Obrzynanie

Elektryczna pompa wody

Skfadane nogi

Wymiary i ciezar

Dtugosé 1375 mm
Szerokosé 740 mm
Wysokos$¢ 1275 mm

Waga 79 kg

Ciecie
przecinarka
stotowa



Cigcie
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STANDARD

Przecinarka TBE350**

Gtebokos¢ ciecia do 110 mm

Przecinarka stotowa TBE350** oferuje
bezkompromisowy stosunek ceny

do wydajnosci przy duzej elastycz-
nosci dzieki licznym mozliwosciom
ustawien i zastosowania. Solidny
stét z podktadka antyposlizgowa

gwarantuje idealne ciecia. Obracana
gtowica pity umozliwia proste prowa-
dzenie cie¢ ukosnych. Demontowane
nogi stotu oraz kotka transportowe
zapewniajg wygodny transport.

Obracana gtowica pity
umozliwia cigcia ukosne pod
katem 45°

Dwie wytrzymate nogi na két-
kach zapewniajg optymalne
mozliwosci manewrowania w
miejscu wdrozenia

W zestawie ogranicznik kato-
wy do cie¢ pod katem 30-90°
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Dane techniczne

System i akcesoria

Tarcza Przecinarka TBE350**

Maks. gtebokos¢ cigcia 110 mm 10981423 Przecinarka TBE350** / 230 V
Maks. $rednica tarczy @ 400 mm 10981424 Przecinarka TBE350* / 110 V
Dtugosé¢ ciecia 600 mm

Chtodzenie silnika 2800 1/min

Naped tarczy 25,4 mm

Naped

Naped / silnik Elektryczny

Moc 2,2 kW

Standardowe napiecie / czestotliwosé 230V /50 Hz

Opcjonalne napiecie / czestotliwo$é 110V /60 Hz

Chtodzenie silnika

Chtodzenie powietrzem

Naped tarczy

Bezposredni

Wykonanie

Bezstopniowe nastawianie gtebokosci ciecia

Ciecie pod katem (ogranicznik)

Ciecie na ukos (uchylna gtowica)

Obcinanie, nacinanie

Wanna wodna ze stali pokrywanej proszkowo

Elektryczna pompa wody

Zdejmowane nogi

Wymiary i ciezar

Dtugosc 1140 mm
Szeroko$é 640 mm
Wysokos$é 1230 mm
Waga 79 kg

Ciecie
przecinarka
stotowa



Cigcie
przecinarka
stotowa
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PREMIUM

Przecinarka TME700***

Gtebokos¢ ciecia do 270 mm

Model TME700™** przekonuje ze
wzgledu na wysoka stabilnos¢ oraz
odpornos¢ na obcigzenia. Precyzyjne
prowadzenie przecinarki stotowej ze
stali nierdzewnej gwarantuje doktad-
ne ciecia. Kotka skretne, prowadnice
wozka widtowego oraz uchwyty
nadajace sie do zastosowania na
budowach zapewniajg wygodny

-

transport. Pompa wodna jest zamon-
towana w sposoéb zapobiegajacy jej
zabrudzeniu, dzieki czemu wymaga
minimalnego naktadu prac serwiso-
wych oraz gwarantuje state chtodze-
nie narzedzia. Inteligenta konstrukcja
ostony tarczy umozliwia szybki i
prosty montaz tarczy.

Wysuwana wanna utatwia
czyszczenie.

Stabilny, wywazony hak
transportowy umozliwia tatwy
transport za pomoca dzwigu.

Precyzyjne ciecia uko$ne
dzigki ogranicznikowi uko-
$nemu.
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Dane techniczne

System i akcesoria

Tarcza Przecinarka TME700***

Maks. gtebokos¢ cigcia 270 mm 10989600 Przecinarka TME700*** / 400 V
Maks. $rednica tarczy @ 700 mm

Dtugos¢ ciecia 600 mm Akcesoria

Liczba obrotéw 1380 1/min 10978735 Ogranicznik cigcia na ukos (stét Jolly)
Mocowanie tarczy @ 60 mm

Zabierak @ 11,5 mm

Koto podziatowe @ 120 mm

Naped

Naped / silnik Elektryczny

Moc 5,5 kW

Napiecie / czestotliwosé 400V /50 Hz

Chtodzenie silnika

Chtodzenie powietrzem

Naped tarczy

Bezposredni

Wykonanie

Bezstopniowe nastawianie gtebokosci ciecia

Ciecie pod katem (ogranicznik)

Ciecie na ukos (uchylna gtowica)

Haki transportowe i prowadnice do wézkéw widtowych

Stalowa wanna wodna (wysuwana)

Elektryczna pompa wody

Wymiary i ciezar

Dtugosc 1470 mm
Szeroko$é 910 mm
Wysokos$é 1350 mm
Waga 220 kg

Ciecie
przecinarka
stotowa



Cigcie
przecinarka
stotowa
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PREMIUM

Przecinarka TME1000***

Gtebokos¢ ciecia do 380 mm

Model TME1000™** przekonuje ze
wzgledu na wysoka stabilnos¢ oraz
odpornosé na obcigzenia. Precyzyjne
prowadzenie stolika ze stali nie-
rdzewnej gwarantuje doktadne ciecia.
Kotka skretne, prowadnice wézka
widtowego oraz uchwyty do dzwigu

Duze gtebokosci ciecia do
380 mm (w przypadku tarczy
o $rednicy 1 000 mm)

Precyzyjne ciecia uko$ne
za pomocg ogranicznika
uko$nego

Prowadnice woézka widtowe-
go do prostego i bezpieczne-
go transportu

zapewniajg wygodny transport.
Inteligenta konstrukcja ostony tarczy
umozliwia szybki i prosty montaz
tarczy. Niewymagajacy konserwaciji
naped pity z przektadnig pozwala
zmniejszy¢ ilos¢ prac serwisowych.
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System i akcesoria

Dane techniczne System i akcesoria

Tarcza Przecinarka TME1000***

Maks. gtebokos¢ cigcia 380 mm 10989800 Przecinarka TME1000*** / 400 V
Maks. $rednica tarczy @ 1000 mm

Dtugos¢ ciecia 660 mm Akcesoria

Liczba obrotéw 910 1/min 10978735 Ogranicznik cigcia na ukos (stét Jolly)
Mocowanie tarczy @ 60 mm

Zabierak @ 11,5 mm

Koto podziatowe @ 120 mm

Naped

Naped / silnik Elektryczny

Moc 7,5 kW

Napiecie / czestotliwosé 400V /50 Hz

Chtodzenie silnika Chtodzenie powietrzem

Naped tarczy Przez przekfadnig

Wykonanie

Bezstopniowe nastawianie gtebokosci ciecia

Ciecie pod katem (ogranicznik)

Ciecie na ukos (opcjonalnie z ogranicznikiem)

Haki transportowe i prowadnice do wézkéw widtowych

Wanna wodna z tworzywa sztucznego (wysuwana)

Elektryczna pompa wody

Wymiary i ciezar

Dtugosé 1800 mm
Szeroko$é 1030 mm
Wysokos$é 1500 mm

Waga 324 kg

Ciecie
przecinarka
stotowa
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Tarcze diamentowe
do ciecia nawierzchni

Przewaga firmy TYROLIT opiera sie na dtugoletnim
doswiadczeniu w produkcji i stosowaniu tarcz i maszyn
do ciecia drog i posadzek. Dzieki temu mozemy tworzy¢
innowacyjne rozwigzania w duzych projektach, a

takze uzyskiwac¢ ekonomiczne wyniki w codziennych
zastosowaniach na budowach.

Tarcze TYROLIT do ciecia nawierzchni zostaty zaprojektowane do nie-

zawodnej wspotpracy z maszynami TYROLIT Hydrostress i wszystkimi H 4
powszechnie uzywanymi przecinarkami do cigcia nawierzchni. Znaczenle kO|°row

Znakomita, stata wydajnos$¢ ciecia i duza trwatosé

Beton Asfaltu
Uniwersalne zastosowanie Low Power /
. - . Matej
Innowacyjna konstrukcja diamentowych segmentéw (s?::(;"v)ocy

tatwe i spokojne ciecie w materiatach zbrojonych

. L Medium Power /
Czyste krawedzie ciecia Sredniej mocy

Bogaty asortyment: srednice 300-1 200 mm (>15-25 kW)
o réznych szerokosciach segmentéw
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Zalecane zastosowania

€ 0

Klasa jakosci Specyfikacja Uniwersalne Stary beton Asfaltu Swiezy beton Strony
FSL**-C TGD 72
* kK
LFLALLYLELS FSM**-C TGD 73
FSC*** 74
FSL**-A 75
FSA*** 76
DCA+C*** [ J 76
DCU* [ J 74
*
BASIC DCA* [ J 76
DCA+C* 2in1 [} 77
Wskazowki / zalecenia Obstuga

Optymalne warunki dotyczace zastosowan / predko$¢ obwodowa

Asfaltu 55-60 m/s
Stary beton miekkie kruszywa, mate zbrojenie 40-50 m/s
Stary beton twarde kruszywa 35-45m/s
Swiezy beton 50-55m/s

Podczas pracy z tarczami do cigcia nawierzchni nalezy bezwzglednie
przestrzegac¢ informaciji o zastosowaniu i bezpieczenstwie dotaczanych do
naszych urzadzen. Podrecznik z informacjami dotyczacymi bezpieczen-
stwa moze by¢ dostany na zadanie.

Dodatkowe otwory zabieraka do
specjalnych urzagdzen mozliwe po
przekazaniu odpowiednich danych

Ciecie
nawierzchni



Ciecie
nawierzchni
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PREMIUM

Tarcza do ciecia nawierzchni | Stary beton

FSL**-C | w technologii TGD®

Niezmiennie wysoka wydaj-
nos¢ ciecia oraz wyraznie
odczuwalne ptynne dziatanie
dzieki TGD® (TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION) — opracowanej
przez firme TYROLIT unikatowej
technologii zoptymalizowanego
rozktadu ziaren.

Urzadzenia do 15 kW | od miekkich
do twardych kruszyw. Szczegoty:
przy srednicy do 1 200 mm spawanie
laserowe. Specjalny ksztatt segmentu
z funkcja ochronna przedwczesnemu

)
(/711 1l

zuzyciu dysku w strefie tgczenia (efekt

podcinania).

|

| Bardzo wysoka trwatosé.

Stuzy do usuwania stropéw do

gruosci 50 cm. Szybkie ciecie, dtuga
Dostosowana do renowacji, wyburzenn  zywotnosc.
i rozbiorek drdg, autostrad, lotnisk,

mostéw i budynkow przemystowych.

%* %k Tarcza do ciecia nawierzchni | Stary beton 04 -‘r’ ‘
(FRIESILE FSL***-C | w technologii TGD® %% )
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysoko$¢é segmentu

g E C77TW 620570 350x3,2x25,4 10
I 620571 350x3,9x25,4 10
_;Enj 612893 450x3,9x25,4 10
613264 450x4,4%25,4 10
613271 500x3,9x25,4 10
613272 600x3,9x25,4 10
638179 600x3,9x25,4 10
648205 600x3,9x60/25,4 10
613273 600x4,4x25,4 10
615335 600x5x25,4 10
103020 650x3,9x25,4 10
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|
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
E 613274 700x3,9x25,4 10
3 /i'\ - 615338 700x4,4x25,4 10
iﬂmf 613276 800x3,9x25,4 10
5 615339 800x4,4x25,4 10
615340 900x4,4x25,4 10
615341 1000x4,4x25,4 10
646183 1200x4,4x35/25,4 10
* %k Tarcza do ciecia nawierzchni | Stary beton el > ‘
PREMIUM "Q" H\)

FSM***-C | w technologii TGD®

Urzadzenia do 25 kW / napedy hydrauliczne do 50 kW | od migkkich do
bardzo twardych kruszyw. Szczegdty: przy srednicy do 1 200 mm spawa-

nie laserowe.

Specjalny ksztatt segmentu z funkcjg ochronng przedwczesnemu zuzyciu
dysku w strefie taczenia (efekt podcinania).

Ksztatt

sRERERS,
_atk L.,
4

"y

..

|
\

- 5

7, Jd
s, 0
R

k"

Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢ segmentu
620572 350x3,2x25,4 10
620573 350x3,9x25,4 10
739750 350x3,9x35/25,4 10
615342 450x3,9x25,4 10
653498 450x3,9x35/25,4 10
613277 450x5x25,4 10
631830 450x5x35/25,4 10
613280 500x3,9x25,4 10
613284 600x3,9x25,4 10
613285 600x4,4x25,4 10
613286 600x5x25,4 10
624783 600x5x35/25,4 10
613287 700x3,9x25,4 10
615343 700x4,4x25,4 10
643676 700x4,4x35/25,4 10
613288 800x4,4x25,4 10
621887 800x4,4x35/25,4 10
34167502 800x5x25,4 10
613289 900x4,4x25,4 10
613291 1000x4,4x25,4 10
633953 1000x4,4x35/25,4 10
620575 1200x4,4x25,4 10

= low

= medium

Ciecie
nawierzchni



Ciecie
nawierzchni
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%% % Tarcza do ciecia nawierzchni | Stary beton

PREMIUM Fsc***

A X

Maszyny o mocy do 15 kW | dodatki od migkkich do $rednio twardych.

Tulejka redukcyjna 35-25,4 mm jest dostarczana z tarczami o otworze

Szczegdly: przy srednicach do 600 mm spawanie laserowe. Wyposazone w 35 mm.
otwor pomiarowy do fatwej kontroli zuzycia (wysokosci) segmentow.
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
u Cc7wW 574853 300x3,2x25,4 12
574854 350x3,2x25,4 12
574855 400x3,2x25,4 12
574856 450x3,6x25,4 12
574857 500x3,6x25,4 12
574858 600x3,6x25,4 12
34237521 700x3,6x35/25,4 12
34237523 800x3,9x35 12
* Tarcza do ciecia nawierzchni | Stary beton

BASIC DCU*

e

Maszyny o mocy do 15 kW | dodatki od migkkich do $rednio twardych.
Szczegoty: Wszystkie narzedzia sg spawane laserowo.

Nadajg sie takze do przecinarek spalinowych.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
/r"’"" N E Cc3w 466095 300x2,6x25,4 10
! A\
: ‘ 1 466099 350x3,0x25,4 10
\Fm Y 529399 400x3,2x25,4 10
N =t /
b i 529401 450x3,6x25,4 10
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PREMIUM

Tarcza do ciecia nawierzchni | Asfaltu

FSL**-A

Stala wydajnos¢ ciecia,
duza trwatos¢
dzieki szerokiemu uzebieniu.

Urzadzenia do 25 kW | od migkkich
do twardych kruszyw. Szczegodty:
przy srednicy do 600 mm spawa-
nie laserowe. Specjalne segmenty
ochronne, zapobiegajgce przed-
wczesnemu zuzyciu dysku w strefie

FSLkxk%-A

Skosnie ustawione
segmenty ochronne
zapobiegajgce przedwczesne-
mu zuzyciu tarczy w strefie
taczenia (efekt podcinania).

taczenia (efekt podcinania). Pierscien
redukcyjny 35-25,4 mm jest dostar-
czany z tarczami o otworze 35 mm.
Stosowana do prac drogowych takich
jak prace instalacyjne (uktadanie
przewodow, wycinanie kanatow, itp.)

jak réwniez do usuwania uszkodzonej
nawierzchni (ciecie do gtebokosci

50 cm). Tacze charakteryzuja sie
wysokg szybkoscia ciecia jak i wy-
dtuzona zywotnoscig przy niewielkim
posuwie.

* % K Tarcza do ciecia nawierzchni | Asfaltu -‘r’ .
PREMIUM FSL***-A H\J
Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$¢ segmentu
u C7SW 620541 350x3,2x25,4 1
{ﬁ\\ 620542 400x3,2x25,4 11
Y ) b 620544 450x3,6x25,4 11
621163 450x5x25,4 11
599004 500x3,6x25,4 11
620558 600x3,6x25,4 11
621164 600x5x35/25,4 11
34237486 700x4,7x35/25,4 11
34237487 800x4,7x35/25,4 11
‘ C1S 620553 900x4,7x35/25,4 11
620555 1000x4,7x35/25,4 11
620556 1200x4,7x35/25,4 11

= low = medium

Ciecie
nawierzchni



Ciecie
nawierzchni
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PREMIUM

FSA***

Tarcza do ciecia nawierzchni | Asfaltu

e 0

Maszyny o mocy do 15 kW | dodatki od miekkich do bardzo twardych.

Szczegoty: przy srednicach do 600 mm spawanie laserowe. Majg specjalne

segmenty ochronne, zapobiegajace przedwczesnemu zuzyciu tarczy w

strefie taczenia (efekt podcinania) i otwér pomiarowy do tatwej kontroli
zuzycia (wysokosci) segmentow. Tulejka redukcyjna 35-25,4 mm jest
dostarczana z tarczami o otworze 35 mm.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
574838 300x3,2x25,4 9
574844 350x3,2x25,4 9
574845 400x3,2x25,4 9
574846 450x3,6x25,4 9
574848 500x3,6x25,4 9
574850 600x3,6x25,4 9
34237480 700x4,2x35/25,4 9
34237482 800x4,2x35/25,4 9
* Tarcza do ciecia nawierzchni | Asfaltu

BASIC

DCA*

e 0

Maszyny o mocy do 15 kW | dodatki od migkkich do $rednio twardych.
Szczegdty: Wszystkie narzedzia sg spawane laserowo. Majg specjalne seg-
menty ochronne, zapobiegajace przedwczesnemu zuzyciu tarczy w strefie

taczenia (efekt podcinania). Nadaja sie takze do przecinarek spalinowych.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu

// iy a ‘ C1SwW 465650 300x2,8x25,4 10
\

_I \ 465652 350x3,0x25,4 10

! ]

'l\ ry 529402 400x3,2x25,4 10
7

S '/ 529403 450x3,6x25,4 10

Tarcza do ciecia nawierzchni
DCA+C*** 2in1

* %k

PREMIUM

oo

Maszyny o mocy do 15 kW | dodatki od miekkich do $rednio twardych.
Obrabiane materiaty: Swiezy betonu, asfaltu i stary beton (zaleznie od
warunkow). Szczegdty: Tarcze we wszystkich $Srednicach sa spawane

laserowo. Maja specjalne segmenty ochronne, zapobiegajace przedwcze-
snemu zuzyciu tarczy w strefie taczenia (efekt podcinania). Nadaja sie takze
do przecinarek spalinowych.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
n C73SW 465640 300x2,6x20 10
465642 350x3,0x25,4 10

= low
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* Tarcza do ciecia nawierzchni
= DCA+C* 2in1

oo

Obrabiane materiaty: asfaltu, $wiezy betonu z dodatkami (klasy migkkie i
twarde) i stary beton (zaleznie od warunkéw).

Szczegoty: Segmenty ochronne zapobiegajace efektowi podcinania.

Ksztatt Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
‘ C1sw 736309 300x2,8x20 10

736311 300x2,8x25,4 10

736313 350x3x20 10

80653 350x3x25,4 10

Ciecie
nawierzchni



Ciecie
nawierzchni
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PREMIUM

Przecinarka do ciecia nawierzchni
FSG513***

Gtebokos¢ ciecia do 170 mm

Przyjazne uzytkownikowi
ustawienie gtebokosci cigcia
oraz wygodne sterowanie
predkoscia

Idealnie wywazona i starannie
roztozony $rodek ciezkosci

Uniwersalny obszar
zastosowan dzieki funkcji
cigcia lewostronnego i
prawostronnego

Dzieki wyjatkowo wytrzymatej ramie lewostronnego, prawostronnego

z wysokiej jakosci materiatdw, model oraz przysciennego ciecia na mokro.
FSG513** cechuje sie odpornoscia Niezawodny silnik spalinowy marki
na wysokie obcigzenia oraz duza Honda jest wyposazony w filtr

elastycznoscia ze wzgledu na funkcje  odsrodkowy.
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System i akcesoria

Dane techniczne

System i akcesoria

Tarcza Przecinarka do cigcia nawierzchni FSG513***
Maks. gtebokos¢ cigcia 170 mm 10988800 Przecinarka do cigcia nawierzchni FSG513**
Maks. $rednica tarczy @ 450 mm 2 zestawem zbiomika na wode
Liczba obrotéw 2600 1/min

Mocowanie tarczy @ 25,4 mm

Zabierak @ 11,5 mm

Koto podziatowe @ 57,4 mm

Naped

Naped / silnik Benzynowy

Typ Honda

Moc 8,2kW/11PS

Paliwo Bezotowiowe

Zbiornik paliwa 6,11

Chtodzenie silnika Chtodzenie powietrzem

Posuw Reczny

Naped stotu Przez pasek klinowy

Wykonanie

Bezstopniowe, reczne nastawianie gtebokosci ciecia

Wskaznik gtebokosci ciecia

Chtodzenie narzedzia — widetki doprowadzajace wode

Ciecie lewo-, prawostronne

Ciecie w narozach

25 | zbiornik wody

Wymiary i ciezar

Diugosé 1136 mm
Szerokos¢ 578 mm
Wysokos$¢ 1016 mm

Waga 113 kg

Ciecie
nawierzchni



Ciecie
nawierzchni
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* k

STANDARD

Przecinarka do ciecia nawierzchni
FSG620**

Gtebokos¢ ciecia do 230 mm

Prosta obstuga dzieki
przejrzyscie rozmieszczonym
elementom sterujgcym

Kontrola pracy dzigki cyfro-
wemu licznikowi roboczo-
godzin oraz niezawodnemu
wskaznikowi poziomu paliwa

Wymiana boczna ostony
tarczy kilkoma ruchami reki

Dzieki inteligentnemu rozktadowi
masy model FSG620** charakteryzuje
sie bardzo dobrym prowadzeniem
podczas ciecia, a funkcja ciecia
lewo- i prawostronnego zwigksza
elastycznosc.
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Dane techniczne

System i akcesoria

Tarcza Przecinarka do cigcia nawierzchni FSG620**

Maks. gtebokos¢ cigcia 230 mm 10984041 Przecinarka do ciecia nawierzchni FSG620**
Maks. $rednica tarczy @ 600 mm

Liczba obrotéw 2120 1/min Akcesoria

Mocowanie tarczy @ 25,4 mm 10984389 Zestaw do $wiezego betonu z 350 mm ostong tarczy
Zabierak @ 1.5 mm i zestawem przektadni (3 000 1/min)

Koto podziatowe @ 57,4 mm

Naped

Naped / silnik benzynowy

Typ Honda

Moc 13kW /18 PS

Paliwo Bezotowiowe

Zbiornik paliwa

761

Chtodzenie silnika

Chtodzenie powietrzem

Posuw

Hydrauliczny

Naped stotu

Przez pasek klinowy

Predkos$¢ posuwu

0-24 m/min

Wykonanie

Bezstopniowe, reczne nastawianie gtebokosci ciecia za pomoca trzpienia

Chtodzenie narzedzia — widetki doprowadzajace wode

Ciecie lewo-, prawostronne

25 | zbiornik wody

Wymiary i ciezar

Dtugosé 840 mm
Szeroko$é 580 mm
Wysokos$é 1030 mm
Waga 184 kg

Ciecie
nawierzchni



Ciecie
nawierzchni

MASZYNY 82

* k Kk

PREMIUM

Przecinarka do ciecia nawierzchni
FSE811***

Gtebokos¢ ciecia do 320 mm

Przekfadnia gwarantujaca
optymalne predkosci cigcia

Lewo i prawostronne cigcie

Bez serwisowania paska
napedowego

Doskonale przystosowana do uzytku Mozliwa szybka zmiana stonu ciecia.
wewnatrz pomieszczen, przecinarka Dodatkowo, FSE811*** posiada
FSE811*** zostata rowniez zaprojek- ptynna regulacje gtebokosci ciecia.
towana do miejsc trudno dostepnych.
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System i akcesoria

Dane techniczne

System i akcesoria

Tarcza Przecinarka do cigcia nawierzchni FSE811***
Maks. gtebokos¢ cigcia 320 mm 10992000 Przecinarka do ciecia nawierzchni FSE811***
Maks. $rednica tarczy @ 800 mm

Liczba obrotéw 1250 1/min

Mocowanie tarczy @ 25,4 mm

Zabierak @ 11,5 mm

Koto podziatowe @ 57,4 mm

Naped

Naped / silnik Elektryczny

Moc 7,5 kW

Napiecie / czestotliwosé 400V /50 Hz

Chtodzenie silnika Chtodzenie powietrzem

Posuw Reczny

Naped stotu Przez pasek klinowy

Wykonanie

Bezstopniowe, reczne nastawianie gtebokosci ciecia

Wskaznik gtebokosci ciecia

Chtodzenie narzedzia przez kotnierz

Ciecie lewo-, prawostronne

Ciecie w narozach

Wymiary i ciezar

Diugosé 1100 mm
Szerokos¢ 600 mm
Wysokos$¢ 980 mm

Waga 158 kg

Ciecie
nawierzchni



Ciecie
nawierzchni

MASZYNY 84

* k

STANDARD

Przecinarka do ciecia nawierzchni
FSD930**

Gtebokos¢ ciecia do 350 mm

Proste wykonywanie pracy
przy zachowaniu kontroli
dzieki przejrzystemu panelo-
wi sterowania

Regulacja doptywu wody w
celu zapewnienia optymal-
nego chtodzenia narzedzia
oraz przydatne podswietlenie
zawsze w zasiegu reki

Doktadne ustawienie
urzadzenia za pomoca
wskaznika cigcia

Dzieki inteligentnemu rozktadowi elektrohydrauliczne ustawienie gte-
masy model FSD930** charaktery- bokosci ciecia umozliwiajg wygodng i
Zuje sie precyzyjnym prowadzeniem ergonomiczng obstuge.

ciecia. Posuw hydrauliczny oraz
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System i akcesoria

Dane techniczne

System i akcesoria

Tarcza Przecinarka do ciecia nawierzchni FSD930**

Maks. gtebokos¢ cigcia 350 mm 10984042 Przecinarka do ciecia nawierzchni FSD930**
Maks. $rednica tarczy @ 900 mm

Liczba obrotéw 1400 1/min Akcesoria

Mocowanie tarczy @ 25,4 mm 10984390 Zestaw do $wiezego betonu z 450 mm ostona tarczy
Zabiorak @ 115 mm i zestawem przektadni (2 300 1/min)

Koto podziatowe @ 57,4 mm Zg,:::;:zzjg gnjlggkjav;};:ll;zprez'nego i zestaw przekladni —

Naped

Naped / silnik Wysokoprezny

Moc Deutz

Leistung 22 kW /30 PS

Paliwo Olej napedowy

Zbiornik paliwa 22,81

Chtodzenie silnika

Chtodzenie powietrzem

Posuw

Hydrauliczny

Naped stotu

Przez pasek klinowy

Predkos$¢ posuwu

0-61 m/min

Wykonanie

Elektro-hydrauliczne nastawianie gtebokosci ciecia

Wskaznik gtebokosci ciecia

Chtodzenie narzedzia — widetki doprowadzajace wode

Ciecie lewo-, prawostronne

Ciecie w narozach

Wymiary i cigzar

Dtugosé 1170 mm
Szerokos¢é 820 mm
Wysokos$¢ 1250 mm
Waga 655 kg

Ciecie
nawierzchni
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Wiercenie

rdzeniowe

WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRO 920

£/ A
' k2" 25

Wiertta koronowe

do wiercenia na mokro

Przewaga firmy TYROLIT opiera sie na dtugoletnim
doswiadczeniu w produkcji i stosowaniu wiertet

koronowych i wiertnic.

Dzigki temu mozemy tworzy¢ innowa-
cyjne rozwigzania w duzych projek-
tach, a takze uzyskiwa¢ ekonomiczne
wyniki w codziennych zastosowa-
niach na budowach. Szczegdlnie w

Technologia TGD®

Technologia TYROLIT GRAIN DISTRI-
BUTION zapewnia niezmiennie duzg
wydajnos¢ wiercenia dzieki zoptyma-
lizowanemu rozkfadowi ziaren.

przypadku wiercen w betonie zbrojo-  niezawodnej wspétpracy z maszyna-
nym i niezbrojonym. Wiercenie moze mi TYROLIT Hydrostress.

odbywac sie ze statywem lub bez

niego. Koronki wiertnicze rdzeniowe

TYROLIT zostaty zaprojektowane do

9'9’9
Q’Q'Q
L A 2A 4

TGD®

TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION



WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRO

91

Predkosci obrotowe

Srednica Liczba obrotéw Moc maszyny

Beton (2-3 m/s)

mm min-1 kW

18 2 100-3 200

32 1200-1 800

42 900-1 400 !

52 750-1 100

62 620-950

72 550-800 2

82 470-700

102 370-550

122 310-470

152 250-380 ®
162 240-350

182 210-320

202 190-280 ¢
250 150-230

300 130-190

400 100-140

500 80-120

Obstuga

Narzedzia do betonu (do asfaltu, murdw,
stali i specjalnych zastosowan — informacje
dostepne po ztozeniu zapytania)

Mocowania i tgczniki gwintowane sg dostarczane
odpowiednio do lokalnych standardéw i pasuja do
wszystkich silnikow (elektrycznych, hydraulicznych)

Doskonate rozwigzania systemowe do wspotpracy z
wiertnicami TYROLIT Hydrostress i statywami

Dostepny réznorodny wybdér akcesoriow

Wymiary specjalne i indywidualne rozwigzania —
informacje dostepne po ztozeniu zapytania

Oferujemy pomoc techniczna oraz rozwigzania
systemowe do placéw budowy specjalnej

Wskazdwki / zalecenia

Najwieksza wydajnos¢ przy predkosci obwodowej
2-3 m/s w betonie (1,2-1,8 m/s w przypadku zbroje-
nia, 3,2-3,8 m/s przy bardzo $ciernych materiatach)

Przy $rednicach wiertta od 450 mm do mocowania
zalecane jest uzycie kotnierza wiertnicy (GR-F) jako
adaptera. Oferta wiertet z mocowaniem typu GR-F —
informacje dostepne po ztozeniu zapytania

Bezwzglednie wymagany jest prawidtowy montaz
statywu

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci wiercenia
wazna jest tez odpowiednia ilo$¢ srodka chtodzgcego
(-mleczna® konsystencja wody ptuczacej)

Przed przystgpieniem do pracy nalezy koniecznie prze-
czyta¢ informacje o zastosowaniu i bezpieczenstwie
maszyn. Podrecznik z informacjami dotyczacymi bez-
pieczenstwa wiercenia mozemy przestaé¢ na zadanie

Wiercenie

rdzeniowe
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Trwatoscé
Wiertta koronowe do wiercenia
na mokro TYROLIT

Konstrukcja

A

* % Xk

o
*% TGDODSmasie

CD840***

% k k

PREMIUM

* K coL “ Znaczenie koloréw
STANDARD

Low
(<2,4 kW)

Medium ‘
* B1* (<3,5 kW)

BASIC

Trwatosé
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Zalecane zastosowania
Wiertta koronowe do wiercenia
na mokro TYROLIT

Wiasciwosci materiatow

Kruszywa Sciernosé Zbrojenie
Specyfikacja migkkie ~ $rednie  twarde  bardzo niskie  $rednie  wysokie niskie  $rednie  wysokie
twarde

CDL*** (] (] o o o ® ® (] ® o
CDM*** o ® ® o O ® ® o ® ®
CD640*** o (] ® ® O o (] o ® (]
CD660*** (] (] o o o ® o (] o

CD840™* ® (] 0o O O ® ® (] ® o
cbL o o ©) O o o o O

CDMm** o o o ® ®) ® J ® (]
B1* (] o o o 0o O o O

Wapien Kwarc 2Zwir Krzemien

Granit Granit  ptukany

Moc maszyny

Moc maszyny Liczba obrotéw
Specyfikacja
-2,4kW -3,5kW >3,5kW niskie $rednie  wysokie
CDL* [ J [ J (©) o [ J [ J
*kk

Ccbm o d e o o o Przydatnosé

CD640*** o [ J [ o [ J [

CD660*** P e o P Bardzo zalecane [ )

CD840*** 14 Y Y 1) ° Y Zalecane (]

CDL** o o o o ) 0 Zalecane w ograniczo- Q
nym stopniu

CDM** o) o ) o ) o) :
Niezalecane

B1* o o o o [

Wiercenie

rdzeniowe
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PREMIUM

Wiertta koronowe do wiercenia na mokro

CDL*** | w technologii TGD® (od $rednicy 47 mm)

Niezmiennie wysoka wydajnos¢é
wiercenia oraz wyraznie odczu-
walne ptynne dziatanie

dzieki TGD® (TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION) — opracowanej
przez firme TYROLIT unikatowej
technologii zoptymalizowanego
rozktadu ziaren.

Wiertnice do 3 kW | kruszywa betono-  ekonomicznoscia. Znakomita stata

Bardzo wysoka trwatosé.

wysokoscig segmentu 11,3 mm. Spa-

we od miekkich do $rednio twar- wydajnos¢, uniwersalne zastoso- wane laserowo segmenty do sred-
dych. Narzedzia o wysokiej jakosci, wanie i tatwe usuwanie rdzenia. nicy 250 mm zapewniajg najwyzsze
spetniajace najwyzsze wymagania Segmentowane wiertta od srednicy bezpieczenstwo.
i charakteryzujace sie najwyzsza 47 mm z technologia TGD® i nowa
* % Kk Wiertta koronowe do wiercenia na mokro R i‘ik .
PREMIUM CDL*** | w technologii TGD® (od srednicy 47 mm) %%
Numer katalogowy Wymiary Wysoko$¢ segmentu
HOHL3 854317 14x400xR 2" 7
474990 15x400xR %" 7
474991 16x400xR 2" 7
474993 18x400xR " 7
474995 20x400xRY2" 7
474997 22x400xR 1" 7
475000 24x400xRY2" 7
475009 25x400xR 15" 7
475010 28x400xRY2" 7
475011 30x400xR 1" 7
475012 32x400xRY%" 7
475014 37x450xR 1" 7
475015 40x450xR 72" 7
475016 42x450xR 15" 7

= low
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Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu

HOHL1 34178733 47x450x1%4" 11,3
34067834 52x450x1%4" 11,3
34072174 52x500xPIXIE 11,3
34170724 57x450x1%4" 11,3
34159556 62x450x1%4" 11,3
34072175 62x500xPIXIE 11,3
34067836 67x450x1%4" 11,3
34178734 72x450x174" 11,3
34072176 72x500xPIXIE 11,3
34017777 82x450x1%4" 11,3
34018370 82x500xPIXIE 11,3
34018473 92x450x1Y4" 11,3
34018474 92x500xPIXIE 11,3
34018475 102x450x1%4" 11,3
34018476 102x500xPIXIE 11,3
34018477 107x450x1%4" 11,3
34018478 112x450x1%4" 11,3
34018479 112x500xPIXIE 11,3
34018480 117x450x1%4" 11,3
34018511 122x450x1%4" 11,3
34018512 122x500xPIXIE 11,3
34018513 127x450x1%4" 11,3
34018514 132x450x1%4" 11,3
34018515 132x500xPIXIE 11,3
34018516 138x500xPIXIE 11,3
34018517 142x450x174" 11,3
34018518 142x500xPIXIE 11,3
34017778 152x450x1%4" 11,3
34018519 152x500xPIXIE 11,3
34018520 162x450x174" 11,3
34018521 162x500xPIXIE 11,3
34018523 172x450x174" 11,3
34018524 172x500xPIXIE 11,3
34018525 182x450x174" 11,3
34018526 182x500xPIXIE 11,3
34018527 186x500xPIXIE 11,3
34018528 192x450x1%" 11,3
34017779 202x450x1%4" 11,3
34018529 202x500xPIXIE 11,3
34018530 212x450x1%4" 11,3
34018531 226x500xPIXIE 11,3
34018533 250x450x174" 11,3
34018534 250x500xPIXIE 11,3

= low

Wiercenie

rdzeniowe
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WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRO
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PREMIUM

Wiertta koronowe do wiercenia na mokro

CDM*** | w technologii TGD® (od $rednicy 82 mm)

%"
° \
oo

Wiertnice o mocy ponad 3 kW | kruszywa betonowe od $rednio twar-
dych do twardych. Narzedzia o wysokiej jakosci, spetniajace najwyzsze
wymagania i charakteryzujace sie najwyzsza ekonomicznoscia. Znakomita
stata wydajnos$¢, uniwersalne zastosowanie i tatwe usuwanie rdzenia.

Segmentowane wiertta od $rednicy 82 mm z technologia TGD® i nowa

wysokoscig segmentu 11,3 mm. Spawane laserowo segmenty do $rednicy
250 mm zapewniaja najwyzsze bezpieczenstwo.

Numer katalogowy Wymiary Wysoko$¢ segmentu
HOHL3 606482 47x450x1%" 8,5
606527 52x450x1%4" 8,5
607085 52x500xPIXIE 8,5
606530 57x450x1%4" 8,5
606485 62x450x1%4" 8,5
607086 62x500xPIXIE 8,5
606536 67x450x1%4" 8,5
606541 72x450x1%4" 8,5
607087 72x500xPIXIE 8,5
HOHLA1 34018562 82x450x1%4" 11,3
34018563 82x500xPIXIE 11,3
34018564 92x450x1%4" 11,3
34018565 92x500xPIXIE 11,3
34018566 102x450x1%4" 11,3
34018567 102x500xPIXIE 11,3
34018568 107x450x1%4" 11,3
34018569 112x450x1%4" 11,3
34018570 112x500xPIXIE 11,3
34018571 117x450x1%4" 11,3
34018572 122x450x1%4" 11,3
34018573 122x500xPIXIE 11,3
34018574 125x450x1%4" 11,3
34018575 127x450x174" 11,3
34018576 132x450x1%4" 11,3
34018577 132x500xPIXIE 11,3
34018578 138x500xPIXIE 11,3
34018579 142x450x174" 11,3
34018581 142x500xPIXIE 11,3
34018584 152x450x174" 11,3
34018585 152x500xPIXIE 11,3
34018587 162x450x174" 11,3
34018588 162x500xPIXIE 11,3
34018589 172x450x174" 11,3
34018590 172x500xPIXIE 11,3

= medium
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Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu

HOHL1 34018601 182x450x1%4" 11,3
34018602 182x500xPIXIE 11,3
34018603 186x500xPIXIE 11,3
34018604 193x450x1%4" 11,3
34018605 202x450x1%4" 11,3
34018606 202x500xPIXIE 11,3
34018607 212x450x1%4" 11,3
34018608 225x450x1%4" 11,3
34018609 226x500xPIXIE 11,3
34018610 250x450x1%4" 11,3
34018611 250x500xPIXIE 11,3
711343 300x450x1%4" 11,3
711344 350x450x174" 11,3
711347 400x450x1%4" 11,3
711348 450x450x174" 11,3
711349 500x450x1%4" 11,3

* %k Wiertta koronowe do wiercenia na mokro i‘iﬁ .
PREMIUM CD840***

Wiertnice powyzej 3 kW | kruszywa betonowe od miekkich do twardych.
Narzedzia o wysokiej jakosci, spetniajace najwyzsze wymagania i charak-

teryzujace sie najwyzsza ekonomicznoscia. Znakomita stata wydajnosé,

uniwersalne zastosowanie i tatwe usuwanie rdzenia.

Segment o wysokosci 11,3 mm dajacy duza trwatos¢. Spawane laserowo
segmenty do $rednicy 250 mm zapewniaja najwyzsze bezpieczenstwo.

Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
HOHL1D 34235150 82x450x1%4" 11,3
34235193 92x450x1%4" 11,3
34233042 102x450x1%" 11,3
34235146 107x450x1%4" 11,3
34239079 112x450x1%" 11,3
34235690 117x450x1%4" 11,3
34239092 122x450x1%" 11,3
34235147 127x450x1%4" 11,3
34235149 132x450x1%" 11,3
34239094 142x450x1%4" 11,3
34233043 152x450x1%4" 11,3
34239095 162x450x1%4" 11,3
34239096 172x450x1%" 11,3

Wiercenie

rdzeniowe



Wiercenie

rdzeniowe

WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRO

<
* & K Wiertta koronowe do wiercenia na mokro i‘ik .
PREMIUM CD840***
Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu
HOHL1D 34239097 182x450x174" 11,3
34233045 202x450x1%4" 11,3
34239999 212x450x1%4" 11,3
34240000 250x450x17%4" 11,3
34240001 300x450x1%4" 11,3
34240003 350x450x17%4" 11,3
34240004 400x450x1%4" 11,3
34240005 450x450x174" 11,3
34240006 500x450x1%4" 11,3
* %k Wiertta koronowe do wiercenia na mokro i‘ik .
PREMIUM CD640***

Wiertnice powyzej 3 kW | kruszywa betonowe od migkkich do twardych.
Narzedzia o wysokiej jakosci, spetniajace najwyzsze wymagania i charak-

teryzujgce sie najwyzszg ekonomicznoscia. Znakomita stata wydajnos¢,

uniwersalne zastosowanie i tatwe usuwanie rdzenia.

Segment o wysokosci 11,3 mm dajacy duza trwato$¢. Spawane laserowo
segmenty do Srednicy 250 mm zapewniajg najwyzsze bezpieczenstwo.

Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
HOHL1D 34239204 47x450x1%4" 11,3
34235195 52x450x1%4" 11,3
34239032 57x450x1%4" 11,3
34239056 62x450x1%4" 11,3
34235196 67x450x17%4" 11,3
34239057 72x450x1%4" 11,3
34235197 75x450x1%4" 11,3
34239058 82x450x1%4" 11,3
34239059 92x450x1%4" 11,3
34233006 102x450x174" 11,3
34239060 107x450x1%4" 11,3
34239071 112x450x1%4" 11,3
34239072 122x450x1%4" 11,3
34239073 127x450x1%4" 11,3
34239074 132x450x1%4" 11,3
34239075 142x450x1%4" 11,3
34233007 152x450x1%4" 11,3
34239076 162x450x174" 11,3
34239077 172x450x1%4" 11,3

= medium
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Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu

HOHL1D 34239078 182x450x1%4" 11,3
34233008 202x450x1%4" 11,3
34239991 212x450x1%4" 11,3
34239992 250x450x1%4" 11,3
34239993 300x450x1%4" 11,3
34239994 350x450x1%4" 11,3
34239995 400x450x1%4" 11,3
34239996 450x450x1%4" 11,3
34239997 500x450x1Y4" 11,3

* % Kk Wiertta koronowe do wiercenia na mokro i‘ik .
PREMIUM

CD660***

Wiertnice do 2,5 kW | miekkie kruszywa betonowe. Narzedzia spetniajace
najwyzsze wymagania i charakteryzujace sie odpowienim stosunkiem ceny

do jakosci. Uniwersalne zastosowanie i tatwe usuwanie rdzenia. Segment o
wysokosci 11,3 mm dajacy duza trwatos¢, nowa geometria segmentu dla

szybkiego procesu wiercenia. Spawane laserowo segmenty do $rednicy
250 mm zapewniajg najwyzsze bezpieczenstwo.

Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
HOHL1D 34239202 47x450x174" 11,3
34238995 52x450x1%4" 11,3
34238996 57x450x1%4" 11,3
34238997 62x450x1%4" 11,3
34238998 67x450x1%4" 11,3
34238999 72x450x1%4" 11,3
34239203 75x450x1%4" 11,3
34239000 82x450x1%4" 11,3
34239011 92x450x1%4" 11,3
34233009 102x450x1%4" 11,3
34239012 107x450x1%4" 11,3
34239013 112x450x1%4" 11,3
34239015 122x450x1Y4" 11,3
34239017 127x450x1%4" 11,3
34239021 132x450x1%4" 11,3
34239023 142x450x1%4" 11,3
34233010 152x450x1Y4" 11,3
34239027 162x450x1%4" 11,3
34239029 172x450x1Y4" 11,3
34239030 182x450x1%4" 11,3
34233012 202x450x1%4" 11,3

= low

Wiercenie

rdzeniowe
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<
* %k Wiertta koronowe do wiercenia na mokro i‘ik .
PREMIUM CD660***
Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu

HOHL1D 34239984 212x450x1%4" 11,3

34239985 250x450x1%4" 11,3

34239986 300x450x1%4" 11,3

34239987 350x450x1%4" 11,3

34239988 400x450x17%4" 11,3

34239989 450x450x1%4" 11,3

34239990 500x450x1%4" 11,3
* % Wiertta koronowe do wiercenia na mokro i‘ik .

STANDARD CDL**

Wiertnice do 3 kW | kruszywa betonowe od migkkich do $rednio twardych.
Szczegoty: Narzedzia o dobrej jakosci, do codziennego uzytku. Dobry

stosunek szybkosci wiercenia do trwatosci.

Uniwersalne zastosowanie, niezawodna jakos$¢. Laserowo spawane seg-

menty o $rednicy do 250 mm zapewniajg najwyzsze bezpieczenstwo.

Numer katalogowy Wymiary Wysoko$¢ segmentu
| HOHL3 475019 32x400xR?%2" 7
475024 42x450xRY2" 7
HOHL1D 34292638 52x450x1Y4" 11,3
34292640 62x450x1%4" 11,3
34292816 72x450x1Y4" 11,3
34292820 82x450x1%4" 11,3
34292821 92x450x1Y4" 11,3
34292823 102x450x1%4" 11,3
34292824 107x450x1%" 11,3
34292826 112x450x1%4" 11,3
34292827 122x450x1%4" 11,3
34292828 127x450x1%4" 11,3
34292829 132x450x1%4" 11,3
34292831 152x450x1%4" 11,3
34292832 162x450x1%4" 11,3
34292833 182x450x1Y4" 11,3
34292834 202x450x1Y4" 11,3
34292835 250x450x1%4" 11,3

= low
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* *

STANDARD

Wiertta koronowe do wiercenia na mokro

CDM**

ih @

Wiertnice o mocy ponad 3 kW | kruszywa betonowe od $rednio twardych
do twardych. Szczegdty: Narzedzia o dobrej jakosci, do codziennego uzyt-

ku. Dobry stosunek szybkosci wiercenia do trwatosci.

Uniwersalne zastosowanie, niezawodna jakosc¢. Laserowo spawane seg-
menty o $rednicy do 250 mm zapewniaja najwyzsze bezpieczerstwo.

Numer katalogowy Wymiary Wysokos$é segmentu
HOHL1D 34293083 52x450x1%" 1,3
34293087 62x450x174" 11,3
34293089 72x450x1%4" 11,3
34293111 82x450x174" 11,3
34293115 92x450x1%4" 11,3
34293116 102x450x1%4" 11,3
34293120 107x450x1%4" 11,3
34293122 112x450x1%4" 11,3
34293124 122x450x1%4" 11,3
34293125 127x450x1%4" 11,3
34293129 132x450x1%" 11,3
34293132 152x450x1%4" 11,3
34293137 162x450x1%" 11,3
34293139 182x450x1%4" 11,3
34293140 202x450x1Y4" 11,3
34293149 250x450x1%4" 11,3
34292830 142x450x1%4" 11,3
34334960 300x450x1%4" 11,3

= medium

Wiercenie

rdzeniowe
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* Kk

STANDARD

Wiertta koronowe do wiercenia na mokro

CDM** cienkosScienne

ih@

Kruszywa betonowe od srednio twardych do twardych. Narzedzia o dobrej
jakosci, do codziennego uzytku. Dobry stosunek szybkosci wiercenia do
trwatosci. Uniwersalne zastosowanie, niezawodna jako$¢.

od 131 mm.

Szeroko$¢ segmentu 2,0 mm dla $rednic do 121 mm i 2,5 mm dla $rednic

Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
HOHL2 495674 36x350xR12" 7
495817 41x350xR12" 7
495818 51x350xRY2" 7
495820 61x350xR"2" 7
495824 71x350xRY2" 7
495826 81x350xR2" 7
495830 91x350xR 2" 7
495832 101x400xR2" 7
495833 111x400xRY2" 7
495834 121x400xR"2" 7
495836 131x400xRY2" 7
495837 141x400xRY2" 7
495838 151x400xRY2" 7
495841 161x400xR"2" 7
495842 171x400xRY2" 7
495843 181x400xR"2" 7
495844 191x400xRY2" 7
495845 201x400xR?2" 7

*

BASIC

Wiertta koronowe do wiercenia na mokro

B1*

ih @

Wiertnice o mocy do 2,5 kW | migkkie kruszywa betonowe. Jako$é
narzedzi odpowiednia do codziennego uzytku. Nowa wysoko$¢ segmentu

pozwalajgca na wydtuzenie zywotno$ci wiertta. Segmenty spawane lasero-

wo do $rednicy 250 mm zapewniajace maksymalne bezpieczenstwo.

Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
K HOHL1D 34239241 47x450x1%4" 11,3

34239244 52x450x1%4" 11,3

34239245 57x450x1%4" 11,3

34206245 62x450x1%4" 11,3

34206246 67x450x1%4" 11,3

34239181 72x450x1%4" 11,3

34206248 T7x450x1Y4" 11,3

34206249 82x450x1%4" 11,3

= low
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Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu

i HOHL1D 34239183 92x450x1%4" 11,3
34203877 102x450x1%4" 11,3
34206261 107x450x174" 11,3
34206262 112x450x1%4" 11,3
34206263 122x450x174" 11,3
34239093 127x450x1%4" 11,3
34206265 132x450x174" 11,3
34239186 142x450x114" 11,3
34239187 152x450x174" 11,3
34206267 162x450x1%4" 11,3
34239188 172x450x1%4" 11,3
34206269 182x450x1%4" 11,3
34239189 202x450x1%4" 11,3
34240086 212x450x1%4" 11,3
34240087 250x450x1%4" 11,3

Akcesoria do wiertet koronowych do wiercenia na mokro

Adapter

Numer katalogowy Zigcze od strony maszyny Ziacze

ADAPT 374035 1%"F R¥%" F
381983 R¥%." M 1%" M
462700 HT1,5F 1%" M
681095 HT2F 1%" M
759007 R¥%2" M 10
909220 1%"F 3-LOCH

Akcesoria do wiertet koronowych do wiercenia na mokro

Plytki ostrzace

Numer katalogowy Wymiary
SP1 497322 55x25x320

484627 160x30x320

484672 320x55x320

Wiercenie

rdzeniowe



Wiercenie

rdzeniowe

WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA MOKRO

104

Akcesoria do wiertet koronowych do wiercenia na mokro
Uchwyt transportowy

Numer katalogowy Potaczenie

34277925 %"/ 1%"

Akcesoria do wiertet koronowych do wiercenia na mokro
Magnesy do lutowania

Numer katalogowy Wymiary
HMAG 529455 56x0,75x1
" (4 529456 56x0,5x1,25

Akcesoria do wiertet koronowych do wiercenia na mokro
Przedtuzki

Numer katalogowy Diugosé Potaczenie
HVERL 400439 100 RY%"
378198 100 1%"
359475 200 RY%"
359471 200 1%"
359476 300 RY%"
359472 300 1%"
889232 400 RY%"
359473 400 1%"
707230 500 RY%"
350474 500 1%"
Akcesoria do wiertet koronowych do wiercenia na mokro ilik
Adaptery do wiertet koronowych mocowanych na wiertarke
Numer katalogowy Potaczenie Ziacze
’ . WSPB 478074 SW12 RY%"

Co
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Wiertta koronowe

do wiercenia na sucho

Przewaga firmy TYROLIT opiera sie na dtugoletnim
doswiadczeniu w produkcji i stosowaniu wiertet

koronowych i wiertnic.

Dzigki temu mozemy tworzy¢ innowa-
cyjne rozwigzania w duzych projek-
tach, a takze uzyskiwaé ekonomiczne
wyniki w codziennych zastosowa-
niach na budowach. Szczegdlnie w

przypadku wiercen w betonie zbrojo-
nym i niezbrojonym. Wiercenie moze
odbywac sie ze statywem lub bez
niego. Koronki wiertnicze rdzeniowe
TYROLIT zostaty zaprojektowane do

niezawodnej wspotpracy z maszyna-
mi TYROLIT Hydrostress.
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Wybér wiasciwego wiertta koronowego na sucho

Ptyty gipsowo-kartonowe

Beton porowaty

Rury z tworzywa sztucznego (PCW, PP, PE)
Miekkie cegty o ograniczonej ognioodpornosci
Piaskowiec, kamien naturalny porowaty

Plytki (kafle)

Dachoéwka

Klinkier

Kamionka szlachetna

Bez podbijania

Cegta wapienno-piaskowa migkka
Cegta

Ptyty betonowe lekkie

Bloki i ptyty drewniano-betonowe
Cegta szamotowa

Zalecany lekkie podbijanie

(bez udaru)

Blok betonowy

Cegta wapienno-piaskowa twarda
Terrazzo

Beton

Beton lekko zbrojony

Wymagane lekkie podbijanie

(bez udaru)

Obstuga

Caty asortyment dostepny jest z magazynu wyrobow
gotowych

Przy $rednicach od 91 mm dotaczana jest dodatkowo
podktadka dystansowa, ktéra umozliwia opcjonalne
zastosowanie kaptura podcisnieniowego

Wskazdwki / zalecenia

Moga by¢ stosowane z urzgdzeniami z funkcja i bez
funkcji delikatnego uderzenia, o mocy od 1 000 do
2000 W

Nie nalezy stosowac wiercenia udarowego,
gdyz zniszczy to narzedzie

Nalezy przestrzegaé wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zastosowania dotgczonych do kazdego
narzedzia

Informacje dotyczace bezpieczernstwa moga by¢ wy-
stane na zadanie

Wiercenie

rdzeniowe
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Wiercenia na sucho
w betonie zbrojonym

Eksperci firmy TYROLIT dokfadnie wiedzg, jakie czynniki

sg najbardziej istotne podczas wiercenia na sucho. Unikalno$¢ na globalng
Dlatego nasza wiedza specjalistyczna pozyskana skale

podczas realizacji specjalistycznych projektow, jak np. Prosta obstuga

w zakresie bezpiecznej rozbidrki elektrowni jgdrowych Czysta praca bez sprezarki
znajduje zastosowanie takze podczas rozwoju naszych Vi s

produktow do wiercenia na sucho. Najnowszy system Znakomite wyniki po zastoso-
wiercenia na sucho TYROLIT jest pierwszym na rynku waniu w betonie zbrojonym

systemem komercyjnym, ktéry umozliwia tatwe i
ekonomiczne wiercenie w betonie zbrojonym.

Wiertta koronowe do wiercenia
na sucho TYROLIT
w TGD® Technologia

Trwate segmenty spawane laserowo
Idealne rozwigzanie do wiercenia w betonie
zbrojonym

Duzy wybér dtugosci uzytecznych i Srednic
Mate dtugosci dla wiercenia recznego

Wiertta koronowe do wiercenia na
sucho TGD® wiercag niezawodnie w
betonie zbrojonym, nie odksztat-
cajac go.

LA A 4
LX) ® TYROLIT GRAIN
:Q:': TGD® iaisurion

* kK

PREMIUM

Wiertnica DME19DP***

Mozliwos¢ wigczenia delikatnego uderzenia
i zastosowania mocowan 1 4" i 2"

System z fagodnym uruchamianiem i wskazanie
kontrolne za pomocg diody LED dla optymalnej
predkosci wiercenia

Centrowanie zapewniajgce precyzyjne
prowadzenie wiertta koronowego
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System i akcesoria

System i akcesoria Akcesoria

Wiertnica DME19DP*** 976014 Zestaw podcisnieniowy

10988200 Wiertnica DME19DP*** (230 V) 984035 Pompa podcisnieniowa CV 45 |/min,

10990100 Statyw DRU160"* na sucho 0,8 bar UE

10995437 Centrowanie wiertta koronowego do 975372 g%n;),: g;jivzijir;i:;iowa CV 451/min,
DRU160*** ’

10995156 Gzop do wyciagu pylow 7" 975381 Przewdéd podcisnieniowy 3 m kompletny

10995087 Ptyta adaptera kotnierza zaciskowego
ModulDrill™

Zubehor

10995373 Obejma centrujaca 450 mm

10997916 Obejma centrujgca 250 mm

10995661 Ramig centrujgce @ 52 mm

10995662 Ramig centrujace @ 62 mm

10995663 Ramie centrujace @ 68 mm

10995664 Ramig centrujgce @ 72 mm

10995665 Ramig centrujace @ 82 mm

10995666 Ramie centrujace @ 92 mm

10995667 Ramig centrujgce @ 102 mm

10995668 Ramig centrujace @ 112 mm

10995669 Ramie centrujace @ 122 mm

10995670 Ramig centrujgce @ 127 mm

10995671 Ramig centrujace @ 132 mm

10995672 Ramie centrujace @ 142 mm

10995673 Ramig centrujgce @ 152 mm

10995674 Ramig centrujace @ 162 mm

961955 Adapter 12" > M16

10994032 Adapter 1 %" > M16

10983964 Adapter do wyciagu pytéw M16

10983845 Obejma centrujgca 140 mm

10986189 Obejma centrujaca 233 mm

10986190 Klucz tasmowy

497322 Plytka ostrzaca

980304 Przecinak

34215616 Ziarno $cierne do wiercenia na sucho

10996089 Odkurzacz do czyszczenia na sucho BSS

506 (230 V)

Wiercenie

rdzeniowe



Wiercenie
rdzeniowe

WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA SUCHO 110
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PREMIUM

Wiertta koronowe do wiercenia na sucho
DDL**-RM | w technologii TGD®

Niezmiennie wysoka wydajnos¢é

wiercenia oraz wyraznie odczu-

walne ptynne dziatanie

dzieki TGD® (TYROLIT GRAIN

DISTRIBUTION) — opracowanej Bardzo wysoka trwatosé.
przez firme TYROLIT unikatowej

technologii zoptymalizowanego

rozktadu ziaren.

W potaczeniu z wiertnica DME- do wiercenia otworéw na sucho w
19DP***, wiertta na sucho w techno- betonie zbrojonym.
logii TGD®, sg idealnym rozwigzaniem

+ %% Wiertta koronowe do wiercenia na sucho e -ﬂ .
PREMIUM  ppL***.RM | w technologii TGD® %%
Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
HOHLT 34227784 47x450x1%" 11,3
34203041 52x450x1%" 11,3
34203212 57x450x1%" 11,3
34220540 62x450x1%" 11,3
34210273 82x450x1%" 11,3
34203220 102x450x174" 11,3
34279921 107x450x1%" 11,3
34267610 112x450x1 14" 11,3
34220543 122x450x1%4" 11,3
34227727 132x450x114" 11,3
34227728 142x450x114" 11,3
34227729 152x450x1 14" 11,3

34227730 162x450x1%" 11,3




WIERTEA KORONOWE DO WIERCENIA NA SUCHO

111

* %%  Wiertta koronowe do wiercenia na sucho i e-ﬂ @
PREMIUM  pDL***-HH | w technologii TGD® %%
Nowo opracowane wiertta koronowego PREMIUM*** do wiercenia z wolnej réwnomiernego rozstawu diamentu w segmencie.

reki robi wrazenie pod wieloma wzgledami.
Zastosowana technologia TGD® (TYROLIT GRAIN DISTRIBUTION) do

Numer katalogowy Wymiary Wysokos¢é segmentu
HOHLT 34074200 52x250x1%4" 8
34074212 62x250x1%4" 8
34074213 68x250x1%4" 8
34074214 82x250x1%4" 8
34074215 92x250x1%4" 8
34074216 102x250x1%4" 8
34074217 107x250x1%4" 8
34074218 112x250x1%4" 8
34074219 122x250x1%4" 8
34074220 127x250x1%4" 8
34074221 132x250x1%4" 8
34074223 142x250x1%4" 8
34074224 152x250x174" 8
34074225 161x250x1%4" 8
* %%  Wiertta koronowe do wiercenia na sucho i eﬂ @
PREMIUM DDL*** A
Wierto koronowe PREMIUM*** ma kilka zalet. Opatentowanie metody luto- masy i uzyskaniu krétkiego czasu wiercenia z mniejszym zapyleniem.
wannia segmentéw o szerokosci zaledwie 3 mm, pozwalana na redukcje
Numer katalogowy Wymiary Wysokos$¢ segmentu
HOHLT 597949 67x70xM16 9
597950 81x70xM16 9
479949 51x150xM16 9
532197 55x150xM16 9
499798 61x150xM16 9
499802 67x150xM16 9
532198 71x150xM16 9
475894 81x150xM16 9
532200 91x150xM16 9
499803 101x150xM16 9
532201 106x150xM16 9
532202 111x150xM16 9
532204 116x150xM16 9

Wiercenie

rdzeniowe
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<
* %%  Wiertta koronowe do wiercenia na sucho PO ‘ﬂ @
PREMIUM DDL*** PAAA AR
Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
HOHLT 553205 121x150xM16 9
499804 126x150xM16 9
532206 131x150xM16 9
532207 141x150xM16 9
532208 151x150xM16 9
* %%  Wiertta koronowe do wiercenia na sucho W -ﬂ @
PREMIUM — DDE*** | w technologii TGD® oo
Narzedzie do osadzania puszek gniazd elektrycznych i rozdzielczych,
a takze do wykonywania matych otworéw.
Numer katalogowy Wymiary Wysoko$¢ segmentu
HOHLT 34201286 68x70xM16 11,3
34201288 82x70xM16 11,3
* % Wiertta koronowe do wiercenia na sucho I -*“ @
STANDARD DDL** PAAA AR
Narzedzia o dobrej jakosci, do codziennego uzytku,
przekonujaca wydajnosc i trwatosé
Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
HOHLT 899272 32x150xM16 6,5
899271 42x150xM16 6,5
252911 52x150xM16 6,5
252912 56x150xM16 6,5
252913 62x150xM16 6,5
252914 68x150xM16 6,5
252915 72x150xM16 6,5
252916 82x150xM16 6,5
252917 92x150xM16 6,5
252918 102x150xM16 6,5
252919 107x150xM16 6,5
252920 117x150xM16 6,5
252921 127x150xM16 6,5
252923 162x150xM16 6,5

252924 200x150xM16 6,5
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* Wiertta koronowe do wiercenia na sucho
BASIC DDL*

e

Narzedzie do osadzania puszek gniazd elektrycznych i rozdzielczych,
a takze do wykonywania matych otwordw.

Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
HOHLT 650292 68x70xM16 6,5
650293 82x70xM16 6,5

Akcesoria do wiertet koronowych do wiercenia na sucho
Mozliwosé podigczenia do wszystkich powszechnie uzywanych maszyn

Adapter pasuje do wszystkich powszechnie dostgpnych w handlu maszyn
-z funkcja lekkiego pobijania i bez niej. Ztagcze koronki wiertniczej: M16.

Numer katalogowy Zitgcze od strony maszyny

Wiertto prowadzace /
Obejma centrujacan

850026 %"

Wiertto prowadzace SDS

~ 850011 HEX sw12

Wiertto prowadzace SDS

\\ 116264 HEX SW12

Stozek zaciskowy wiertta prowadzacego

\qq 707827 HEX SW12 Obejma centrujgca
. "*-'IE 120/233 mm

Oy 707831 SDS Obejma centrujaca
\52}\ 120/233 mm

i‘.","" - 707834 M18x2,5 Obejma centrujaca

120/233 mm

N 707824 %"

Obejma centrujaca
120/233 mm

762471 HEX SW12

Wiertto prowadzace SDS

~ 762477 %" M16
T

Wiertto prowadzace SDS

Wiercenie

rdzeniowe
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Akcesoria do wiertet koronowych do wiercenia na sucho
Kompaktowy, uniwersalny adapter do odsysania pytéw

-

Adapter do wyciagu pytéw pasuje do wszystkich $rednic wiertet na sucho z mocowaniem M16.

Numer katalogowy

Oznaczenie

Informacje dotyczace produktu

N 10983845 Obejma centrujgca 140 mm BASIC* wiertto koronowe
. PREMIUM*** wiertto koronowe
\ NL 70 mm
10986189 Obejma centrujgca 233 mm Wiertto koronowe
NL 150 mm
10986190 Klucz tasmowy Do odpigcia wiertta koronowego
- od adaptera
E 10983964 Adaptera do wyciagu pytéw Do podtaczenia odkurzacza
- z ztagczem M16 przemystowego

Akcesoria do wiertet koronowych do wiercenia na sucho

Akcesoria do centrowania

-

Wiertta centrujgce ze ztaczem SDS lub stozkiem zaciskowym utatwiajg do-
ktadne pozycjonowanie koronki wiertniczej i zapewniaja doktadne wykonanie

wiercenia.

Zastosowanie watka centrujacego z wierttem koronowym o dtugosci 150 mm
pozwala wykonywac otwory w $cianach o grubosci 30 cm.

Numer katalogowy

Oznaczenie

Informacje dotyczace produktu

579420

Wiertto prowadzace
SDS 160 mm

Wiertto koronowe
NL 60/70 mm

579424

Wiertto prowadzace
SDS 260 mm

Wiertto koronowe
NL 150 mm

116263

Stozek zaciskowy wiertta prowadzacego

160 mm do adaptera 116264

Wiertto koronowe
NL 60/70 mm

579503

Wiertto centrujgce
SDS 250 mm

Wiertto koronowe
NL 150 mm
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PREMIUM

Wiertta do ptytek

DD *kk

Maksymalny komfort
wiercenia dzigki optymalnemu
chtodzeniu diamentéw wodg i
fatwemu usuwaniu rdzenia.

Szybkie, doktadne wiercenie
bez odpryskiwania krawedzi.

Koronka diamentowa TYROLIT z szlachetnej i ptyt marmurowych.
galwanicznie natozonym diamentem Najwyzszy komfort wiercenia, uniwer-
nadaje sie do wszystkich rodza- salne zastosowanie dzigki ztaczu M14
jow ptytek ceramicznych, kamionki do szlifierek katowych i adapterowi

%%  Wiertlta do plytek

PREMIUM DDT***

Uniwersalne zastosowanie
do ptytek ceramicznych, szla-
chetnych kamionek i ptyt
marmurowych.

do wiertarek. Doskonate wiercenie
bez odpryskéw w ptytkach greso-
wych i tazienkowych.

e

Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
HOHLT 34180136 5x35xHEX 4
\._1 69833 6x35xHEX 4
69848 8x35xHEX 4
69855 10x35xHEX 4 -ﬂ
69856 12x35xHEX 4
69860 14x35xHEX 4
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e @
=

Numer katalogowy Wymiary Wysokosé segmentu
HOHLT 34251679 6x35xM14 10
N 34251680 8x35xM14 10
34251711 10x35xM14 10
34251712 12x35xM14 10
69769 20x45xM14 4
34214903 25x45xM14 4
34214904 35x45xM14 4
69768 38x45xM14 4 E;’.’—
34214905 42x45xM14 4
69767 52x45xM14 4
34369203 54x45xM14 4
69766 65x45xM14 4
34369204 68x45xM14 4
51392 75x45xM14 4
34369205 82x45xM14 4

Akcesoria do wiercenia w ptytkach
Adapter M14

-l‘

Numer katalogowy

Ztgcze od strony maszyny

Wiertto prowadzace

69774 SDS Stozek zaciskowy wiertta
prowadzacego
69801 HEX Stozek zaciskowy wiertta

prowadzacego

%% Zestaw do wiercenia w pltytkach HEX @ 5-14 = -ﬂ
PREMIUM DDT*** 0
Numer katalogowy Spis tresci
34215809 Wiertta do ptytek @ 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm
TAHOmN2

Klucz inbusowy

Wiercenie

rdzeniowe
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DDT***

Zestaw do wiercenia w ptytkach HEX

e

Numer katalogowy

Spis tresci

34215843 Wiertta do ptytek @ 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm
Pojemnik na wode 1 | (Numer katalogowy 34215846)
Przyrzad pomocniczy (Numer katalogowy 34215847)
‘ Klucz inbusowy
*x% Zestaw do wiercenia w plytkach M14 @ 20+ o e .
PREMIUM DDT*** —

Numer katalogowy

Spis tresci

HOHLT 34229331

Wiertta do plytek @ 20, 25, 35, 38, 42, 52, 65, 75 mm

Adapter M14/HEX, M14/SDS

Klucz inbusowy

Wiertto prowadzace 7x110

Klucz SW19

* %k

PREMIUM

DDT***

Zestaw do wiercenia w ptytkach M14

- @
=

Numer katalogowy

Spis tresci

34294535 Wiertta do ptytek @ 6, 8, 10, 12, 20, 25, 35 mm
Klucz maszynowy ptaski dwustronny
%% Zestaw do wiercenia w ptytkach XL = = op—
PREMIUM DDT*** -1 %

Numer katalogowy

Spis tresci

34245899

Wiertta do ptytek HEX na mokro @ 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm

Wiertta do ptytek M14 na sucho @ 20, 38, 52, 65, 75 mm

69774 SDS stozek zaciskowy wiertta prowadzgcego na zamoéwienie

69801 HEX stozek zaciskowy wiertta prowadzacego na zamdwienie

Wiertto prowadzace @ 7 mm

Klucz maszynowy ptaski dwustronny SW 19

Klucz inbusowy

34215846 Pojemnik na wode 1|

34215847 Przyrzad pomocniczy
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Dobor akcesoriow
do osprzetu do wiercenia rdzeniowego

Moc w kW Zastosowanie Srednica wiercenia w mm Zalecany statyw

e ®E &

DME19DP*** DRU160"*

_E . O®® ®

DME22SU*

[' . O®®

DRA150**

DME20PU*™

r’* . 0@ e

DRU160***

DME20PW***

- ® @

Statyw potgczony na state

DRS162** z wiertnicg

DME24MW***, DME24UW*** DRA250"*

DRU400***

Y
& @ . DRU250"*
22 .
t ~
e

L

DME33MW***, DME33UW*** DRA400**

@ na mokro ® na sucho @ réwniez recznie
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Akcesoria

e\ L] [ 1 BNy

Adapter M16  Adapter do Obejma Mocowanie  Mocowanie Rozpdrka Pokrywa Zbiornik na Pierécien Przedtuzenie Ptytka Element Kétka do
zasysaniana centrujgca prézniowe trzpienia zaciskowa rozporki wode wodny — koronki dystansowa przeciwcierny — podstawy
sucho, M16 zaciskowego zestaw wiertniczej ~ ModulDrill™

. pasuje

Wiercenie

rdzeniowe
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PREMIUM

Wiertnica DME19DP***

Wiercenie rdzeniowe o srednicy do @ 162 mm

Wiertnica DME19DP*** w potaczeniu
z wierttami na sucho TYROLIT TGD®
jest Swiertnym rozwigzaniem do wier-
cenia w betonie zbrojonym bez uzycia
wody. Praktyczny uchwyt centrujacy
pozwala na precyzyjne prowadze-

nie wiertta i wydtuzenie zywotnosci

Kompletny system do wier-
cenia na sucho w zbrojonym
betonie

Funkcja mikroudaru zwigk-
szajgca predkosc wiercenia

Wolny rozruch oraz
wskaznik LED obcigzenia
maszyny

narzedzia. Funkcja lekkiego podbija-
nia pozwala na przyspieszenie proce-
su wiercenia w twardych materiatach.
Wolny start oraz wskaznik obcigze-
nia LED pomagaja uzytkownikowi
uzyskac najefektywniejsze wyniki
wiercenia.
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Dane techniczne

System i akcesoria

Wiertnica DME19DP***

Wiertnica DME19DP***

Napiecie znamionowe / 230V /50 Hz 110V /60 Hz
czestotliwoscé

Nr artykutu 10988300 10988700
Srednica wiercen 52-162 mm

Max. $rednica wiercenia w 122 mm

betonie zbrojonym

Moc znamionowa 1,8 KW

Predkos¢ 1150 1/min
Czestotliwos¢ podbijania 28 000/min
Chtodzenie silnika Powietrze
Mocowanie narzedzia 1 %" iR %"

Sposob pracy

Reczny / na statywie

Zastosowanie

Na sucho

Elektroniczne zabezpieczenie przed
przeciazeniem

Mechaniczne zabezpieczenie przed
przeciazeniem

Mocowanie wiertnicy na statywie

Kotnierz zaciskowy 60 mm

Wymiary i ciezar

Dtugos¢ 510 mm
Szerokos¢ 95 mm
Wysokos$¢ 170 mm
Waga 5,2 kg

Wymiary i ciezar

976014 Zestaw podci$nieniowy

984035 Pompa prézniowa CV 45 |/min,
0.8 bar EU

975372 Pompa prézniowa CV 45 I/min,
0.8 bar CH

975381 Przewdd podci$nieniowy 3 m

kompletny

10990100 Statyw DRU160*** na sucho
10995437 Uchwyt centrujacy do DRU160***
10995156 Blokada wiertta 72"

10995087 Ptyta mocujaca na ModulDrill™
10996089 Odkurzacz BSS 506

Akcesoria

10995373 Zakonczenie centrujgce 450 mm
10997916 Zakonczenie centrujgce 250 mm
10995661 Whkiadka centrujaca @ 52 mm
10995662 Whktadka centrujaca @ 62 mm
10995663 Whkiadka centrujaca @ 68 mm
10995664 Whkitadka centrujaca @ 72 mm
10995665 Whktadka centrujaca @ 82 mm
10995666 Whkiadka centrujaca @ 92 mm
10995667 Whkiadka centrujaca @ 102 mm
10995668 Whktadka centrujaca @ 112 mm
10995669 Whkiadka centrujaca @ 122 mm
10995670 Whkiadka centrujaca @ 127 mm
10995671 Whktadka centrujaca @ 132 mm
10995672 Whkiadka centrujaca @ 142 mm
10995673 Whkiadka centrujaca @ 152 mm
10995674 Whktadka centrujaca @ 162 mm
961955 Adapter 12" > M16

10994032 Adapter 1 %" > M16

10983964 Adapter odsysania M16
10983845 Zakonczenie centrujgce 140 mm
10986189 Zakonczenie centrujgce 233 mm
10986190 Klucz paskowy

497322 Ptyta ostrzaca

980304 Dtuto 300 x 25 mm

34215616

Ziarno $cierne do wiercenia na sucho

Wiercenie

rdzeniowe
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Wiertnica DME22SU**

Wiercenie rdzeniowe o srednicy do 180 mm

Wiertnica DME22SU** doskonale
sprawdza sie w przypadku prac
elektrycznych i instalacyjnych. Jest
wyposazona w 3-stopniowa przektad-
nie mechaniczna oraz 6-stopniowa
elektroniczna regulacje predkosci od

Przektadnia 3-stopniowa
pozwala uzyska¢ optymalne
predkosci obrotowe

Wiercenie na sucho dzigki
dotgczonemu adapterowi
M16

W praktycznej walizce
transportowej

zera. Zintegrowane odciecie po prze-
cigzeniu oraz wytacznik bezpieczen-
stwa PRCD gwarantujg bezpieczen-
stwo pracy. Za pomocg dotgczonego
adaptera M16 mozna wykonywac
réwniez wiercenia na sucho.
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Dane techniczne

System i akcesoria

Wiertnica DME22SU**

System do wiercenia rdzeniowego za statywem DRU160***

Napigcie znamionowe /
czestotliwoscé

230V /50-60 Hz 110V / 50-60 Hz

Nr artykutu 10993027 10993028
Srednica wiercen 20-180 mm

Moc znamionowa 2,2 kW

Prad znamionowy 9,5A 18 A

Predkos$é obrotowa
(pod obcigzeniem)

400/750/1 550 1/min

Predkos$¢ obrotowa
(na biegu jatowym)

400/1650/3 450 1/min

Chtodzenie silnika

Powietrze

Mocowanie narzedzia
(zewnetrzne)

1 %"

Mocowanie narzedzia
(wewnetrzne)

I

Sposob pracy

Reczny / na statywie

Zastosowanie

Na sucho / na mokro

Elektroniczne zabezpieczenie przed
przeciazeniem

Mechaniczne zabezpieczenie przed
przeciazeniem

Przetacznik zabezpieczajgcy PRCD

Mocowanie wiertnicy na statywie

Kotnierz zaciskowy 60 mm

Wymiary i ciezar

Dtugosé 552 mm
Szeroko$é 110 mm
Wysokos$é 150 mm
Waga 6,0 kg

10993027 Wiertnica DME22SU**
10987400 Statyw DRU160***

977619 Mocowanie trzpienia zaciskowego
Akcesoria

400439 Przedtuzka ¥2" 100 mm

359475 Przedtuzka %2" 200 mm

359476 Przedtuzka ¥2" 300 mm

889232 Przedtuzka ¥2" 400 mm

707230 Przedtuzka 2" 500 mm

378198 Przedtuzka 1 %" 100 mm
359471 Przedtuzka 1 %" 200 mm
359472 Przedtuzka 1 %" 300 mm
359473 Przedtuzka 1 %" 400 mm
359474 Przedtuzka 1 %" 500 mm
10983964 Adapter odsysania M16
10983845 Zakonczenie centrujgce 140 mm
10986189 Zakonczenie centrujgce 233 mm
10986190 Klucz paskowy

Wiercenie

rdzeniowe
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Wiertnice

DME20PW*** | DME20PU***

Wiercenie rdzeniowe o srednicy do 180 mm

Wiertnica DME20*** oferuje im-
ponujaca wydajnos¢ wiercenia w
przypadku mocy do 2 kW. Mecha-
niczne oraz elektroniczne odciecie
poO przecigzeniu, a takze obudowa
wykonana w petni z metalu zapew-
niaja wysoka niezawodnos¢. Wbudo-
wane wskazniki mocy/serwisowania

Kompaktowa i ergonomiczna
konstrukcja

Wskazniki mocy i serwisowa-
nia LED, a takze wspomaga-
nie poziomowania

Szybki demontaz w celu
zmiany funkcji z wiercenia
na mokro na wiercenie na
sucho w przypadku modelu
DME20PU***

oraz wspomaganie poziomowania
umozliwiajg ponadto tatwg obstuge.
Wiertnice te charakteryzujg wszech-
stronne mozliwosci zastosowania w
wielu obszarach: wiercenie z reki lub
za pomoca statywu z prowadnicami
oraz wiercenie na mokro / na sucho
(DME20PU*™).
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Wiertnice DME20PW*** DME20PU*** System do wiercenia rdzeniowego za statywem DRU160***
Napigcie znamionowe / 230V/ 110V/ 230V/ 110V/ 10992077 Wiertnica DME20PW***
totliwos¢ 50H 60 H 50H 60 H.

crestotiwose ‘ ‘ ‘ ‘ 10992079 Wiertnica DME20PU™*
Nr artykut 10992077 10992078 10992079 10992080

rartykul 10987400 Statyw DRU160"*
Srednica wiercen 15-180

rednica wiercen mm 976014 Zestaw podcisnieniowy
M i 2,0 kW . -

0c znamionowa 984035 Pompa prézniowa CV 45 1/min, 0,8 bar UE
Prad i 9,5A 18 A 9,5A 18 A

rad znamionowy ’ ’ 975381 Przewdd podcisnieniowy 3 m kompletny
Predkos¢ obrotowa 520/1 400/2 900 1/min
(pod obcigzeniem)
Predkos¢ obrotowa 830/2 200/4 600 1/min Akcesoria
(na biegu jatowym) 400439 Przedtuzka 2" 100 mm
Chtodzenie silnika Powietrze 359475 Przedtuzka 2" 200 mm
Mocowanie narzedzia 1%" 359476 Przedtuzka ¥2" 300 mm
(zewnetrzne)

889232 Przedtuzka %2" 400 mm
Mocowanie narzedzia " —
(wewnetrzne) 707230 Przedtuzka 2" 500 mm
Sposoéb pracy Reczny / na statywie
Zastosowanie Na mokro Na sucho / na mokro 378198 Przedtuzka 1 %" 100 mm
Elektroniczne zabezpiecze- . 359471 Przedtuzka 1 %" 200 mm
nie przed przecigzeniem 359472 Przedtuzka 1 %" 300 mm
Mechaniczne zabezpiecze- . 359473 Przedtuzka 1 %" 400 mm
nie przed przecigzeniem
359474 Przedtuzka 1 %" 500 mm

Przetacznik zabezpieczajacy ]
PRCD
Wskaznik mocy . 10996327 Obejma centrujgca 250-300 mm
Wskaznik serwisowania . 10996328 Obejma centrujgca 400-450 mm
Mocowanie wiertnicy na Kotnierz zaciskowy 60 mm 963339 Element przeciwcierny 1 %", maks. 2,4 kW
statywie 974984 Pierscien aluminiowy 1 4"

Wymiary i ciezar

Dtugosé 435 mm 450 mm
Szeroko$¢é 115 mm

Wysokosé 300 mm

Waga 6,3 kg 6,5 kg

Wiercenie

rdzeniowe
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Wiertnice

DME24MW*** | DME24UW***

Wiercenie rdzeniowe o srednicy do 250 mm

Niewielka masa oraz wyjgtkowo kom-
paktowa konstrukcja to gtéwne zalety
wiertnicy DME24***, ktdre zapewniajg
perfekcyjng obstuge. Mechaniczne
oraz elektroniczne odciecie po prze-
cigzeniu, a takze obudowa wykonana
w petni z metalu zapewniajg wysoka

niezawodnos¢. Wbudowane wskaz-
niki mocy/serwisowania oraz wspo-
maganie poziomowania umozliwiajg
ponadto tatwg obstuge. Wiertnica

jest dostepna w réznych systemach
mocowania (system szybko mocujacy
ModulDrill™ lub ptyta uniwersalna).

Wyjatkowo kompaktowe i
lekkie

Wskazniki mocy i serwiso-
wania, a takze wspomaganie
poziomowania

Szybki montaz statywu za
pomoca systemu szybko
mocujacego ModulDrill™
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Wiertnice DME24MW*** DME24UW*** System do wiercenia rdzeniowego z DRA250***
li kotkami
Napiecie znamionowe / 230V/  110V/  230V/  110V/ (podstawa ze stali mocowana kotkami)
czestotliwosé 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 10992081 Wiertnica DME24MW***
Nr artykutu 10992081 10992082 10992083 10992084 10987500 Statyw DRA250***
Srednica wiercen 40-250 mm 977619 Mocowanie trzpienia zaciskowego (beton)
Moc znamionowa 2,2 kW
Prad znamionowy 10A 20A 10A 20A System do wiercenia rdzeniowego z DRA250***
Predkos¢ obrotowa 370/590/990 1/min (podstawa mocowana kotkami i prézniowo)
(pod obcigzeniem) 10992081 Wiertnica DME24MW***
Predkos¢ obrotowa 710/1 130/1 900 1/min 10984500 Statyw DRU250***
bi jat
(na biegu jatowym) 960795 Zestaw podci$nieniowy
htodzenie silnik: Powiett

Chiodzenie silnika owietrze 984035 Pompa prézniowa CV 45 |/min, 0,8 bar UE
Mocowanie narzedzia 1 %" - P
(zewnetrzne) 975381 Przewdd podcisnieniowy 3 m kompletny
Mocowanie narzedzia Vo
(wewnetrzne) Akcesoria
Sposob pracy Na statywie 400439 Przedtuzka 2" 100 mm
Zastosowanie Na mokro 359475 Przedtuzka 2" 200 mm
Elektroniczne zabezpiecze- . 359476 Przedtuzka 2" 300 mm
nie przed przecigzeniem

889232 Przedtuzka %2" 400 mm
Mechaniczne zabezpiecze- ]
nie przed przecigzeniem
Przefacznik zabezpieczajacy . 378198 Przedtuzka 1 %" 100 mm
PRCD 359471 Przediuzka 1 %" 200 mm
Wskaznik mocy . 359472 Przedtuzka 1 %" 300 mm
Wskaznik serwisowania . 359473 Przediuzka 1 %" 400 mm
Mocowanie wiertnicy na ModulDrill™ Plyta uniwersalna 359474 Przedtuzka 1 %" 500 mm
statywie

963339 Element przeciwcierny 1 %", maks. 2,4 kW
Wymiary i ciezar

974984 Pierscien aluminiowy 1 %"
Dtugosé 465 mm
Szerokosé 115 mm
Wysokos$¢ 175 mm 155 mm
Waga 7,6 kg 7,7 kg

Wiercenie

rdzeniowe



Wiercenie

rdzeniowe

MASZYNY

130

* k Kk

PREMIUM

Wiertnice

DME33MW*** | DME33UW***

Wiercenie rdzeniowe o srednicy do 450 mm

Wiertnica DME33*** jest bardzo
wydajna dzieki optymalnej regula-

cji momentu obrotowego; cechuje
sie imponujaca wydajnoscia pracy.
Mechaniczne oraz elektroniczne
odciecie po przecigzeniu, a takze
obudowa wykonana w petni z metalu
zapewniajg wysoka niezawodnosg.

Duzy zakres $rednicy otworu
do 450 mm

Wskazniki mocy i serwiso-
wania, a takze wspomaganie
poziomowania

Praktyczny uchwyt
transportowy

Wbudowane wskazniki mocy/serwi-
sowania oraz wspomaganie pozio-
mowania umozliwiajg ponadto tatwa
obstuge. Wiertnica jest dostepna

w réznych systemach mocowania
(system szybko mocujacy Modul-
Drill™ Jub ptyta uniwersalna).
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Dane techniczne

System i akcesoria

Wiertnice DME33MW*** DME33UW*** System do wiercenia rdzeniowego z DRA250***

Napiecie znamionowe / 230V/  110V/  230V/  110V/ (podstawa ze stali mocowana kofkami)

czestotliwosc 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 10992085 Wiertnica DME33MW***

Nr artykutu 10992085 10992086 10992087 10992088 10987600 Statyw DRA400***

Srednica wiercen 50-450 mm 964906 Ptyta dystansowa ModulDrill™ & +180 mm
Moc znamionowa 3,3 kW 977619 Mocowanie trzpienia zaciskowego (beton)
Prad znamionowy 15,9 A 30A 15,9 A 30A

Predkosc¢ obrotowa
(pod obcigzeniem)

180/430/750 1/min

System do wiercenia rdzeniowego z DRU400***
(podstawa mocowana kotkami i prézniowo)

Predkosc¢ obrotowa
(na biegu jatowym)

360/820/1 240 1/min

Chtodzenie silnika Powietrze
Mocowanie narzedzia 1 %"
Sposéb pracy Na statywie
Zastosowanie Na mokro

Elektroniczne zabezpiecze-
nie przed przecigzeniem

Mechaniczne zabezpiecze-
nie przed przecigzeniem

Przetacznik zabezpieczajacy
PRCD

Wskaznik mocy

Wskaznik serwisowania

Mocowanie wiertnicy na
statywie

ModulDrill™ Ptyta uniwersalna

Wymiary i ciezar

Dtugosc

575 mm

Szerokosé

145 mm

Wysokos$é

185 mm 180 mm

Waga

13,7 kg 13,6 kg

10992085 Wiertnica DME33MW***

10984600 Statyw DRU400***

977368 Zestaw podci$nieniowy

984035 Pompa prézniowa CV 45 |/min, 0,8 bar UE
975381 Przewdd podcisnieniowy 3 m kompletny
Akcesoria

378198 Przedtuzka 1 %" 100 mm

359471 Przedtuzka 1 %" 200 mm

359472 Przedtuzka 1 %" 300 mm

359473 Przedtuzka 1 %" 400 mm

359474 Przedtuzka 1 %" 500 mm

969138 Adapter 1 %" zewnetrzny - 72" wewnetrzny
400439 Przedtuzka %2" 100 mm

359475 Przedtuzka %2" 200 mm

359476 Przedtuzka ¥2" 300 mm

889232 Przedtuzka %2" 400 mm

10992646 katwo zdejmowalny

Wiercenie

rdzeniowe
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System do wiercenia rdzeniowego

DRS162**

Wiercenie rdzeniowe o srednicy do 162 mm

System DRS162** to idealny model
do podstawowego wiercenia wiertta-
mi koronowycmi. Wiertnica i statyw
tworzg jednolita maszyne. Stata
predkos¢ obrotowa oraz kompak-
towa, lekka konstrukcja gwarantujg

Wydajny silnik o mocy
2,5 kW

Jednobiegowa przedtadnia
do wiercenia do $rednic
162 mm

tatwos$¢ montazu dzieki
ergonomicznej podstawie
mocowanej kotkami

prosta obstuge. Wskazniki mocy LED
pomagaja kontrolowac prace oraz
zwiekszajg wygode uzytkowania.
Zintegrowany wytacznik bezpieczen-
stwa PRCD zapewnia maksymalne
bezpieczenstwo.



MASZYNY

133

System i akcesoria

Dane techniczne
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Statyw wiertarki (zintegrowany z systemem)

System do wiercenia rdzeniowego DRS162**

Srednica wiercen 40-162 mm 10990700 System do wiercenia rdzeniowego DRS162** / 230 V
Maks. dtugosé wiertta koronowego 556 mm (podstawa mocowana kofkami)

10993966 Zestaw mocujacy
Wiertnica (zintegrowana z systemem)
Srednica wiercen w betonie ok. 40-162 mm Akcesoria
Moc znamionowa 2.5 kKW 974270 Urzadzenie do demontazu wiertta koronowego
Prad znamionowy T5A 977353 Urzadzenie do usuwania rdzenia wiertniczego
Napiecie znamionowe / 230V /50 Hz
czestotliwo$¢ standardowa 10991465 Hydronetka 10 |
Predkos¢ obrotowa (pod obcigzeniem) 450 1/min 10993961 Ptyta podci$nieniowa kompletna
Chtodzenie chtodzenie powietrzem 984035 Pompa podcisnieniowa CV 45 |/min, 0,8 bar UE
Mocowanie narzedzia 1 %" 975372 Pompa podcisnieniowa CV 45 |/min, 0,8 bar
(gwint zewnetrzny) Szwajcaria
Mocowanie narzedzia Yo" 975381 Przewdd podcisnieniowy 3 m kompletny

(gwint wewnetrzny

Sposéb pracy Na statywie

Zastosowanie Na mokro

Elektroniczne zabezpieczenie przed przeciazeniem

Mechaniczne zabezpieczenie przed przecigzeniem

Przetacznik zabezpieczajagcy PRCD

Wykonanie

Podstawa z aluminium mocowana kotkami

Posuw za pomoca korby

Regulowane nézki (M12)

1 uchwyt

Sinik zmontowany na state

Wymiary i cigzar

Dtugosé 365 mm
Szeroko$é 185 mm
Wysokos$¢ 855 mm
Waga (system do wiercenia 15,5 kg

rdzeniowego)

Wiercenie

rdzeniowe
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Statyw DRA150**

Wiercenie rdzeniowe o srednicy do 152 mm

Statyw DRA150** doskonale spraw-
dza sie w przypadku prac elek-
trycznych i instalacyjnych. Statyw
jest przeznaczony do koronek

Zintegrowany wskaznik
Srodka

Kompaktowa podstawa
mocowana kotkami

[ ‘#"* 1 Opcjonalna ptyta
\ 3 - podcis$nieniowa

wiertniczych do diugosci 550 mm
oraz do wiercenia otworéw pod
katem. Wskaznik srodka, poziomica
oraz uchwyt upraszczajg obstuge.
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Dane techniczne System i akcesoria
Statyw DRA150** System do wiercenia rdzeniowego z DRA150**
Srednica wiercen 20-152 mm 10993967 Statyw DRA150**
Maks. dtugosé wiertta koronowego 550 mm 10993027 Wiertnica DME22SU**

10993966 Zestaw mocujacy
Wykonanie
Podstawa mocowana na kotki Akcesoria
Posuw za pomoca korby 10993961 Ptyta podci$nieniowa
Wiercenie w pozycji 90°-45° do poziomu 984035 Pompa prézniowa CV 45 1/min, 0,8 bar UE
Wskaznik srodka 975372 Pompa prézniowa CV 45 1/min, 0,8 bar Szwajcaria
Wskaznik kata nachylenia 975381 Przewdd podcignieniowy 3 m kompletny
Poziomica
Regulowane nézki 10993964 Pierscien do zbierania wody kompletny @ 152 mm
Raczka 10993965 Uszczelka gumowa @ 152 mm

uchwyt mocujacy @ 60 mm

974270 Urzadzenie do demontazu wiertta koronowego
Wymiary i cigzar 977353 Urzadzenie do usuwania rdzenia wiertniczego
Dtugosé 330 mm
Szeroko$é 240 mm 10991465 Hydronetka 10 |
Wysokos$¢ 950 mm

Waga 9,5 kg

Wiercenie
rdzeniowe
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Statyw DRU160***

Wiercenie rdzeniowe o srednicy do 160 mm

Statyw DRU160*** to jeden z naj-
Izejszych modeli wsréd statywow o
$rednicy do 160 mm.
Znormalizowany kotnierz zaciskowy
umozliwia szybki montaz dostepnych
na rynku wiertnic. Ponadto wskaznik
srodka, wskaznik kata oraz poziomica

Doktadne wykonywanie
zadan dzigki wysokiej jakosci
suportowi ze stabilng pro-
wadnica watka

Uniwersalne zastosowanie
dzieki regulacji po przekatnej
w zakresie 90-45°

Efektywna regulacja
statywu za pomoca seryjnego
wskaznika $rodka

zwigkszajg komfort uzytkownika i
pomagaja zaoszczedzi¢ czas poswie-
cany na regulacje statywu. Mozliwos¢
mocowania kotka lub mocowania
podcisnieniowego zwieksza elastycz-
nosc¢ zastosowania.



MASZYNY

137

System i akcesoria

Dane techniczne
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Statyw DRU160*** Akcesoria
Srednica wiercen 15-160 mm 976014 Zestaw podcisnieniowy
Maks. $rednica wiercenia 130 mm 984035 Pompa prézniowa CV 45 1/min, 0,8 bar UE
Z pierscieniem do zbierania wody 975372 Pompa prézniowa CV 45 [/min, 0,8 bar Szwajcaria
aﬁzz},ﬁ:ggéé wiertia 560 mm 975381 Przewéd podcisnieniowy 3 m kompletny
Wykonanie 977394 Rozpérka zaciskowa, 1,7-3,1 m
Podstawa z aluminium mocowana kotkami lub prézniowo 977448 Klamra do rozpérki zaciskowej, 1,7-3,1 m
Posuw za pomoca pokretta krzyzakowego 977593 Zestaw na podcisnienie
Mozliwos¢ ustawienia skosnego 90-45° 977614 Zestaw na podcisnienie do cegiet
Wskaznik centrowania
Wskaznik kata 976136 Pierécien do zbierania wody kompletny @ 70 mm
Poziomica 976134 Pierscien do zbierania wody kompletny & 130 mm
Regulowane nozki (M12) 977437 Uchwyt do pierscienia z centrowaniem nawiercania
Nastawne i wymienne prowadnice rolkowe 977348 Uszczelka gumowa @ 70 mm
2 uchwyty 976128 Uszczelka gumowa @ 130 mm
Kotnierz zaciskowy 60 mm

974270 Urzadzenie do demontazu wiertta koronowego
Wymiary i cigzar 977353 Urzadzenie do usuwania rdzenia wiertniczego
Dtugosc¢ 400 mm
SZerokose 200 mm 976616 Torba na narzedzia
Wysokosc¢ 866 mm
Waga 9kg 10991465 Hydronetka 10 |
Przyktadowy system

System do wiercenia rdzeniowego z DRU160***

10987400 Statyw DRU160***

10992077 Wiertnica elektryczna
DME20PW***

976014 Zestaw podci$nieniowy

984035 Pompa prézniowa CV 45 |/min,
0,8 bar UE

975381 Przewéd podcisnieniowy 3 m

kompletny

Wiercenie

rdzeniowe
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Statywy DRA250*** | DRU250***

Wiercenie rdzeniowe o srednicy do 250 mm

Statywy DRA250*** | DRU250*** ofe-
rujg — dzigki solidnemu wykonaniu
oraz wytrzymatym, szerokim zebom
kolumny wiertniczej — imponujaca

stabilno$¢ oraz wydajnos¢ wiercenia.

Zoptymalizowany statyw ze stabilng
prowadnica watka gwarantuje precy-
zyjne wiercenie. Sprawdzony sys-
tem szybko mocujacy ModulDrill™

System szybko mocujacy
ModulDrill™ — szybkie,
proste i bezpieczne zamoco-
wanie wiertnicy

Ergonomiczna praca bez
wysitku dzigki operacji posu-
wu precyzyjnego (i =1:3,5)

Podstawa z aluminium
mocowana kotkami lub
prézniowo DRU250***

Wiercenie na matej
powierzchni za pomoca sta-
lowej podstawy DRA250***
mocowanej kotkami

umozliwia szybki i bezpieczny montaz
wiertnic. Ponadto wskaznik srodka
(DRU250***), wskaznik kata oraz
skrzynia 2-biegowa posuwu zwigk-
szaja komfort uzytkowania i pozwala-
ja skroci¢ czas pracy. Kompaktowa,
lekka konstrukcja gwarantuje tatwy
transport oraz demontaz i montaz.
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Statywy DRA250*** DRU250*** 961614 Pokrywa rozpérki zaciskowej

Srednica wiercen 40-250 mm 977394 Rozpérka zaciskowa, 1,7-3,1 m

Maks. $rednica wiercenia 200 mm 977448 Klamra do rozpdrki zaciskowej, 1,7-3,1 m

Z pierscieniem do zbierania wody 977619 Mocowanie trzpienia zaciskowego (beton)

Maks. dtugos$¢ wiertta koronowego 600 mm 582 mm 977464 Plyta montazowa systemu ModulDril™
974270 Urzadzenie do demontazu wiertta koronowego

Wykonanie 977353 Urzadzenie do usuwania rdzenia wiertniczego

Podstawa z aluminium mocowana kotkami lub prézniowo (DRU250***) 977392 Kolka transportowe

Podstawa ze stali mocowana kotkami (DRA250***) 967588 Torba na narzedzia

Dwubiegowa przektadnia posuwu i=1:1 oraz i=1:3,5 10991465 Hydronetka 10 1

Posuw za pomoca pokretta krzyzakowego

Mozliwos¢ ustawienia skosnego 90-45°

Wskaznik centrowania (DRU250***)

System do wiercenia rdzeniowego z DRU250***
(podstawa mocowana kotkami lub prézniowo)

Wskaznik kata 10984500 Statyw DRU250***

Poziomica 10992081 Wiertnica elektryczna DME24MW***
Regulowane nézki (M12) 960795 Zestaw podcisnieniowy

Nastawne i wymienne prowadnice rolkowe 984035 Pompa prézniowa CV 45 I/min, 0,8 bar UE
Uchwyty 1 szt. 2 szt. 975381 Przewdéd podcignieniowy 3 m kompletny

Szybkomocujacy system ModulDrill™

Akcesoria DRU250***

Wymiary i ciezar 960795 Zestaw podci$nieniowy
Dtugosé 305 mm 447 mm 984035 Pompa prézniowa CV 45 I/min, 0,8 bar UE
Szeroko$é 205 mm 250 mm 975372 Pompa prézniowa CV 45 I/min, 0,8 bar Szwajcaria
Wysokos$¢ 933 mm 908 mm 975381 Przewdd podcignieniowy 3 m kompletny
Waga 17 kg 14 kg 961614 Pokrywa rozporki zaciskowej
977394 Rozpérka zaciskowa, 1,7-3,1 m
Przyktadowy system 977448 Klamra do rozpérki zaciskowej, 1,7-3,1 m
977593 Trzpien zaciskowy do podstawy mocowanej prézniowo
System do wiercenia rdzeniowego z DRA250***
(podstawa ze stali mocowana kotkami) 977614 Trzpien zaciskowy KS do podstawy mocowanej prézniowo
10987500 Statyw DRA250"* 977464 Ptyta montazowa systemu ModulDrill™
10992081 Wiertnica elektryczna DME24MW*** 10988902 Pierscien do zbierania wody kompletny @ 200 mm
977619 Mocowanie trzpienia zaciskowego (beton) 960785 Uchwyt do pierscienia z centrowaniem nawiercania
960693 Uszczelka gumowa @ 200 mm
Akcesoria DRA250*** 974270 Urzadzenie do demontazu wiertta koronowego
975378 Plyta podcignieniowa kompletna 977353 Urzadzenie do usuwania rdzenia wiertniczego
984035 Pompa prézniowa CV 45 |/min, 0,8 bar UE 977392 Kotka transportowe
975372 Pompa prézniowa CV 45 |/min, 0,8 bar Szwajcaria 967588 Torba na narzedzia
975381 Przewéd podcignieniowy 3 m kompletny 10991465  Hydronetka 10|

Wiercenie

rdzeniowe
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Statywy DRA400*** | DRU400***

Wiercenie rdzeniowe o srednicy do & 400 mm

DRA400*** i DRU400*** to pro-
fesjonalne systemy do wiercenia
rdzeniowego o wszechstronnym
zastosowaniu. Zoptymalizowany
statyw ze stabilng prowadnica watka
gwarantuje precyzyjne wiercenie.
Sprawdzony system szybko mocu-
jacy ModulDrill™ umozliwia szybki i

bezpieczny montaz wiertnic. Ponadto
wskaznik srodka, wskaznik kata oraz
skrzynia 2-biegowa posuwu zwigks-
zajg komfort uzytkowania i pomagaja
zredukowagé cenny czas pracy. Kom-
paktowa, lekka konstrukcja gwaran-
tuje tatwy transport oraz demontaz i
montaz.

Prowadnica watka z prosta
regulacja, wymienna i podle-
gajaca niewielkiemu zuzyciu

Proste wykonywanie
otworéw pod katem dzieki
wskaznikowi kata

DRA400*** ze stalowg pod-
stawa montowana kotkami.
Mocowanie podcisnieniowe
DRU400*** — wiercenie bez
mocowania kotkami
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Statywy DRA400*** DRU400*** 975381 Przewéd podcisnieniowy 3 m kompletny
Srednica wiercen 50-250 mm 961614 Pokrywa rozpérki zaciskowej
Maks. $rednica wiercenia 400 mm 400 mm 977394 Rozpdrka zaciskowa, 1,7-3,1 m
Z pierscieniem do zbierania wody (250 mm’) 977448 Klamra do rozpérki zaciskowej, 1,7-3,1 m
g/lsil;sr's,zir::ir;ﬁa d‘g'i;g:;ia wody 250 mm 977593 ;ZESZ ;iciskowy do podstawy mocowanej
Maks. diugos¢ wiertta koronowego 746 mm 737 mm 977614 Trzpien zaciskowy KS do podstawy mocowanej
* podczas mocowania na podcisnienie prézniowo

964906 Ptyta dystansowa ModulDrill™ @& +180 mm
Wykonanie 977464 Ptyta montazowa systemu ModulDrill™
Podstawa z aluminium mocowana kotkami lub prézniowo (DRU400***) 10988898 Pierscien do zbierania wody kompletny & 250 mm
Podstawa ze stali mocowana kotkami (DRA400***) 977438 Uchwyt do pierscienia z centrowaniem nawiercania
Dwubiegowa przektadnia posuwu i=1:1 oraz i=1:3,5 977447 Uszczelka gumowa @ 250 mm
Posuw za pomocga pokretta krzyzakowego 974270 Urzadzenie do demontazu wiertta koronowego
Mozliwos¢ ustawienia skosnego 90-45° 977353 Urzadzenie do usuwania rdzenia wiertniczego
Wskaznik centrowania (DRU400***) 977392 Kofa transportowe
Wskaznik kata 967588 Torba na narzedzia
Poziomica 10991465 Hydronetka 10 |

Regulowane nézki (M12)

Nastawne i wymienne prowadnice rolkowe

System do wiercenia rdzeniowego z DRA400***

Uchwyty 1 szt. 2 szt. 10987600 Statyw DRA400P***
Szybkomocujacy system ModulDrill™ 10992085 Wiertnica elektryczna DME33MW***
964906 Ptyta dystansowa ModulDrill™ & +180 mm
Wymiary i cigzar 977619 Mocowanie trzpienia zaciskowego (beton)
Dtugosé 305 mm 507 mm
Szerokosé 205 mm 300 mm Akcesoria DRA400***
Wysokos$¢ 1055 mm 1063 mm 975378 Ptyta podcisnieniowa kompletna (DRA400***)
Waga 19 kg 18 kg 984035 Pompa prézniowa CV 45 |/min, 0,8 bar UE
975372 Pompa prézniowa CV 45 1/min, 0,8 bar Szwajcaria
Przyktadowy system 975381 Przewéd podcisnieniowy 3 m kompletny
- - - 961614 Pokrywa rozpoérki zaciskowej
System do wiercenia rdzeniowego z DRU400***
977394 Rozpodrka zaciskowa, 1,7-3,1 m
10984600 Statyw DRU400***
- - 977448 Klamra do rozpoérki zaciskowej, 1,7-3,1 m
10992085 Wiertnica elektryczna DME33MW***
— 977619 Mocowanie trzpienia zaciskowego (beton)
977368 Zestaw podci$nieniowy
— - 964906 Ptyta dystansowa ModulDrill™ @& +180 mm
984035 Pompa prézniowa CV 45 1/min, 0,8 bar UE
— 977464 Ptyta montazowa systemu ModulDrill™
975381 Przewéd podcisnieniowy 3 m kompletny
974270 Urzadzenie do demontazu wiertta koronowego
977353 Urzadzenie do usuwania rdzenia wiertniczego
Akcesoria DRU400***
977392 Kota transportowe
977368 Zestaw podcisnieniowy
— - 967588 Torba na narzedzia
984035 Pompa prézniowa CV 45 1/min, 0,8 bar UE
10991465 Hydronetka 10 |

975372 Pompa prézniowa CV 45 1/min, 0,8 bar Szwajcaria

Wiercenie

rdzeniowe
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INFORMACJE SZCZEGOLOWE 1449

Strona przyktadowa
Informacje szczegoétowe

Etykieta produktu

Maksymalna predkos¢ robo-
cza i maksymalna dozwolona
predkos¢ obrotowa

Logo

Data waznosci
Klasa jakosci

: A o A Nazwa produktu (nie
Piktogramy dotyczace zast- * * * wszedzie dostepne)

osowania i bezpieczenstwa PREMIUM = LONG LIFE

Europejskie normy
bezpieczenstwa

Krztatt i specyfikacja

Wytyczne organizaciji

0Sa dot. bezpieczenstwa o
Wymiary $r. x gr. x wys.

w systemie metrycznym

Numer katalogowy i calach
Zastosowanie Kod EAN

- y
Znaczenie kolorow
Etykieta Stali 2in1/3in1 INOX Metale niezelazne Zeliwo Kamien
Znaczenie koloréw NIEBIESKI NIEBIESKI CZERWONY POMARANCZOWY  FIOLETOWY ZIELONY
Materiat Stali 2in1 = stali i stal Stali nierdzewna Aluminium, miedz, Zeliwne Kamien

nierdzewna, cynk, mosiadz, braz
3in1 = stali, stal
nierdzewna i zeliwo
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Ciecie

Ciecie i szlifowanie nalezg do najwazniejszych

procesow obrobki metali w zaktadach rzemiesiniczych

i przemystowych. Firma TYROLIT oferuje odpowiednie
narzedzie do szybkiego i tatwego zastosowania zarébwno w
szlifierce katowej, jak i przecinarce spalinowej.

Nasze $ciernice do ciecia wykazujg
swoje zalety szczegolnie przy cieciu
cienkich arkuszy blachy i cienko-
$ciennych profili. Zwtaszcza nasze
produkty PREMIUM*** oferujg Pan-
stwu najwyzszg wydajnosc i trwatosé,
bardzo precyzyjne obszary ciecia,

a takze mate obcigzenie termiczne.
Dzieki temu uzyskuje sie krétki czas

obrébki wykanczajacej, co umozliwia
obnizenie wysokich kosztow.

Dla firmy TYROLIT najwieksze zna-
czenie ma jednak zdrowie naszych
klientéw. Dlatego s$ciernice do ciecia
firmy TYROLIT odpowiadajg najwyz-
szym standardom bezpieczenstwa
oraz w znacznym stopniu przyczynia-
ja sie do poprawy warunkow pracy.

Mniejsze drgania i redukcja narazenia
na hatas zasadniczo zwigkszajg kom-
fort pracy.

W naszym specjalnym katalogu dla
handlu specjalistycznego znajda Pan-
stwo kompletny asortyment naszych
uniwersalnych $ciernic do cigcia.
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Zalecane zastosowania
® @ & € & €
Klasa jakosci Specyfikacja Stal Stal 2in1 Metale Szyny Kamien Strona
nierdzewna niezelazne
* % K ABOQ-BFP L] 149
MO A46Q-BFP L] 149
TAGOP-BFXA L] 149, 150
A30Q-BFXA L] 150
ABOR-BFP 151, 152
A46R-BFP 151, 152
A46N-BFP ° 153
ABON-BFP 153
A30N-BFXA ) 154
A24Q-BF100 ° 156
> % A30S-BF ° 148
SIANDARD A46R-BFS 152
ABOR-BFS 152
A30R-BFS 152
C30S-BF ) 154
A30S-BF100 o 155
* A46Q-BFB L] 150, 151
B AB0Q-BFB ° 150
A30Q-BF L] 150, 151
A30Q-BFB L] 151
C30S-BF ° 155
A30S-BF 100 ° 156

Ciecie i
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* % Sciernice do ciecia = om—
STANDARD Do stali g
Uzycie tego narzedzia jest nie tylko uzasadnione ekonomicznie podczas przede wszystkim do ciecia twardego materiatu. Asortyment tej Scierni-
codziennej pracy, ale réwniez zapewnia przyjety przez firme TYROLIT cy do ciecia stali w wersji STANDARD** miesci sie w zakresie od 2,5 do
STANDARD** bezpieczenstwa. Jest to mozliwe dzigki wysokiej trwatosci i 3,0 mm. Oferuje on wysoka trwato$¢ i ma uniwersalne zastosowanie.
stabilnosci Sciernicy do ciecia w wersji STANDARD**. Narzedzie nadaje sie
Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
41 367565 1156x2,5x22,23 A30S-BF 25
367569 125x2,5%x22,23 A30S-BF 25
367578 178x3,0x22,23 A30S-BF 25
367583 230x3,0x22,23 A30S-BF 25
—_ 42 367781 1156x2,5x22,23 A30S-BF 25
367786 125x2,5%x22,23 A30S-BF 25
367800 178x3,0x22,23 A30S-BF 25
367803 230x3,0x22,23 A30S-BF 25
PREMIUM
y
Sciernice do ciecia
Supercienkie $ciernice 2in1 do ciecia stali i stali nierdzewne;j
Wigksza optacalnosé
Znaczne zwigkszenie trwatosci i
poprawa wtasnos$ci thgcych sg
szczegolnie wyrazne przy wydaj-
nosci pierwszego ciecia. Sciernica
zapewnia najlepsze wyniki i krét-
szy czas cigcia. Wiekszy komfort pracy

Narzedzie pracuje bez zaklesz-
czania, ograniczajgc o 30 %
wydzielanie pytu. Dzigki dodat-
kowemu ttumieniu hatasu i drgan
supercienkie Sciernice firmy
TYROLIT sg skutecznym i wygod-
nym narzedziem.

Krétsze czasy pracy

Przy matym obcigzeniu i krét-
kich czasach ciecia obrabianego
elementu mozna szybko osiggnac
najlepszy wynik. Odpadaja dodat-
kowe prace zwigzane z obrébka,
takie jak czyszczenie lub usuwa-
nie zadzioréw.
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Za pomoca Sciernic do ciecia 2in1
PREMIUM™** nowej generacji moz-
liwa jest wieksza wydajnosc¢ przy
zZnacznym ograniczeniu zuzycia
narzedzia. Supercienkie $ciernice
do ciecia 2in1 o grubosci od 1,0 do
1,6 mm zaprojektowano do obrdbki

* %k

PREMIUM

stali i stali nierdzewnej. Czystos¢
chemiczna tego narzedzia jest
warunkiem koniecznym obrdbki
wszystkich rodzajow stali nierdzew-
nej. W ten sposéb mozna ochroni¢
materiaty, zapobiegajgc powstawaniu
korozji wzerowej lub zmniejszaniu

Sciernice do ciecia
Supercienkie sciernice 2in1 do cigcia stali i stali nierdzewnej

wytrzymatosci zmeczeniowej. Oprécz
znacznego zwigkszenia wydajnosci,
te Sciernice do ciecia dzieki ograni-
czeniu ilosci odpaddw sa przyjazne
dla srodowiska.

e 2
—_

Nr Katalogowy Nr Katalogowy

Ksztatt (nowy) (stary) Wymiary Specyfikacja llosé
4 34332791 773268 115x1,0x22,23 A60Q-BFP 25
34332793 14082 115x1,6x22,23 A46Q-BFP 25
34332792 773269 125x1,0x22,23 AB0Q-BFP 25
34332794 14085 125x1,6x22,23 A46Q-BFP 25
34332796 920351 150x1,6x22,23 A46Q-BFP 25
34332797 34165056 178x1,6x22,23 A46Q-BFP 25
34332798 920353 230x1,9x22,23 A46Q-BFP 25

* k Kk

PREMIUM

Sciernice do ciecia
2in1 z technologig DEEP CUT PROTECTION do stali i stali nierdzewnej

Zwiekszone bezpieczenstwo
Tulejka metalowa zaprojek-
towana w technologii DEEP

CUT PROTECTION zapobiega
wyrywaniu sie $ciernicy z wienca
i uszkodzenia $ciernicy.

Wigksza optacalnosé¢
Mozliwos$¢ dtuzszej pracy
zmniejsza czestotliwos¢
wymiany s$ciernicy.

Dzigki najnowszej technologii i za-
stosowaniu materiatdw nowego typu
udato sie nam wykonac kolejny krok
w kierunku zwiekszenia bezpieczen-
stwa uzytkowania. Sciernica do ciecia

£ e 4 A

PREMIUM

PREMIUM** w technologii DEEP
CUT PROTECTION umozliwia opera-
torowi maksymalne zagtebienie sie w
element obrabiany bez uszkodzenia
sciernicy.

Uniwersalne mozliwosci
zastosowania

Narzedzie nadaje sie idealnie
do gtebokiego i cigcia z duzymi
obcigzeniami. Bez wysitku moz-
na takze cig¢ prety oraz prety
zbrojeniowe.

W ten sposdb niemozliwe jest wy-
tamywanie sie z wienca $ciernicy w
wyniku gtegokiego ciecia.

Ciecie i
szlifowanie
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PREMIUM

Sciernice do ciecia

2in1 z technologia DEEP CUT PROTECTION do stali i stali nierdzewnej

e B

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
-_ 42 34042238 115x1,2x22,23 TAB0P-BFXA 25
34042239 125x1,2x22,23 TAG0P-BFXA 25

Sciernice do ciecia
2in1 do stali i stali nierdzewna

* K Kk

PREMIUM

Narzedzie o najwyzszej wydajnosci zaprojektowano do wykorzystania na
stali i stali nierdzewnej, a jego uzycie podczas prac standardowych jest
nie tylko uzasadnione ekonomicznie, ale réwniez zapewnia najwyzsze
standardy bezpieczenstwa. Jest to mozliwe dzigki podwyzszonej trwatosci
narzedzia i stabilnosci PREMIUM*** 2in1. Narzedzie nadaje sie do cigcia

e~ B
_
blach, profili, rur, pretéw i twardego materiatu.

Asortyment $ciernic do cigcia 2in1 PREMIUM*™* w zakresie od 1,6 do
1,9 mm umozliwia szybka i tatwg prace z maksymalna trwatoscia narze-
dzia, a w zakresie od 2,5 do 3,0 mm maksymalna trwatoscia i stabilnoscia.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
41 872338 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25
872339 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25
872341 178x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25
872343 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25
—_— 42 872346 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25
872347 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25
872350 178x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25
872351 230x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25
* Sciernice do ciecia

ELX== 2in1 do stali i stali nierdzewna

en— (B

To narzedzie zaprojektowano zaréwno do stali, jak i stali nierdzewne;j.
Naszg Sciernice do ciecia 2in1 BASIC* charakteryzuje wysoka trwatosc¢ i
stabilno$¢. Narzedzie nadaje sie do cigcia blach, profili, rur, pretéw i twar-
dego materiatu. Sciernica do ciecia 1,6 mm znajdujaca sie w asortymencie
BASIC* nadaje sie przede wszystkim do szybkiego i wygodnego ciecia bez

zadzioréw. Mocne $ciernice w przedziale od 2,0 do 3,0 mm majag bardzo
wysoka trwatosc¢ i uniwersalne zastosowanie.

Ksztatt :‘:":)"fv?,t)a'°g°wy &‘;}ab@‘w Wymiary Specyfikacja llosé

M 34332870 34051373 115x1,0x22,23 AB0Q-BFB 25

34332872 222899 115x1,6x22,23 A46Q-BFB 25

34332871 34051374 125x1,0x22,23 AB0Q-BFB 25

34332873 222900 125x1,6x22,23 A46Q-BFB 25

34332875 633506 178x1,6x22,23 A46Q-BFB 25

34332876 633509 230x1,9x22,23 A46Q-BFB 25

222997 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25
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Ksztatt {‘:l’oﬁt)abgwy g;;‘rg;a“gm”’y Wymiary Specyfikacja llosé
41 222998 125x2,5x22,23 A30Q-BFB 25
34332877 291949 230x2,0x22,23 A30Q-BFB 25
223002 230x3,0x22,23 A30Q-BF 25
_— T 4 223021 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25
223022 125x2,5x22,23 A30Q-BF 25
223023 178x3,0x22,23 A30Q-BF 25
222044 230x3,0x22,23 A30Q-BF 25

* k

PREMIUM

Sciernice do ciecia

Supercienkie Sciernice do cigcia stali nierdzewnej

Wieksza optacalnosé

Znaczne zwigkszenie trwatosci i
poprawa wtasnosci tngcych sg
szczegolnie wyrazne przy wydaj-
nosci pierwszego ciecia. Sciernica
zapewnia najlepsze wyniki i krot-
szy czas cigcia.

Krétsze czasy pracy

Przy matym obcigzeniu i krét-
kich czasach ciecia obrabianego
elementu mozna szybko osiggnacé
najlepszy wynik. Odpadajg dodat-
kowe prace zwigzane z obrébka,
takie jak czyszczenie lub usuwa-
nie zadzioréw.

Za pomoca sSciernic do ciecia
PREMIUM*** do stali nierdzewnej
nowej generacji mozliwa jest wigksza
wydajnosc¢ przy znacznym ogranicze-
niu zuzycia narzedzia. Supercienkie
Sciernice do ciecia dostepne sa

w przedziale grubosci od 0,75 do

1,6 mm. Nadajg sie one szczegdlnie

do cienkosciennych blach, profili i rur,
ale takze do stali zbrojeniowej.

Nawet przy matych przekrojach i
pretach ze stali nierdzewnej, stali
nierdzewnej odpornej na korozje lub
kwasy ta Sciernica do ciecia zapew-
nia bezproblemowa obrdbke. Aby
unikngé negatywnego wptywu korozji

Wiekszy komfort pracy
Narzedzie pracuje bez zaklesz-
czania, ograniczajac o 30 %
wydzielanie pytu. Dzigki dodat-
kowemu ttumieniu hatasu i drgan
supercienkie Sciernice firmy
TYROLIT sa skutecznym i wygod-
nym narzedziem.

na materiaty, korozji wzerowej lub
zmniejszenia wytrzymatosci zmecze-
niowej, nalezy zapewni¢ czystosé
chemiczng tych narzedzi, ktéra jest
warunkiem wstepnym do obrobki stali
nierdzewnych.

Ciecie i

szlifowanie
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xx% Sciernice do ciecia
LS I Supercienkie Sciernice do ciecia stali nierdzewnej

Ksztatt :‘:l'o"fj)‘,t)abgm’"y g;a"rg;a“gm’"y Wymiary Specyfikacja llosé
4 34332800 610935 115x0,75x22,23 AB0R-BFP 25
34332802 674471 115x1,0x22,23 AB0R-BFP 25
34332804 51841 115x1,6x22,23 A46R-BFP 25
34332801 610937 125x0,75x22,23 AB0R-BFP 25
34332803 674473 125x1,0x22,23 AB0R-BFP 25
34332805 51844 125x1,6x22,23 A46R-BFP 25
34332807 291583 150x1,6x22,23 A46R-BFP 25
34332808 34059901 178x1,6x22,23 A46R-BFP 25
34332809 230x1,9x22,23 A46R-BFP 25
x%  Sciernice do ciecia - .
STANDARD Do stali nierdzewna =
Die chemische Reinheit dieser Werkzeuge ist fur die Bearbeitung von Das Sortiment dieser Sciernice do ciecia reicht von 1,0 bis 1,9 mm Stirke

rostfreien Stahlsorten Voraussetzung, um negative Werkstoffbeeinflussung fur schnelleres, komfortableres und gratdrmeres Cigcie. Zwischen 2,0 bis
wie Korrosionsbildung, LochfraB oder Reduktion der Dauerfestigkeit zu ver- 2,5 mm haben die stabileren Scheiben eine sehr hohe Lebensdauer und

meiden. Geeignet ist dieses Werkzeug zum Cigcie von Blechen, Profilen, sind universell einsetzbar.
Rohren, Staben und Vollmaterial.

Nr Katalogowy Nr Katalogowy

Ksztatt (nowy) (stary) Wymiary Specyfikacja llosé
41 34332830 367562 115x1,0x22,23 A60R-BFS 25
34332833 367561 115x1,6x22,23 A46R-BFS 25
34332832 367568 125x1,0x22,23 AB0R-BFS 25
34332834 367567 125x1,6x22,23 A46R-BFS 25
34332891 367576 178x1,6x22,23 A46R-BFS 25
34332838 367581 230x1,9x22,23 A46R-BFS 25
34332839 367780 230x2,0x22,23 A30R-BFS 25
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PREMIUM

Sciernice do ciecia

Supercienkie Sciernice do ciecia metali niezelaznych

Wieksza optacalnosé
Znaczne zwigkszenie trwatosci
i poprawa wtasnosci tngcych
sg szczegolnie wyrazne przy
wydajnosci pierwszego ciecia.
Sciernica zapewnia najlepsze
wyniki i krétszy czas ciecia. Wiekszy komfort pracy
Narzedzie pracuje bez zaklesz-
czania, ograniczajac o 30 %
wydzielanie pytu. Dzigki dodat-
kowemu ttumieniu hatasu i drgan
supercienkie Sciernice firmy
TYROLIT sg skutecznym i wygod-
nym narzedziem.

Krotsze czasy pracy

Do obrobki aluminium, brazalu,
stopéw aluminium, miedzi, bra-
zu, mosigdzu, mosigdzu wyso-
koniklowego i tytanu skracane
sg czasy ciecia.

Sciernice do ciecia TYROLIT niezelaznych niezbednym warunkiem  niezelaznych. Nowe specyfikacje
PREMIUM** nowej generacji zapew-  sa wysokie wtasnosci tnagce narze- zapobiegajg dotychczas powszech-
niajg wigksza wydajnos¢ w stosunku dzia. Aby to osiggna¢, firma TYROLIT  nemu zapychaniu i stepianiu sie

do innych $ciernic PREMIUM™** opracowata specjalng technologie i Sciernicy do ciecia.

przy znacznym ograniczeniu zu- metode produkciji, ktéra pozwala uzy-

zycia narzedzia. Przy cieciu metali skac krotki czas cigcia takze metali

xx% Sciernice do ciecia

S . N B
REEMIDNM Supercienkie sciernice do ciecia metali niezelaznych =
Nr Katalogowy Nr Katalogowy . o <z
Ksztatt (nowy) (stary) Wymiary Specyfikacja llosé
41 34332821 840247 115x1,0x22,23 A60N-BFP 25
34332823 623553 115x1,6x22,23 A46N-BFP 25
34332822 257533 125x1,0x22,23 A60N-BFP 25

34332824 739982 125x1,6x22,23 A46N-BFP 25

Ciecie i
szlifowanie
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*%x% Sciernice do ciecia = e ’

LRI Do metali niezelaznych

Przy cigciu metali niezelaznych niezbednym warunkiem sg wysokie wtasno-  Nowe specyfikacje zapobiegaja dotychczas powszechnemu zapychaniu i
$ci tngce narzedzia. Aby to osiggnac, firma TYROLIT opracowata specjalng  stepianiu sig $ciernicy do cigcia.

technologie i metode produkciji, ktéra pozwala uzyskac krétki czas ciecia

metali niezelaznych.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
41 32141 178x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
32142 230x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
* K Sciernice do ciecia o ‘
. . 1
STANDARD Do kamienia —_
Sciernica do ciecia w wersji STANDARD** dzigki bardzo dobrym wia- krawedziami tngcymi i dobrg jakoscia ciecia.
sno$ciom tngcym umozliwia zmniejszenie naktadéw pracy. W przypadku Taka jakos¢ ciecia eliminuje konieczno$¢ wykonania dodatkowych prac.

stosowania na materiatach z kamienia $ciernica przekonuje czystymi

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
41 367566 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
367572 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
367580 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
367585 230x3,0x22,23 C30S-BF 25
_— 42 367782 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
367787 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
367801 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
367804 230x3,0x22,23 C30S-BF 25
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* Sciernice do ciecia e e .
.. [
SASIC Do kamienia =
Dzieki duzej zdolnosci skrawajacej $ciernica do ciecia BASIC* umozliwia od 2,5 do 3,0 mm w wariancie BASIC* majag bardzo wysoka trwatos¢ i
zmniejszenie naktadéw pracy przez operatora. W przypadku stosowania mozliwos¢ uniwersalnego zastosowania.
powszechnych materiatéw budowlanych $ciernica przekonuje czystymi Zalety Sciernicy sa uzupetniane przez przyjazna dla $rodowiska prace

krawedziami tngcymi i dobra jakoscia cigecia. Mocne $ciernice w przedziale dzieki redukcji odpadéw powstatych podczas cigcia.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
41 223012 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
223015 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
222042 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
223019 230x3,0x22,23 C30S-BF 25
- 42 223025 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
223027 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
223029 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
223031 230x3,0x22,23 C30S-BF 25

x%  Sciernice do ciecia

STANDARD Do stali

Firma TYROLIT oferuje optymalne narzedzia do zastosowania w stacjonar- elementow prawie bez powstawania zadzioréw.

nych przecinarkach. To narzedzie specjalne nadaje sie przede wszystkim Jak kazda tarcza do ciecia w wersji STANDARD** oferowana przez firme
do ciecia detali o duzych $rednicach, ale takze do twardego materiatu i TYROLIT takze ta tarcza zostata zoptymalizowana pod katem bardzo
profili. Wzmocnienie z siatki i wyselekcjonowe ziarno zapewniaja ciecie dobrych wiasnosci tnacych oraz trwatosci.
Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
41H 384756 350x4,0x20 A30S-BF100 10
384758 350x4,0x25,4 A30S-BF100 10

Ciecie i
szlifowanie
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* Sciernice do ciecia
BASIC Do stali

Tarcza do ciecia do stali w wersji BASIC* ze wzgledu na swoja konstrukcje
z 2 wzmocnieniami zewnetrznymi nadaje sie do cigcia profili, twardego
materiatu o duzych przekrojach. Dzieki tarczy do ciecia w wersji BASIC*
mozna uzyskac skrécone czasy ciecia przy niewielkim wysitku.

Przeznaczona do uzytku w przeno$nych maszynach tnacych z silnikiem
elektrycznym lub spalinowym. Odpowiednie do urzadzen obstugiwanych
tylko recznie oraz z mozliwoscia recznej obstugi.

Ksztatt

Nr. katalogowy

Wymiary Specyfikacja llosé

41H 223042

350x4,0x20 A30S-BF100 10

Sciernice do ciecia
Do szyn

* K Kk

PREMIUM

Te tarcze zaprojektowano, optymalizujac specyfikacje do ciecia szyn. Mimo
ekstremalnych warunkéw zastosowan, takich jak wahania wilgotnosci,
temperatury i zimno, tarcza do ciecia szyn firmy TYROLIT zapewnia krotkie
czasy ciecia przy niewielkim wysitku. Szczegdlnie czyste ciecia zmniejszaja
konieczno$¢ dodatkowych prac i skracaja czas pracy.

Przeznaczona do uzytku w przenosnych maszynach tnacych z silnikiem
elektrycznym lub spalinowym. Odpowiednie do urzadzen obstugiwanych
tylko recznie oraz z mozliwoscig recznej obstugi.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
41H 671108 350x3,8x25,4 A24Q-BF100 10
676428 400x4,3x25,4 A24Q-BF100 10
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Szlifowanie

Firma TYROLIT oferuje takze szeroki wybor narzedzi do
szlifowania o spoiwie zywicznym. Na przykfad nasze Sciernice do
zgrubnego szlifowania o wysokiej wydajnosci zapewniajg najlepsze
rezultaty zarbwno w przypadku zastosowan standardowych, jak i
specjalnych. Produkty sg stale udoskonalane, czego przyktadem
moze by¢ wprowadzenie krawedzi ,Comfort Start”, za pomoca
ktérej uzytkownik moze od razu uzyskiwa¢ optymalne wyniki.
Dzieki temu nasze Sciernice do szlifowania zgrubnego nalezg do
najnowoczesniejszych w branzy.

Firma TYROLIT opracowata rowniez garnkowych, poniewaz sg one nie- czyszczenia zgrubnego. Niezaleznie
tarcze RONDELLER® przeznaczong zwykle mocne i trwate. Umozliwiajg od preferowanych zastosowan lub
do stosowania w szlifierkach kato- takze uzyskanie wysokiej trwatosci i ksztattdw zawsze jest dostepny od-
wych. Dzieki unikatowej geometrii i wydajnosci usuwania materiatu. powiedni produkt.

wyttaczanej strukturze umozliwia ona  Oprdcz bogatej oferty materiatow W naszym specjalnym katalogu dla
doskonaty sptyw wiéréw, ergono- Sciernych o spoiwie zywicznym handlu specjalistycznego mozna zna-
miczna prace oraz zimne szlifowanie asortyment wyrobéw firmy TYROLIT lez¢ kompletny asortyment Sciernic
chronigce materiat. W przypadku obejmuje takze wiele materiatow do szlifowania zgrubnego, $ciernic
duzych i ciezkich elementow za- $ciernych nasypowych, takich jak trzpieniowych, frezéw, szczotek i ma-

lecamy prace przy uzyciu $ciernic Sciernice lamelkowe i $ciernice do teriatéw sciernych nasypowych.
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Zalecane zastosowania
® @@ @ © @&
Klasa jakosci Specyfikacja Stal Stal 2in1 Kamien Tworzywo AllInOne  Strona
nierdzewna sztuczne
* % % A24Q-BFX L] 160
(FLAIEDIIEL ZA24S-BFX [ 161
A36Q-BF L] 163
C36S-BF [} 164
C60S-BF [} 164
C100S-BF [} 164
1C16L4B2 [ ] 165
1C60J4B2 [} 165
ZA40-B 166, 167
ZA60-B 166, 167
ZA80-B 166, 167
28 VL GR L] 169
* % A24S-BF ® 161
SIANDARD) A30R-BFINOX ° 162
C30S-BF 162
C16J-B 165
C60J-B 165
ZA120-B L] 167, 168
ZA40-B L] 167, 168
ZA60-B [ ] 167, 168
ZA80-B (] 167, 168
* A30Q-BF L] 161
EL-CI= C30S-BF ° 162
ZA40-B 168
ZA60-B 168
ZA80-B 168
A-BO1 C JX L] 169
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PREMIUM

Sciernica do
szlifowania zgrubnego

2in1 do stali i stali nierdzewna

Sciernica do obrébki
zgrubnej z funkcja i bez
funkcji ,,Comfort Start"

Film TYROLIT

Film dotyczacy produktu

= mozna znalezé w serwisie
YouTube.

www.youtube.com/

TYROLITgroup

Wigksza optacalnosé
Duza agresywnos¢ przy znacz-
nie wydtuzonej trwatosci

Wiekszy komfort pracy
Funkcja ,,Comfort Start”“ za-
pobiega wcieciu sciernicy w
element obrabiany, co uprasz-
Cza rozpoczecie pracy i czyni ja
bardziej komfortowa.

Mniejszy naktad pracy
Zapobiega zniszczeniu ele-
mentu obrabianego w wyniku
weciecia sie narzedziem, dzigki
czemu mozna wyeliminowac
zbedne prace dodatkowe.

Ta $ciernica do szlifowania zgrubne- Spoiwo z grubszym ziarnie i nowego umozliwia operatorowi przyjemne

go jest odpowiednia do stali i stali typu konstrukcja warstwowa. rozpoczecie pracy przy szlifowaniu
nierdzewnej. Ze wzgledu na miekka Unikalnos¢ naszej Sciernicy do ob- i wielokrotnie poprawia komfort pracy.
konstrukcje PREMIUM*** 2in1 zapew-  rébki zgrubnej 2in1 wynika jednak ze

nia szybka i wygodna prace bez du- skosnej i wyraznie Scietej krawedzi

zego naktfadu sit. Umozliwia to nowe narzedzia. Krawedz ,Comfort Start”

Sciernica do szlifowania zgrubnego o
. .. . . BEE
e 2in1 do stali i stali nierdzewna =
Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
af™ N 27 34046120 115x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
34046131 125x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
34046133 178x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
34046134 230x7,0x22,23 A24Q-BFX 10

* Z krawedzig Comfort Start
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* Sciernica do szlifowania zgrubnego B @
. . - 1
BAsIC 2in1 do stali i stali nierdzewna =
Ta $ciernica do szlifowania zgrubnego ze wzgledu na swojg twardsza To narzedzie ma uniwersalne zastosowanie i moze by¢ uzywane do szlifo-
konstrukcje nadaje sie do operacji na stali i stali nierdzewnej. Dodatkowo wania powierzchni oraz krawedzi.

BASIC* 2in1 umozliwia szybka i wygodna prace bez wigkszego wysitku.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
N 27 222858 115x6,0x22,23 A30Q-BF 10
222860 125x6,0x22,23 A30Q-BF 10
222863 178x6,0x22,23 A30Q-BF 10
222865 230x6,0x22,23 A30Q-BF 10
* Z krawedzig Comfort Start
* %% Sciernica do szlifowania zgrubnego B @
. 1
PREMIUM LONGLIFE do stali =

PREMIUM*** LONGLIFE to $ciernica o wysokiej wydajnosci do zgrubnego LONGLIFE oferuje dodatkowo szczegdlnie wysoka wydajnosc przy obréb-

szlifowania, nadajgca sie do szlifowania powierzchni i krawedzi. Wyrdznia ce spoin spawalniczych. Sciernice do szlifowania zgrubnego LONGLIFE o
sie doskonatg trwatoscia i wydajnoscia. grubosci 4 mm sa stosowane przede wszystkim podczas budowy rurocia-
Przy grubosciach 7, 8 i 10 mm Sciernica do szlifowania zgrubnego goéw i do obrobki spoin pachwinowych.
Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
™ N 27 34353683* 115x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353684* 125x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353687* 178x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353689* 230x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
* Z krawedzig Comfort Start
* % Sciernica do szlifowania zgrubnego Zop—
STANDARD Do stali g
Sciernica do szlifowania zgrubnego STANDARD** do stali jestéciernica Juz przy matym nacisku tarcza osigga odpowiednig agresywnos¢ i jest
nadajagca sie do szlifowania powierzchni i krawedzi. Narzedzie o zoptymali- wygodna podczas obstugi.

zowanych wiasnosciach szlifujgcych ma duza trwatosé.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé

mf™ N 27 367377 115x6,0x22,23 A24S-BF 10
367771* 125x6,0x22,23 A24S-BF 10
367773* 178x6,0x22,23 A24S-BF 10
367775* 230x6,0x22,23 A24S-BF 10

* Z krawedzig Comfort Start

Ciecie i
szlifowanie
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* % Sciernica do szlifowania zgrubnego Em— .
STANDARD  Dg stali nierdzewna =

e mocna Sciernice do szlifowania zgrubnego zaprojektowano specjalnie do Osigga sie to przez zastosowanie zwyktego korundu. Te Sciernice do

stosowania na stali nierdzewnej. Sciernica do szlifowania zgrubnego szlifowania zgrubnego zaprojektowano specjalnie do zastosowan na stali
STANDARD** INOX taczy w sobie trwatos¢ i najlepsze wtasnosci szlifujgce. nierdzewnej.
Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
™ N 27 367545* 115x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367548 125x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367551 178x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367554 230x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
* Z krawedzig Comfort Start
* % Sciernica do szlifowania zgrubnego P e .
P 1
STANDARD Do kamienia —_

Sciernica do szlifowania zgrubnego STANDARD** o duzym stopniu agre- kamienia naturalnego i sztucznego oraz betonu.
sywnosci przeznaczona do kamienia zapewnia szybka i wygodna prace Sciernica do obrébki zgrubnej z weglikiem krzemu jest specjalnie zaprojek-
bez wigkszego wysitku. Idealnie nadaje si¢ do migkkiej, do twardej skaty, towana do kamienia i materiatéw wiérowych.
Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
f™ N 27 367546 115x6,0x22,23 C30S-BF 10
367549* 125x6,0x22,23 C30S-BF 10
367552 178x6,0x22,23 C30S-BF 10
367557 230x6,0x22,23 C30S-BF 10
* Z krawedzig Comfort Start
* Sciernica do szlifowania zgrubnego EE— .
. . 1
BAsIc Do kamienia =
Ta agresywna $ciernica do szlifowania zgrubnego BASIC* przeznaczona i sztucznego oraz betonu. Sciernica do obrébki zgrubnej jest specjalnie
do kamienia umozliwia szybka i wygodna prace bez wigkszego wysitku. zaprojektowana do kamienia i ceramiki budowlane;j.

Idealnie nadaje sig do migkkiej, do twardej skaty, kamienia naturalnego

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé

™ N 27 222873 115x6,0x22,23 C30S-BF 10
222889* 125x6,0x22,23 C30S-BF 10
222043 178x6,0x22,23 C30S-BF 10
222898* 230x6,0x22,23 C30S-BF 10

* Z krawedzig Comfort Start
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RONDELLER®

2in1 do stali i stali nierdzewna

Wysoki komfort pracy

Te narzedzia umozliwiajg

wolng od wibraciji prace i Uniwersalne
ergonomiczng obstuge, a zastosowanie

tym samym chronig ludzi i Idealny do stosowania na
maszyne. stali i stali nierdzewnej, jak
rowniez podczas wszyst-
kich prac zwigzanych ze
szlifowaniem, usuwaniem
zadzioréow, nadawaniem
ksztattu zakrzywionym
powierzchniom.

Prosta obstuga

Prosty montaz bez uzy-
cia specjalnych ak-
cesoriow, jak dysku

podtrzymujacego.
PREMIUM** RONDELLER® fir- zimne szlifowanie, chronigce materiat ~ zadziordw i ksztattowania materiatu
my TYROLIT taczy w sobie zalety i zapewniajgce ergonomiczng prace. umozliwiaja uzyskanie zaokraglonych
réznych narzedzi do szlifowania z Praca pozbawiona wibracji i optymal-  powierzchni.

fatwa obstuga. Dzigki niepowtarzalnej  ne dopasowanie do obrabianego ele-
geometrii RONDELLER® mozliwe jest  mentu podczas szlifowania, usuwania

%%+ RONDELLER® -
. .. .. 1
PREMIUM 2in1 do stali i stali nierdzewna =
Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
N 29RON 908225 115x22,23 A36Q-BF 25
908227 125x22,23 A36Q-BF 25

908230 178x22,23 A36Q-BF 25

Ciecie i

szlifowanie
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%%+ RONDELLER® - ‘

BRENMIUM Do kamienia

PREMIUM*** RONDELLER® firmy TYROLIT taczy w sobie zalety réznych Pozbawione wibraciji prace i optymalne dopasowanie do obrabianego
narzedzi do szlifowania z fatwa obstuga. Dzigki niepowtarzalnej geome- elementu podczas wszystkich prac zwigzanych ze szlifowaniem umozliwia
trii wypustek mozliwe jest szlifowanie chronigce materiat i zapewniajace uzyskanie zaokraglonych powierzchni.

ergonomiczna prace.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé

S N 29RON 908233 115x22,23 C36S-BF 25
908220 178x22,23 C36S-BF 25
908221 178x22,23 C60S-BF 25
908223 178x22,23 C100S-BF 25
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* %% Sciernica garnkowa z wigzaniem zywicznym 0 .
(LSS Do kamienia Ia\
Sciernice garnkowe osiagaja najwyzsza wydajnosé usuwania materiatu powierzchni marmuru, tupkéw i granitéw.
i maja duza trwatos$¢ przy operacjach szlifowania duzych powierzchni. Podczas mocowania narzedzia operator ma do wyboru Sciernice z otwo-
Sciernica garnkowa do kamienia nadaje sie szczegdlnie do szlifowania rem 22, 23 oraz z gwintem M14. Przestrzeganie predkosci roboczej: maks.
skaz na odstonigtych powierzchniach betonowych, do fazowania i szlifo- 50 m/s.

wania wstepnego kamienia technicznego i ptytek Terrazzo oraz szlifowania

R o ‘s Maks. pred-
Ksztatt Nr. katalogowy  Wymiary Specyfikacja llosé Ko$¢é obrotowa
ﬁ 11ZB 310992 110/90x55xM 14 1C16L4B2 2 8680
321211 110/90x55xM 14 1C60J4B2 2 8680
* % Sciernica garnkowa z wigzaniem zywicznym S .
STANDARD Do kamienia /al
Sciernice garnkowe osiagaja bardzo dobra wydajnos$é usuwania naddatku szlifowania powierzchni marmuru, tupkéw i granitéw.
materiatu i majg wysoka trwato$é przy operacjach szlifowania duzych Podczas mocowania narzedzia operator ma do wyboru $ciernice z otwo-
powierzchni. Sciernica garnkowa do kamienia nadaje sie szczegdlnie do rem 22, 23 oraz z gwintem M14. Przestrzeganie predkosci roboczej: maks.
szlifowania blizn na odstonietych powierzchniach betonowych, do fazowa- 50 m/s.
nia i szlifowania wstepnego kamienia technicznego i ptytek Terrazzo oraz
Ksztatt Nr. katalogo Wymiary Specyfikacja llosé Maks. pred-
. gowy v ] kos$¢ obrotowa
D 11ZB 895676 110/90x55xM14 C16J-B 2 8680
895677 110/90x55xM14 C60J-B 2 8680

Ciecie i
szlifowanie
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Sciernica lamelkowa

e B
BaENMIOM 2in1 do stali i stali nierdzewna =

Sciernica lamelkowa 2in1 w wersji PREMIUM** taczy bardzo duza trwa-
to$¢ z dobrym wspdtczynnikiem usuwania materiatu. Sciernica lamelkowa
TYROLIT 2in1 moze by¢ stosowana na wysokostopowych stalach i stali

nierdzewnej oraz stalach niestopowych i niskostopowych. katwe szlifowa-
nie oraz obrébka szliféw powierzchniowych i krawedziowych, w szczegol-
nosci w przypadku zastosowania mocnych szlifierek katowych.

Ciecie i
szlifowanie

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
S 27A 668642 115x22,23 ZA40-B 10
668644 115x22,23 ZA60-B 10
668649 115x22,23 ZA80-B 10
668663 125x22,23 ZA40-B 10
668664 125x22,23 ZA60-B 10
668665 125x22,23 ZA80-B 10
PREMIUM
Sciernica lamelk
LONGLIFE C-TRIM do stali i stali nierdzewna
Catkowite wykorzystanie
Wytrzymata konstrukcja Sciernicy

Dzigki wigkszej liczbie
potozonych blisko siebie
listkdw, Sciernica spro-
sta nawet najwigkszym
obcigzeniom.

Zwiekszona zywotnosé
Sciernica PREMIUM***
LONGLIFE C-TRIM charak-
teryzuje sie zwiekszonag zy-
wotnoscig przy niezmiennej
agresywnosci i wydajnosci.

Sciernica PREMIUM*** LONGLIFE
C-TRIM dzigki swojej nowoczesnej
konstrukcji umozliwia skuteczne
usuwanie naddatku materiatu i
catkowite wykorzystanie Sciernicy
przy niezmiennej wydajnosci dzieki
mozliwosci przycinania. Umozliwia to

osiggniecie najlepszych dotychczas
rezultatéw pod wzgledem zywot-
nosci. Sciernice LONGLIFE C-TRIM

mozna stosowac do wysokostopo-
wych stali, stali nierdzewnej, a takze

stali niestopowych i niskostopowych.

tatwa obrébka spoin spawalniczych

Dzieki rdzeniowi z tworzy-
wa sztucznego sSciernice
LONGLIFE C-TRIM mozna
nieco przycina¢, co umoz-
liwia jej catkowite wyko-
rzystanie. Sciernice mozna
w tatwy sposéb przyciac
przy krawedziach, dzieki
czemu szlifowanie naste-
puje zawsze przy uzyciu
nowej tkaniny scierne;j.

oraz szlifowanie krawedzi i po-
wierzchni, zwtaszcza w przypadku
zastosowania szlifierek katowych o
duzej mocy. Kompaktowa konstrukcja
umozliwia zwigkszenie trwatosci przy
usuwaniu zadzioréw z ostrych krawe-
dzi arkuszy cienkich blach.

>



SCIERNICE DO SZLIFOWANIA O SPOIWIE ZYWICZNYM

167

<
* * k

PREMIUM

Sciernica lamelkowa
LONGLIFE C-TRIM do stali i stali nierdzewna

e (%
_—

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé

—f N 28N 34239191 115x22,23 ZA40-B 10
34239192 115x22,23 ZAB0-B 10
34239193 115x22,23 ZA80-B 10
34239195 125x22,23 ZA40-B 10
34239196 125x22,23 ZAB0-B 10
34239197 125x22,23 ZA80-B 10

* *

STANDARD

Sciernica lamelkowa

2in1 do stali i stali nierdzewna

e
_—

Sciernica lamelkowa STANDARD** 2in1 ma podwdjne zalety. Charaktery-
zuje sie ona wysoka trwatoscia i gwarantuje dobry wspétczynnik usuwania

Sciernica lamelkowa TYROLIT 2in1 jest stosowana na wysokostopowych
stalach i stali nierdzewnej oraz stalach niestopowych i niskostopowych.

naddatku.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé

B 27A 572473 115x22,23 ZA40-B 10
454393 115x22,23 ZA60-B 10
455312 115x22,23 ZA80-B 10
50801 115x22,23 ZA120-B 10
824385 125x22,23 ZA40-B 10
455303 125x22,23 ZA60-B 10
458587 125x22,23 ZA80-B 10
243069 125x22,23 ZA120-B 10

— N 28A 537021 115x22,23 ZA40-B 10
537084 115x22,23 ZA60-B 10
537089 115x22,23 ZA80-B 10
537093 115x22,23 ZA120-B 10

Ciecie i
szlifowanie
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* K SOFTJOB o @

STANDARD  2in1 do stali i stali nierdzewna

Sciernice lamelkowe SOFTJOB w wersji STANDARD** to najwyzsza ela- Do obrébki konturéw i powierzchni profilowanych, poreczy i rur. Czyszcze-
stycznos$¢ podczas obrébki trudno dostepnych miejsc. Szerokie spektrum nie powierzchni, usuwanie rdzy i pozostatosci farb.

zastosowan obejmuje: przygotowanie i poprawe powierzchni, przygotowa-

nie prac spawalniczych, czyszczenie szwéw spawalniczych

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
MmN 288 246987 115x22,23 ZA40-B 10
246988 115x22,23 ZA60-B 10
246990 115x22,23 ZA80-B 10
246994 115x22,23 ZA120-B 10
246995 125x22,23 ZA40-B 10
246996 125x22,23 ZA60-B 10
246998 125x22,23 ZA80-B 10
247001 125x22,23 ZA120-B 10
* Sciernica lamelkowa p— @
BAsIc 2in1 do stali i stali nierdzewna -
Sciernica lamelkowa BASIC* 2in1 charakteryzuje sie dobrym wspétczyn- wiekszg o 30 proc. Sciernica lamelkowa TYROLIT 2in1 jest stosowana na
nikiem usuwania naddatku. Dzieki nowej modyfikacji $ciernica lamelkowa wysokostopowych stalach i stali nierdzewnej oraz stalach niestopowych i
BASIC* charakteryzuje sie niespotykana dotad trwatoscia i wydajnoscia niskostopowych.
Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja llosé
BN 27A 34318364 115x22,23 ZA40-B 10
34318365 115x22,23 ZA60-B 10
34318366 115x22,23 ZA80-B 10
34318369 125x22,23 ZA40-B 10
34318370 125x22,23 ZA60-B 10
34318391 125x22,23 ZA80-B 10
— N 28A 34318539 115x22,23 ZA40-B 10
34318551 115x22,23 ZA60-B 10

34318552 115x22,23 ZA80-B 10
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xx% Sciernica do czyszczenia zgrubnego
PREMIUM Uniwersalne zastosowanie

e &

Uzywajac $ciernicy do czyszczenia zgrubnego firmy TYROLIT, mozna fatwo  Jednoczesnie zapobiegaja one zatykaniu i obcigzaniu $ciernicy. Sciernica
usunaé rdze, farbe, lakier i szczeliwo z elementu obrabianego. Porowate zapewnia uzytkownikowi ciche, bezwysitkowe szlifowanie w potaczeniu
nylonowe wiékna powleczone agresywnymi materiatami $ciernymi poradza niewielkim wydzielaniem ciepta.

sobie z kazdym zadaniem.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Specyfikacja Kolor llos¢ Maks. predkosé Zalecana pred-
obrotowa kos$¢ obrotowa
@—ﬁ 28 VL GR 898014 115x22,23 C GRUBE CZARNY 5 11 000 8 600
898017 125x22,23 C GRUBE CZARNY 5 9 800 7 800
ﬁ 34206236 115x22,2 A EX. GRUBE NIEBIESKA 5 11 000 8600
34206237 125x22,2 A EX. GRUBE NIEBIESKA 5 9 800 7 800

* A-B01 C JX ptétno scierne w rolkach @ (o

IE
BaSIc Uniwersalne zastosowanie J

Za pomoca bardzo elastycznego ptétna sciernego firmy TYROLIT mozna Ptétno Scierne w rolkach do szlifierce orbitalnej polecamy do szlifowania
obrabia¢ kazdy materiat. Wykonczenie powierzchni wymaga przygoto- precyzyjnego powtok, podczas wygtadzania i czyszczenia materiatéw kom-
wania, ktére jest wykonywane recznie lub za pomoca szlifierki orbitalnej. pozytowych oraz szlifowania posredniego do czystego materiatu.

Podczas obrébki drewna, farb i lakieréw zaleca sie korzystanie z rolki z
ptétna sciernego BASIC* do szlifowania recznego.

Ksztatt Nr. katalogowy Wymiary Ziarno llosé

Roll 705877 50x25M 120 1

Ciecie i
szlifowanie
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BEZPIECZENSTWO

172

Bezpieczenstwo

Marka bezpieczenstwa
TYROLIT

Naszym celem jest, aby nasze pro-
dukty byty jak najbardziej bezpieczne
dla naszych zytkownikow:

Dziatajgc jako cztonek — zatozyciel
Organizacji dla Bezpieczenstwa
Srodkéw Sciernych - ,,Organisation
for the Safety of Abrasives (0Sa®)“,
Scisle wspotpracujemy z wtadzami
odpowiedzialnymi za bezpieczenstwo
oraz komunikujemy sie z naszymi
uzytkownikami na catym swiecie.

Do bezpieczenstwa prac z narze-
dziami szlifierskimi przyczyniaja
sie w rownym stopniu

producenci maszyn
producenci srodkéw Sciernych
uzytkownicy

firma TYROLIT gwarantuje, ze
wszystkie jej narzedzia spetniajg
wymagania organizacji oSa® i euro-
pejskich norm. Znak CE na naszych
maszynach gwarantuje petng zgod-
nos¢ z wymaganiami obowigzujacymi
w Unii Europejskiej.

Firma TYROLIT stanowczo zale-

ca nieuzywanie zadnych narzedzi
szlifierskich, ktére nie maja na sobie
oznaczen 0Sa®, EN13236 (narzedzia
diamentowe), EN12413 (tarcze Scier-
ne i thace) lub EN13743 (Sciernice
lamelkowe).

®

OSA

Montaz / naprawa

Narzedzia diamentowe muszg by¢
przed kazdym montazem lub odda-
niem do uzytkowania sprawdzone
wzrokowo pod kgtem obecnosci
peknie¢ lub mozliwych uszkodzen.
Nie wolno uzywac uszkodzonych
narzedzi diamentowych!

Wymiary narzedzi diamentowych
musza sie zgadzac z podanymi na
maszynie; nie wolno uzywac narzedzi
o wigkszych wymiarach.

Nalezy upewnic sie, ze predkos¢ ma-
szyny podczas pracy (obr./min) nie
przekracza predkosci dopuszczalnej
dla danego narzedzia.

Podczas montazu nalezy uwazag,
zeby strzatka na etykiecie lub narze-
dziu wskazujaca kierunek obrotow
zgadzata sie z kierunkiem obrotéw
maszyny.

Nalezy upewni¢ sie, ze otwor diamen-
towego narzedzia pasuje dokfadnie
do watka maszyny — tego otworu nie
wolno w zadnym wypadku zmieniad.

Watek maszyny musi by¢ czysty i nie
wykazywac uszkodzen.

Kofnierze zaciskowe muszg byé
czyste, rébwne, tej samej wielkosci

i odpowiednie do montowanego
narzedzia diamentowego. Nie nalezy
uzywac uszkodzonych kotnierzy
zaciskowych.

Diamentowe narzedzie musi by¢ za-
montowane fachowo, obracac sie bez
oporu, a kotnierze zaciskowe musza
by¢ odpowiednio dokrecone. Przy
zaciskaniu nie nalezy nigdy uzywac
nadmiernej sity.

Maszyne nalezy stosowac tylko z
odpowiednig ostong tarczy.

Przed wszystkimi pracami przy
narzedziach elektrycznych nalezy
najpierw wyjac¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.

Naprawe maszyny nalezy zlecac tylko
wykwalifikowanemu personelowi i
uzywac do niej tylko oryginalnych
czesci zamiennych.
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Zastosowanie

Unika¢ niezamierzonego uruchomie-
nia. Przed podtaczeniem maszyny do
zrodfa zasilania upewnic sie, ze jest
ona wytgczona.

Zabezpieczy¢ obrabiany element przed
przypadkowym przesunieciem sie.

Nalezy wspomagac sie ptytami lub
wiekszymi elementami, aby uniknaé
niebezpieczenstwa odrzutu w razie
zakleszczenia sie tarczy tnacej. Duze
elementy moga sie wygina¢ pod
wiasnym cigzarem.

Uzywac¢ srodkéw ochrony osobistej

i zawsze zaktadac okulary ochronne.
Uzywanie srodkow ochrony osobistej,
takich jak rekawice, antyposlizgowe
obuwie, kask i stuchawki ochronne, w
zaleznosci od rodzaju stosowanego
narzedzia, zmniejsza ryzyko obrazen.

Przy pracach z tarczami tngcymi i
do obrébki zgrubnej nalezy dbac¢ o
dostateczny doptyw powietrza i inne
srodki ochronne odpowiednie do
obrabianych materiatéw.

Zwracac¢ uwage na zachowywanie
bezpiecznej postawy i rbwnowagi.
Przyjmowac¢ postawe, w ktérej mozna
dobrze reagowac na site odrzutu
narzedzia.

Nie trzymac gtowy wprost na linii
ciecia. Unika¢ obszaru zagrozonego
w razie odrzutu.

W wypadku zaklinowania sie tarczy
tnacej lub przerwania pracy wytaczy¢

urzadzenie i odczekac do catkowitego

zatrzymania sie tarczy. Nie wyciggac¢
nigdy obracajgcej sie tarczy z przeci-
nanego materiatu; moze to spowodo-
wac wystgpienie odrzutu.

Nigdy nie wtgcza¢ ponownie urzadze-
nia, dopoki tarcza znajduje sie w ob-
rabianym elemencie. Najpierw nalezy
uzyskac petng predkos¢ obrotowa
tarczy tnacej, a nastepnie ostroznie
kontynuowac ciecie.

Po wytaczeniu urzgdzenia nalezy
odczekac¢ do jego samoczynnego
zatrzymania sie. Nie uzywaé zadnych
»,Sztucznych® hamulcéw, jak podioze,
palety lub buty.

Informacje bezpieczenstwa

Zwracaé uwage na @
zalecenia bezpieczenstwa

il Uzywac ochrone oczu

@ Uzywac¢ ochrone stuchu @

Uzywac maski
przeciwpytowe

Bezpieczenstwo oséb

Przestrzega¢
instrukciji obstugi

Nie uzywac

®0 @

Szlifowanie na mokro

Szlifowanie na sucho

Nie jest dozwolone

@ szlifowanie boczne

Zakaz pracy z wolnej reki

uszkodzonych tarcz

Wskazowki



Wskazowki

BEZPIECZENSTWO

1749

Tabela zalecanych predkosci

Predkos$c¢ obrotowa napedu [RPM] w zaleznosci od $rednicy zewnetrznej narzedzia (D) i predkosci roboczej [VS]

Zalecana predkos¢ robocza VS wm/s

Wiercenie Pitowanie Ciecie na sucho
D (mm) 2 3 40 50 60 80 100
14 2730 4090
16 2390 3580
20 1910 2860
25 1530 2290
32 1190 1790
42 910 1360
52 730 1100
62 620 920
72 530 800
82 470 700
100 380 570 7 640 9550 11 460 15280 19 100
115 330 500 6 640 8300 9960 13 290 16610
125 310 460 6110 7640 9170 12220 15280
150 250 380 5090 6 370 7 640 10 190 12730
180 210 320 4240 5310 6370 8490 10610
200 190 290 3820 4770 5730 7 640 9 550
230 170 250 3320 4150 4980 6 640 8 300
250 150 230 3060 3820 4580 6110 7 640
300 130 190 2550 3180 3820 5090 6370
350 110 160 2180 2730 3270 4370 5460
400 100 140 1910 2390 2860 3820 4770
450 80 130 1700 2120 2550 3400 4240
500 80 110 1530 1910 2290
600 60 100 1270 1590 1910
700 50 80 1090 1360 1640
800 50 70 950 1190 1430
900 40 60 850 1060 1270
1 000 40 60 760 950 1150
1200 30 50 640 800 950
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Diagnozowanie problemow
koronki wiertnicze do wiercenia na mokro

1. Za duze zuzycie
segmentow

Za maty doptyw czynnika chtodza-
cego. Wyregulowa¢ doptyw wody
i/lub sprawdzi¢ doprowadzenia.

Za mata predkos¢ obrotowa ko-
ronki wiertniczej. Przy zbyt niskiej
predkosci obrotowej koronki wiert-
niczej dziatajg znacznie stabiej.
Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowa.

Za duza moc silnika. Dostosowaé
moc silnika do $rednicy wiercenia.

Urzadzenie wibruje. Umocowac
stabilniej statyw wiertnicy i/lub
skontrolowa¢ stan urzadzenia
(np. tozyska i rolki).

Zastosowana koronka wiertnicza
jest prawdopodobnie nieodpo-
wiednia do obrabianego materiatu,
ktory jest za bardzo abrazyjny.
Uzy¢ narzedzia o twardszej specy-
fikacji (np. CDL - CDM).

2. Za duze zuzycie rury

Urzadzenie wibruje. Umocowac
stabilniej statyw wiertnicy i/lub
skontrolowa¢ stan urzadzenia
(np. tozyska i rolki).

Wygieta koronka wiertnicza.

Koronka wiertnicza nie jest pra-
widtowo umocowana. Sprawdzic,
czy koronka wiertnicza jest prawi-
dtowo zamontowana na trzpieniu
silnika.

W wiertle znajduja si¢ pozostato-
Sci nie wyptukane przez czynnik
chtodzacy. Zwigkszy¢ przejsciowo
doptyw czynnika chtodzacego.

Wiercenie w luznym materiale
(np. zwirze).

3. Segmenty s3a
powytamywane

W przypadku segmentéw luto-
wanych krétkotrwata przerwa w
chtodzeniu moze spowodowac
przegrzanie sie i stopienie lutowa-
nego potaczenia.

Koronka wielokrotnie natrafita w
otworze na zbrojenie lub odtamki.
Usunac¢ koronke, usung¢ wszyst-
kie luzne fragmenty stalowe i cze-
$ci segmentow przed natozeniem
nowej koronki.

Koronka tnie luzne fragmenty zbro-

jenia. W razie wiercenia w zbroje-
niach nalezy zmniejszy¢ predkos¢
obrotowg, aby unikna¢ uszkodze-

nia segmentow koronki wiertnicze;.

4. Koronka wiertnicza
nie wierci

Przeciazenie segmentu

Ptaska powierzchnia lub odksztatce-
nie sie segmentéw, zbyt wiele utra-
conych segmentéw tnacych (>50 %),
koronka zgrzyta

Za mata predkos¢ obwodowa.
Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowa.

Za duzy nacisk podczas szlifowa-

nia. Zmniejszy¢ nacisk.

Obrabiany materiat jest by¢ moze
za miekki i zbyt abrazyjny dla
narzedzia o wybranej specyfikacji.

Uzy¢ narzedzia o twardszej specy-

fikacji (np. CDL - CDM).

5. Koronka wiertnicza
nie wierci
Niedocigzenie segmentu

Gtadka powierzchnia segmentéw,
spolerowana warstwa diamentu
(btyszczy sie, brak ostrych krawedzi)

Diamentowe segmenty sg gtadkie
(spolerowane). Naostrzy¢ koron-
ke przez wiercenie w miekkim
materiale sciernym lub uzy¢ ptytki
ostrzacej TYROLIT.

Za duza predkos¢ obwodowa.
Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa.

Za malty nacisk podczas szlifowa-
nia. Zwiekszy¢ docisk.

Za mata moc silnika. Dostosowac
moc silnika do $rednicy wiercenia.

Za duzy doptyw czynnika chtodza-
cego, z wierconego otworu wypty-
wa tylko czysta woda (bez szlamu
z wiercenia). Zmniejszy¢ doptyw
wody i obserwowac konsystencije
szlamu (mleczny/metny).

Obrabiany materiat jest by¢ moze
za twardy dla narzedzia o wybra-
nej specyfikacji. Uzy¢ narzedzia o
bardziej miekkiej specyfikaciji (np.
CDM - CDL).

6. Koronka wiertnicza
zakleszcza sie

Pomiedzy rdzeniem a $ciang na-
rzedzia znajdujg sie odtamki (stal,
resztki materiatu). Usung¢ statyw

i obraca¢ koronke za pomocag
klucza maszynowego naprzemien-
nie w obu kierunkach, az uda si¢ ja
wyjaé. Przed ponownym zatoze-
niem koronki wiertniczej usungé
resztki materiatu z wierconego
otworu.

Statyw wiertnicy nie jest prawi-
dtowo umocowany i podczas
wiercenia poluzowat sie. Statyw i
koronka wiertnicza nie sg ze sobg
prawidtowo wyregulowane. Usta-
wi¢ ponownie statyw i dokreci¢
$ruby mocujace.

Wskazowki
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Diagnozowanie problemow
diamentowe Sciernice do ciecia

1. Za duze zuzycie

Wybrana specyfikacja pity jest by¢
moze za miekka do obrabianego
materiatu. Uzy¢é narzedzia o tward-
szej specyfikaciji.

Niedostateczny doptyw wody.
Wyregulowaé doptyw wody i/lub
sprawdzi¢ doprowadzenia.

Tarcza pity pracuje nieréwno (bije
w gore), co przyspiesza jej zuzycie.
Powodem bicia tarczy moga by¢
zuzyte tozyska, zuzycie trzpienia
lub wybdr zbyt twardej specyfikacii
pity w stosunku do cietego mate-
riatu. Sprawdzi¢ stan urzadzenia
lub wybraé narzedzie o bardziej
migkkiej specyfikacji.

Za mata predkos$¢ obwodowa tarczy
pity. Przy zbyt matej predkosci
obwodowej pity thg znacznie stabie;.
Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowa.

2. Podcinanie

Efekt podcinania elementu nosnego
to specyficzny problem, ktéry wyste-
puje gtéwnie przy cieciu materiatéw
Sciernych, takich jak asfalt lub swiezy
beton. Pod segmentem dochodzi do
przewezania rdzenia, co moze prowa-
dzi¢ do wytamywania sie segmentow.

Zwréci¢ uwage na wystarczajacy
doptyw wody. Tylko dostateczna
ilos¢ wody bedzie transportowac
abrazyjng zawiesine proszku scier-
nego w cieczy z obszaru styku z
pita i zapobiega¢ w ten sposob
efektowi podcinania.

Nigdy nie nalezy cig¢ w warstwach
podsypki pod nawierzchnig drogi
(szuter, piach). Taki luzny materiat
silnie trze o rdzen i powoduje prze-
wezanie pod segmentami.

Uwaga: Ze wzgledu na bezpieczen-
stwo nie nalezy dalej uzywac takiego
narzedzial

3. Pita nie tnie

Wybrana specyfikacja narzedzia
jest za twarda do obrabianego
materiatu. Sprawdzi¢, czy specy-
fikacja jest odpowiednia. Lekko
spolerowane lub tepe tarcze
mozna ponownie naostrzy¢ przez
ciecie w miekkich materiatach
abrazyjnych.

Moc napedu urzadzenia jest za
mata do wybranej specyfikacji na-
rzedzia. Upewni¢ sie, ze wybrana
specyfikacja jest odpowiednia do
mocy maszyny i obrabianego ma-
teriatu. Czesciej sprawdzac¢ naciag
pasa klinowego, aby zapewnié
optymalne przeniesienie mocy.

Za duza predkosc¢ obrotowa.
Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa.
Jesli nie mozna zmieni¢ predkosci
obrotowej, prowadzi¢ ciecie w
sposob przerywany.

Tarcza pity nie jest prawidtowo za-
montowana. Pamieta¢ o tym, aby
kierunek roboczy pity byt prawidto-
wy (strzatka wskazujgca kierunek
obrotéw).

4. Przegrzewanie

Przegrzewanie moze stwarzac wiele
probleméw — utrate naprezenia,
pekniecia dysku, a nawet wytamy-
wanie sie segmentéw (w tarczach
lutowanych). Przegrzewanie mozna
rozpoznac¢ po odbarwieniach na
czarno lub niebiesko na rdzeniu badz
na segmentach.

Przy cieciach na mokro nalezy
zwracac¢ uwage na dostateczny
doptyw wody. Sprawdzi¢ doptyw
wody oraz to, czy optukiwane sg
obie strony tarczy.

Przy cieciu na sucho zbyt duzy
nacisk podczas ciecia prowadzi
do przegrzania. Pracowac¢ waha-
dtowo i stosowac faze chtodzenia.
Nie pracowac ze zbyt duzym
naciskiem — wystarczy sam cigzar
urzadzenia.

5. Wylamywanie sie seg-
mentow

Przemieszczenie sie urzadzenia,
gdy tarcza pity znajduje sie jeszcze
W nacieciu.

Pita jest za twarda do obrabianego
materiatu i podczas ciecia zaczy-
na bi¢. Uzy¢ narzedzia o bardziej
migkkiej specyfikacji.

Tarcza nosna ulegta podcieciu.
Zwréci¢ uwage na wystarczajacy
doptyw wody i nie cigé w war-
stwach podsypki pod nawierzch-
nig drogi (szuter).

W przypadku segmentéw luto-
wanych krétkotrwata przerwa w
chtodzeniu moze spowodowaé
przegrzanie si¢ i stopienie lutowa-
nego potaczenia.

Pita nie zostata prawidtowo za-
montowana i zaczyna drzec.

Uwaga: Ze wzgledu na bezpieczen-
stwo nie nalezy dalej uzywac takiego
narzedzia!
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6. Pekniecia segmentu

Pita jest za twarda do obrabianego
materiatu i podczas ciecia zaczy-
na bi¢. Uzy¢ narzedzia o bardziej
migkkiej specyfikacji.

Niedostateczny doptyw wody

(przegrzewanie). Wyregulowaé
doptyw wody i/lub sprawdzi¢

doprowadzenia.

7. Pekniecia rdzenia

Pita jest za twarda dla obrabia-
nego materiatu. Uzy¢ narzedzia o
bardziej miekkiej specyfikaciji.

Za duzy nacisk podczas ciecia
przez zbyt gtebokie prowadzenie;
zmiana obcigzenia prowadzi do
duzych naprezen w dysku. W efek-
cie zmeczenie materiatu prowadzi
do powstawania pekniec.

Tarcza pity bije i pracuje na
obwodzie nieréwno. Sprawdzi¢
stan maszyny (otwér montazowy i
tozysko) oraz montaz tarczy pity.

Zwracac uwage na proste pro-
wadzenie urzadzenia. Nie cigé po
tuku i sprawdzi¢ potozenie watu
napedowego.

Uwaga: Ze wzgledu na bezpieczen-
stwo nie nalezy dalej uzywac takiego
narzedzia!

8. Nierownomierne
zuzycie segmentow

Przy cieciach na mokro nalezy
zwracac¢ uwage na dostateczny
doptyw wody. Sprawdzi¢ doptyw
wody oraz to, czy optukiwane sg
obie strony tarczy.

Z powodu uszkodzonego tozyska,
wyrobionego otworu mocujgcego
lub zuzytego watu napedowego
tarcza pity nierédwnomiernie zuzy-
wa sie na obwodzie. Jako srodek
zaradczy mozna wskazac wy-
miane lub naprawe tozyska wzgl.
trzpienia.

Zwracac uwage na proste pro-
wadzenie urzadzenia. Nie cia¢ po
tuku i sprawdzi¢ potozenie watu
napedowego.

. Utrata naprezenia

Przegrzanie rdzenia. Przy cieciu na
mokro zwraca¢ uwage na nalezyty
doptyw wody.

Tarcza jest zbyt twarda do tego
zastosowania. Przyczyna utraty
naprezenia jest silne tarcie boczne
w wyniku odchylenia od cigcia.

Sprawdzic¢, czy jest ustawiona pra-
widtowa predkos¢ obrotowa i czy
uzyto prawidtowych flanszy.

Zwrdci¢ uwage na prawidtowe
umieszczenie tarczy pity na trzpie-
niu. Do wszystkich typow urza-
dzen nalezy stosowac popychacz.

Zwracac uwage na proste pro-
wadzenie urzadzenia. Nie cia¢ po
tuku i sprawdzi¢ potozenie watu
napedowego.

Przy utracie naprezenia tarcze pity
nalezy przesta¢ do naprawy do pro-
ducenta.

10. Uszkodzone otwory

Flansze lub wat napedowy sa
zuzyte. Sprawdzic¢ flansze i wat
napedowy pod katem ich zuzycia i
wymieni¢ zuzyte czesci.

Tarcza pity nie zostata prawidtowo
zamontowana. Zwréci¢ uwage na
prawidtowy rozmiar otworu i trzpie-
nia i dokreci¢ odpowiednio nakretki
flanszy mocujacej. Nie usuwaé
popychaczy, ktére powoduja opty-
malne przeniesienie mocy.

Tarcze nalezy przesta¢ do producenta
celem naprawy.

Wskazowki
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Udana wspoéipraca

Nasi klienci sg naszymi partnerami. Sekret ich sukcesu lezy w
jakosci naszych produktéw, naszej wiedzy o mozliwosciach
zastosowania technologii i umiejetnosci zapewnienia
konkretnych i dopasowanych rozwigzan. Bliska wspotpraca

z klientami prowadzi do powstania swietnych rozwigzan
strategicznych, dzigki czemu obie strony odnoszg sukcesy.

Dziatania promocyjne jako klucz do sukcesu

System TYROLIT POS oferuje petne wsparcie przy wyborze odpowiedniego
narzedzia pracy. Dostepne s systemy kolorowych oznaczen, czytelne pikto-
gramy i porady w zakresie uzytkowania. Elastyczne i proste w obstudze formy
systemow wystawienniczych obejmuj na przyktad reklamy scienne, wolnosto-
jace lub do ustawienia na biurku.

Na zadanie mozemy podjac¢ sie przygotowania asortymentu dla konkretnego
sprzedawcy, korzystajac z informacji o potrzebach klientéw, a takze doradzi¢
w kwestii optymalnego pozycjonowania produktéw.

Wall saws for the e
highest demands 1o p-

Expressing myself.
Done.

Plakaty

Ulotki

Stojaki typu roll-up

Flagi plazowe
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Reklama $cienna

Reklama wolnostojaca - .
Reklama do postawienia na ladzie

Wskazowki



Katalog produktow
Narzedzia dla przemystu

Dalsze informacje na temat naszego asortumentu do hanlu
odnajdziecie na Katalogu narzedzi dla przemystu.
Katalog mozna zamowic¢ pod adresem catalogue@tyrolit.com
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TYROLIT adresy

£ TYROLIT CONSTRUCTION
? PRODUCTS GMBH
Swarovskistrasse 33
6130 Schwaz
Austria

Tel: +43 5242 606-0

Fax: +43 5242 63398
construction@tyrolit.com
www.tyrolit.com

TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE K.G.

Swarovskistrasse 33

Tel: +43 5242 606-0
Fax: +43 5242 63398

6130 Schwaz atdeinfo@tyrolit.com

Austria www.tyrolit.com
@ ALLIED INDUSTRIAL SUPPLIES Tel: +868-6526900

COMPANY LTD. Fax: +868-652-6901

# 2-12 Prince Charles Street
San Fernando
Trinidad and Tobago

simonalexander@aiscl.net
iscl@aiscl.net
brendaalexander@aiscl.net

&= DIAMOND PRODUCTS LLC Tel: 1 440 323 46 16

? LozA’ 333 Prospect St. Fax: 1 440 323 86 89
P.O. Box 1080 dp@diamondproducts.com
44035-6121 Elyria, Ohio www.diamondproducts.com
United States

e T. 1. RAPTOPOULOS & SIA O.E. Tel: +30 210 3455473

? Spirou Patsi 73 Fax: +30 210 3412352
Votanikos - Athens E-mail: contact@raptopoulos.gr
T.K. 118 55 Site: www.raptopoulos.gr
Greece

% GRINDING TECHNIQUES Tel: +27 11 271 6400

- 28 Van Eck Street Fax: +27 11 271 6464

Chamdor info@grindtech.com
Krugersdorp www.grindtech.com
South Africa

<R INTERGLOBE TRADING Tel: +507-2401475

‘PIA" Bayside Center Coronado, Unit 17 keith@interglobepanama.com
Coronado www.interglobepanama.com
Panama

u N.V. TYROLIT BELGIUM S.A. Tel: +32 2 556 08 00

- Verwelkomingsstraat 17 Fax: +32 2 521 62 04

1070 Bruxelles tyrolit-be@tyrolit.com
Belgium www.tyrolit.com

PN TYROLIT B.V. Tel: 0900 653 14 34

- Postbus 2198 Fax: +32 2 521 62 04
1500 GD Zaandam tyrolit-nl@tyrolit.com
Netherlands www.tyrolit.com




OGOLNE

183

— SLIMBOUW Tel: +597-8575931

? Rode Palmstraat 1 info@slimbouw.com
Paramaribo www.slimbouw.com
Suriname

£ TENEGAL AGENCIES Tel: +972-523105105

52A Hamasger Street
IL-61573 Tel-Aviv
Israel

menahem@tenegal.com
www.tenegal.com

TYROLIT AUSTRALIA PTY LTD.
9 Tarlington Place | Smithfield
NSW 2164

Australia

Tel: +61 2 9316 6600
Fax: 1300 235689
info.au@tyrolit.com
www.tyrolit.com

TYROLIT A/S
Hestedostervej 21, 2. Sal,
2600, Glostrup

Denmark

Tel: +45 43 5574 00
Fax: +45 43 55 74 60
ordrer-dk@tyrolit.com
www.tyrolit.com

TYROLIT AS
Rosenborgveien 9

1630 Gamle Fredrikstad
Norway

Tel: +47 975 47 990
ordrebygg-no@tyrolit.com
www.tyrolit.com

TYROLIT A/B
c/o Tyrolit AB

Tel: +46 8 544 715 00
Fax: +46 8 544 715 01

°F Enhagsslingan 4 /Box 533 order-se@tyrolit.com
183 25 Taby www.tyrolit.com
Sweden
P W G ‘i AN TYROLIT ARGENTINA S.A. Tel: +54 11 5543-2200
- ? wirw Cnel. Manuel E. Arias 3751-17th floor Fax: +54 11 5543-2232
Lo N = s C1430CRG Buenos Aires ventas@tyrolit.com.ar
P ws W Argentina www.tyrolit.com.ar
BO PY co uy VE
e TYROLIT BALTICS OU Tel: +37 2 6066 841
- Laike tee 2/5 Fax: +37 2 6066 842
75312 Peetri killa, Rae vald, info@tyrolit.ee
Harjumaa www.tyrolit.com
Estonia
TYROLIT CEE K.S. Tel: +420 326 766 111
o0 w @ Tovarni 363 Fax: +420 326 766 105

RU BA cz RS

voewle

HR sl BG RO SK

294 71 Benatky nad Jizerou
Czech Republic

cz.info@tyrolit.com
www.tyrolit.com
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TYROLIT DO BRASIL LTDA.

Rod. D. Gabriel Paulino Bueno Couto,

Km 81, 13315-970 Cabrelva

Tel: +55 11 45298 70 0
Fax: +55 11 45297 257
brasil@tyrolit.com

Sao Paolo www.tyrolit.com.br
Brazil
TYROLIT GMBH Tel: +49 81 41 393-0

Frauenstrasse 38
82216 Maisach
Germany

Fax: +49 81 41 393-100
atdeinfo@tyrolit.com
www.tyrolit.de

NESTAG DIAMANT- &
SCHLEIFTECHNIK AG
Industriegebiet Matten
4458 Eptingen
Switzerland

Tel. +41 62 285 10 10
Fax. +41 62 285 10 20
info@nestag.com
www.tyrolit.com

Rte André Piller 33E
1762 Givisiez
Switzerland

Tel. +41 26 460 84 80
Fax + 4126 460 84 88

Witzbergstrasse 18
8330 Pfaffikon ZH

Tel. +41 44 952 18 51
Fax +41 44 952 18 19

Switzerland
- TYROLIT KFT. Tel: +361 237 14 80
HU Fay U.4. Fax: +361 237 14 89
1139 Budapest tyrolit@t-online.hu
Hungary www.tyrolit.com
TYROLIT LDA. Tel: +351 252 859 390
PT Zona Industrial do Alto da Cruz Fax: +351 252 859 361
4780 Santo Tirso tyrolit-pt@tyrolit.com
Portugal www.tyrolit.com.pt
TYROLIT LTD. Tel: +44 845 6868 200

IE UK

Eldon Close, Crick
Northants NN6 7UD
United Kingdom

Fax: +44 1788 823089

gb_enquiries@tyrolit.com

www.tyrolit.co.uk

X YIELL

BD LB NG IR PK

STTERTE

TYROLIT MIDDLE EAST FZE
P.O. Box 17842
Jebel Ali Free Zone

Tel: +971 4 813 9111
Fax: +971 4 813 9100
infotme@tyrolit.com

Dubai www.tyrolit.com
Q QA Ly

o 3 e o

@eCeICe

weeoeC

* TYROLIT OY Tel: +46 8 544 715 00

= c/o Tyrolit AB, box 533 Fax: +46 8 544 715 01

183 25 Taby tilaus-fi@tyrolit.com
Sweden www.tyrolit.com
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TYROLIT POLAND
ul. Parowcowa 4C
02-445 Warszawa
Poland

Tel: +48 22 814 22 02
Fax: +48 22 814 22 03
biuro@tyrolit.com
www.tyrolit.com

OO

ES MA

TYROLIT S.A.

Avda. 3a del Parc Logistic, nr. 26

Parc Logistic de la Zona Franca E-08040
Barcelona | Spain

Tel: +34 93 223 98 20
Fax: +34 93 223 98 27
tyrolit-es@tyrolit.com
www.tyrolit.es

SOeV

MU ™ Dz FR

TYROLIT SAS

3 rue Vitruve, Z.A. de la Prairie
91140 Villebon sur Yvette
France

Tel: +33 1 69 31 95 50
Fax: +33 1 69 31 95 51
tyrolit-fr@tyrolit.com
www.tyrolit.com

PR

ABRA-METAL, INC.
724 Ave Julio Andino
PR-00924 San Juan

Tel: +787-2740505
info@abrametal.com
www.abrametal.com

Puerto Rico
U < TYROLIT S.R.L. Tel: +39 0445 80 18 36
oy Via dell‘Elettronica 6 Fax: +39 0445 359972
36016 Thiene (VI) construction.it@tyrolit.com
Italy www.tyrolit.com

TYROLIT THAI DIAMOND CO., LTD
1550 New Petchburi Road,
Thanapoom Tower 20th Floor,

10400 Bangkok | Thailand

Tel: +6624021733
Fax: +6622517863
thtyroth@tyrolit.com
www.tyrolit.com

UAB “PROTECUS”
Partizanu g. 25
LT-49457 Kaunas

Tel: +370-61235295
vma@protecus.lt
www.protecus.lt

Lithuania
- N. APOSOLOU GENERAL TRADING LTD Tel: +35799685101
\2( Theonos 5 Mail: napostoloutrading@cablenet.
1016 Nicosia com.cy
Cyprus
SPET Tel: +86 21 6265 6982/83/85

CN

Tower 2, No 239 Jiuyuan Road, Qingpu
201712 Shanghai
PR China

Fax: +86 21 6265 3335
davis@spetrading.cn
www.spetrading.cn
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Katalog

Informacje ogodlne

Urzgdzenia przedstawione w niniejszym
katalogu, informacje odnosnie dosta-
wy, wygladu i wymiaréw odpowiadajg
statusowi na dzien drukowania. Wszelkie
btedy oraz pomytki wynikajace z druku
sg zastrzezone.

Produkty ulegajg ciagtemu rozwojowi.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian bez
wczesniejszego uprzedzenia. Jakie-
kolwiek kopiowanie jak i reprodukcja —
nawet czesciowa — jest zabronione bez
pisemnego pozwolenia firmy TYROLIT
CONSTRUCTION PRODCUTS GmbH,
6130 Schwaz/Austria.

Szczegdtowa wersja naszych
warunkéw znajduje sie na stronie

www.tyrolit.com






TYROLIT CONSTRUCTION PRODUCTS GmbH
SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Austria
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Adresy naszych biur na catym swiecie znajda Panstwo
na stronie internetowej www.tyrolit.com
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Follow us on Facebook
facebook.com/TYROLIT



